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1. Informacoes Basicas

Ndmero do processo:

2. Descricao da necessidade

O presente documento trata da necessidade de calibragdo/qualificacdo de instrumentos de medicdo, visando a manutencdo do
escopo de acreditacdo do Laboratério Federal de Defesa Agropecuéria - LFDA-GO junto a Coordenacdo Geral de Acreditagdo do
Inmetro - Cgcre/Inmetro.

O LFDA-GO é um 6rgdo pertencente a Rede de Laboratérios do Ministério da Agricultura, Pecudria e Abastecimento - Mapa e
desempenha papel fundamental nas a¢oes de monitoramento, controle e fiscalizacdo de alimentos, bebidas e insumos produzidos
e comercializados no Brasil.

O LFDA-GO possui estabelecido, implementado e em continuo aprimoramento um Sistema de Gestdo da Qualidade que atende
aos requisitos estabelecidos pela norma ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017 — Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratérios de ensaio e calibracdo. Visando garantir a conformidade requerida pela referida norma, a qual exige no item 6.4.5
que "os equipamentos utilizados para medicdo devem ser capazes de alcangar a exatiddo de medicdo e/ou a incerteza de medicao
requerida para fornecer um resultado vélido", o LFDA-GO tem estabelecido um programa de calibragdo/qualificacdo para
equipamentos que possuem impacto sobre o resultado analitico, garantindo assim, o uso de instrumentos de medigao
devidamente controlados.

Somente por meio da manutencédo do referido programa de calibragdo/qualificacdo, as unidades laboratoriais terdo garantia de
que as medi¢des dos equipamentos atendem a um erro maximo permitido que corresponda ao requerido ao método. Isso é
fundamental para a continuidade do processo de garantia da qualidade do Sistema de Gestdo da Qualidade das unidades
laboratoriais, sendo requisito para a manutencdo da acreditacio do LFDA-GO junto a Cgcre/Inmetro, que é o Orgdo de
Acreditacio Brasileiro reconhecido internacionalmente por meio de acordos internacionais entre Orgdos de Acreditagio e por
Acordos Internacionais de Comércio. Os acordos de reconhecimento mutuo entre organismos de acreditacdo sdo, cada vez mais,
ferramentas facilitadoras do comércio e uma base técnica para os acordos de comércio exterior entre governos, eliminando a
necessidade de reensaio de materiais e produtos nos paises importadores, problema identificado pela Organizacdo Mundial do
Comércio - OMC como uma das maiores barreiras técnicas ao comércio.

Assim sendo, considerando que o reconhecimento alcangado por meio da acreditagdo para os servigos analiticos ofertados pelo
laboratério é fundamental para a defesa agropecudria e que tem impacto direto na comercializagdo e exportagdo destes produtos
agricolas, a manutencgdo e a extensdo do escopo de acreditacdo do LFDA-GO junto a Cgcre/Inmetro sdo mandatérias. Alia-se a
esta condicdo todo o investimento ja realizado para a manutencdo do atendimento aos requisitos estabelecidos pela norma em
todas as areas técnicas do LFDA-GO ao longo dos anos, sendo o LFDA-GO acreditado desde 2011.

Cabe ressaltar que o LFDA-GO ndo possui em seu quadro de pessoal servidores ou empregados capacitados para a execucao dos
servicos de calibracdo/qualificacdo, que devem ser feitos por empresa integrante da Rede Brasileira de Calibragdo - RBC ou da
Rede Brasileira de Laboratérios de Ensaio - RBLE. Sendo assim, em vista do que prevé o Decreto n° 9.507, de 21 de setembro de
2018, a necessidade deve ser atendida preferencialmente por execucéo indireta, conforme § 7° do art. 10 do Decreto-Lei n° 200,
de 27 de dezembro de 2018.

Esclarece-se que os servigos a serem contratados devem ser prestados por empresas integrantes da Rede Brasileira de Calibracdo
- RBC ou da Rede Brasileira de Laboratoérios de Ensaio - RBLE para atendimento ao requisitos 6.5.1 e 6.5.2 da ABNT NBR ISO
/TEC 17025:2017 — Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratorios de ensaio e calibracdo os quais estabelecem que:

6.5.1 O laboratério deve estabelecer e manter a rastreabilidade metrolégica dos seus resultados de medicdo, por
meio de uma cadeia ininterrupta e documentada de calibragdes, cada uma contribuindo para a incerteza de medigdo,

relacionando-os a uma referéncia apropriada.

6.5.2 O laboratério deve assegurar que os resultados de medicdo sejam rastredveis ao Sistema Internacional de

Unidades (SI) por meio de:
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a) calibragdo provida por um laboratério competente; ou;
NOTA 1  Os laboratérios que atendem aos requisitos deste documento sdo considerados competentes. (...)

Assim, o fato de uma empresa de calibracdo/qualificacdo ser pertencente a Rede Brasileira de Calibragdo - RBC ou da Rede
Brasileira de Laboratérios de Ensaio - RBLE garante que esta encontra-se acreditada junto a Cgcre/Inmetro e atende aos
requisitos da ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017 — Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de ensaio e
calibracdo, sendo assim, considerados provedores competentes.

Nota: Por ser um documento com diretos de reproducédo reservados, ndo foi incluido como Anexo a este processo a norma
ABNT NBR ISO/IEC 17.025:2017.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
SGQ Marcello Gomes Marques Filho

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao

A contratacdo deve possibilitar ao laboratério contratante a provisao de servicos de calibracdo/qualificacdo de equipamentos por
empresa integrante da RBC ou da RBLE, sendo que os pontos de execugdo dos servicos sdo definidos pela Contratante.

As especifica¢tes dos servigos a serem realizados considerando a expectativa maxima de incerteza requerida por este LFDA-GO
por tipo de equipamento estdo encontram especificadas no Anexo I - Lista de Itens (documento em PDF, sendo o Anexo II -
Lista de Itens 0 mesmo documento em formato Excel).

O fornecedor de servigos rastreaveis (itens 25, 27, 42, 53 e 69 do Plano Anual de Contratacoes - PAC 2021) deve comprovar
atendimento a requisitos da norma ABNT NBR ISO/IEC 17.025 para a calibragdo/qualificacdo em questdo, conforme exige a
NIT-DICLA-030 - Rastreabilidade Metrolégica na Acreditacdao de Organismos de Avaliacio da Conformidade e no
Reconhecimento da Conformidade aos Principios das BPLs (Anexo III), apresentando a seguinte documentacdo juntamente
com a proposta:

® documentacdo e registros sobre a competéncia do pessoal (ABNT NBR ISO/IEC 17025 — 6.2);
® documentacdo e registros a respeito das instalacdes e condi¢des ambientais (ABNT NBR ISO/IEC 17025 - 6.3);

® documentacao e registros a respeito da rastreabilidade metrolégica dos seus resultados de medicao (ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - 6.5);

® registros de validacdo do método de calibracao (ABNT NBR ISO/IEC 17025 - 7.2.2.4);

® registros sobre equipamentos que sao requeridos para a correta realizacdo da calibracao e que possam influenciar
o resultado (ABNT NBR ISO/IEC 17025 — 6.4);

® documentacdo referente a avaliacdo da incerteza de medicdo da calibragao (ABNT NBR ISO/IEC 17025 - 7.6.1 e
7.6.2);

® documentacdo e registros a respeito da garantia da validade dos resultados (ABNT NBR ISO/IEC 17025 - 7.7); e

® documentacdo e registros sobre auditorias, internas e externas, do provedor externo da calibracao (ABNT NBR
ISO/IEC 17025 8.8).

A Contratada deve disponibilizar os materiais, equipamentos, ferramentas e instrumentos necessarios, promovendo sua
substituicdo quando necessario.

As calibragdes/qualificacdes devem ocorrer periodicamente, em sistema de rodizio de equipamentos e instrumentos, para que este
LFDA-GO mantenha um ndmero minimo de equipamentos e instrumentos em condi¢des adequadas para executar suas
atividades. A data para inicio da execugdo do objeto deve ser razoavel para que a Contratada possa organizar a prestacdo dos
servicos, inclusive em relagdo aos deslocamentos aplicéveis, tendo como referéncia o prazo minimo observado em propostas de
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afastamento da prépria Administracdo, que ndo constituem excepcionalidade, que é de 15 (quinze) dias da data da partida,
conforme inciso V do art. 8° do Decreto n° 10.193, de 27 de dezembro de 2019.

O prazo de execugdo do objeto apresenta variacdo devido a diversidade dos equipamentos e instrumentos alvos da contratacdo,
bem como a logistica especifica para cada equipamento e instrumento. Estabelecer um prazo minimo, embora ideal para maior
seguranca em relacdo as condigOes da prestacdo dos servigos, poderia incorrer na ideia equivocada de que tal prazo seria aplicado
indiscriminadamente, o que seria inadequado pelas razdes anteriores e teria o conddo de afastar interessados. Em contraponto, a
possibilidade expressa de prorrogagdo do prazo de execugdo mediante justificativa é necesséria para balizar a relacdo contratual.

No que tange a classificacdo do objeto, trata-se de servicos comuns. Essa classificacdo decorre do enquadramento no conceito de
servicos comuns estabelecido no paragrafo tnico do art. 1° da Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002, considerando que
os padroes de desempenho e qualidade podem ser objetivamente definidos pelo Edital, por meio de especifica¢es usuais no
mercado.

O objeto da contratagdo tem a natureza de servico continuado sem fornecimento de mao de obra em regime de dedicacao
exclusiva. A contratagcdo de tais servicos dessa forma permite a manutencdo do parque instrumental calibrado/qualificado
continuamente, evitando-se suspensdes de escopos analiticos e, consequentemente, a perda da acreditacdo do LFDA-GO pela
Cgcre/Inmetro. Evidencia-se, assim, o enquadramento na defini¢do do art. 15 da Instrugdo Normativa Seges/MP n° 5, de 26 de
maio de 2017, pois os servicos, pela sua essencialidade, visam atender a necessidade ptiblica de forma permanente e continua,
por mais de um exercicio financeiro, assegurando o funcionamento das atividades finalisticas do érgdo, de modo que sua
interrupgdo possa comprometer a prestacdo de um servig¢o puiblico e o cumprimento da missdo institucional.

Os métodos empregados na execucdo dos servicos devem observar: ABNT NBR ISO/IEC 17.025:2017, que estabelece
os requisitos gerais para a competéncia de laboratérios de ensaio e calibracao.

A Contratada deve atender aos critérios de sustentabilidade estabelecidos na Instrugdo Normativa SLTI/MP n° 1 de 19 de janeiro
de 2010. Também deve atender aos seguintes critérios do Guia de Licitagdes Sustentaveis da Advocacia-Geral da Unido - AGU:

- Para Pilhas e Baterias:
EM QUALQUER CASO:
1) Inserir no TERMO DE REFERENCIA - item de obrigagBes da contratada:

“Né&o sfo permitidas, a contratada, formas inadequadas de destinacgo final das pilhas e baterias usadas originérias
da contratac&o, nos termos do artigo 22 da Resolu¢gdo CONAMA n° 401, de 04/11/2008, tais como:

a) langamento a céu aberto, tanto em areas urbanas como rurais, ou em aterro n&o licenciado;
b) queima a céu aberto ou incineragdo em instalagdes e equipamentos ndo licenciados;

c) lancamento em corpos d'&gua, praias, manguezais, pantanos, terrenos baldios, pogos ou cacimbas, cavidades
subterraneas, redes de drenagem de &guas pluviais, esgotos, ou redes de eletricidade ou telefone, mesmo que
abandonadas, ou em areas sujeitas ainundagédo”

“A contratada devera providenciar o adeguado recolhimento das pilhas e baterias originérias da contratagdo, para
fins de repasse ao respectivo fabricante ou importador, responsavel pela destinagdo ambientalmente adequada, nos
termos da Instrugdo Normativa IBAMA n° 08, de 03/09/2012, conforme artigo 33, inciso |1, daLel n° 12.305, de
2010 — Politica Nacional de Residuos S6lidos, artigos 4° e 6° da Resolugdo CONAMA n° 401, de 04/11/2008, e
legislagéo correlata’

NOS SERVICOS:

“1) Inserir no TERMO DE REFERENCIA - item de descrig&o ou especificagio técnica do servigo:

“Os servigos somente poderdo ser prestados com a utilizagéo de pilhas e baterias, cuja composicéo respeite os
limites méximos de chumbo, cadmio e mercdrio admitidos na Resolugdo CONAMA n° 401, de 04/11/2008, para
cada tipo de produto, conforme laudo fisico-quimico de composicao elaborado por laboratério acreditado pelo

INMETRO, nos termos da Instruggo Normativa IBAMA n° 08, de 03/09/2012"

2) Inserir no TERMO DE REFERENCIA - item de obrigagBes da contratada:
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“As pilhas e baterias a serem utilizadas na execugdo dos servigos deverdo possuir composicao que respeite os
limites méximos de chumbo, cadmio e mercdrio admitidos na Resolugdo CONAMA n° 401, de 04/11/2008, para
cada tipo de produto, conforme laudo fisico-quimico de composi¢ao elaborado por laboratério acreditado pelo
INMETRO, nos termos da Instrugéo Normativa IBAMA n° 08, de 03/09/2012"

3) Inserir no EDITAL - item de julgamento da proposta, na fase de avaliagdo de sua aceitabilidade e do
cumprimento das especificagdes do objeto:

“x) Como condigao para a aceitacdo da proposta, a licitante vencedora devera apresentar uma declaragdo com a
descricéo das pilhas e baterias, indicando a marca e o fabricante, que pretende usar na execugdo dos servicos, bem
como as comprovacdes em relagdo atais produtos.

x1) O Pregoeiro solicitard ao licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar que apresente ou envie
juntamente com a proposta, sob pena de ndo-aceitagdo, comprovacdo de que a composi¢éo das pilhas e baterias a
serem usadas na prestacdo dos servicos respeita os limites méximos de chumbo, cadmio e mercario admitidos na
Resolugdo CONAMA n° 401, de 04/11/2008, para cada tipo de produto, conforme laudo fisico-quimico de
composi¢ao elaborado por laboratério acreditado pelo INMETRO, nos termos da Instrugdo Normativa IBAMA n°
08, de 03/09/2012.”

Nédo hé necessidade de promover a transicdo contratual, uma vez que essa necessidade se aplicaria em geral nos casos de
prestacdo de servicos com fornecimento de mao de obra com dedicacdo exclusiva em que sejam empregadas técnicas de trabalho
desenvolvidas pela Administracdo ou peculiaridades ndo verificadas na iniciativa privada, o que ndo é o caso.

As interessadas podem realizar vistoria das instalagdes do local de execucédo dos servigos para o adequado dimensionamento da
proposta. A medida se ajusta as interpretacdes do Tribunal de Contas da Unido - TCU, que entende que a vistoria obrigatéria
representa um 6nus desnecessario aos interessados.

A empresa contratada deve apresentar os seguintes critérios técnicos minimos:
® Certificado de acreditacao valido na ABNT NBR ISO/IEC 17.025:2017 junto a Cgcre/Inmetro.

® Comprovacdo da capacitacdo técnico-profissional: comprovacdo de possuir em seu quadro permanente
profissional, detentor de capacitacdo especifica relativa a execucdo dos servicos.

® Comprovacao de aptiddo para a prestacdo dos servicos em caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com
o objeto, ou com o item pertinente, por periodo nao inferior a trinta meses, mediante a apresentacdo de atestado
(s) fornecido(s) por pessoas juridicas de direito publico ou privado, conforme alinea b do subitem 10.6, subitens
10.6.1, 10.8, 10.9 e 10.10 do Anexo VII-A da Instrucdo Normativa Seges/MP n° 5, de 2017.

A exigéncia da comprovacdo de aptiddo de trinta meses deve-se a necessidade de garantia da conformidade do servico a
ser prestado e de que este encontra-se diretamente relacionado garantia da validade dos resultados que serdo gerados no LFDA-
GO em sua atividade fim que é andlise. Assim, considerando a vigéncia do contrato estabelecida de 30 meses, entende-se
razoavel que a comprovacdo de aptiddo se dé por atestado de execucdo desses servicos em periodo equivalente.

O prazo de vigéncia proposto para a contratacdo é de 30 (trinta) meses, podendo ser prorrogado por interesse das partes até o
limite de 60 (sessenta) meses, com base no artigo 57, inciso II, da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993. Aplica-se o prazo
mencionado devido as seguintes razdes:

® O prazo de vigéncia contratual excepcional superior a 12 meses esta normatizado por meio da Orientacdo
Normativa AGU n° 38, de 13 de dezembro de 2011, e alinea b do item 12 do Anexo IX da Instru¢do Normativa
Seges/MP n° 5, de 2017, sendo admitida no caso de contratos de servicos de natureza continuada. Nos termos da
Orientacdo Normativa AGU n° 38, de 2011, “Nos contratos de prestacdo de servicos de natureza continuada deve-se
observar que: a) o prazo de vigéncia origindrio, de regra, é de até 12 meses; b) excepcionalmente, este prazo poderd ser
fixado por periodo superior a 12 meses nos casos em que, diante da peculiaridade e/ou complexidade do objeto, fique
tecnicamente demonstrado o beneficio advindo para a administracdo”. Acredita-se que as justificativas trazidas nos
pontos seguintes enquadram a situagdo na excepcionalidade referida, caracterizada sobretudo na peculiaridade do objeto
em relagdo ao impacto para o planejamento estratégico do 6rgdo em relacdo ao objetivo de "Ampliar a acreditacdo na
ISO 17025" presente no Mapa Estratégico da Rede de Laboratérios do MAPA.

® Robustecer o programa de calibracdo/qualificacdao do Laboratérie. Aliando o atendimento as necessidades técnicas
ao menor custo de contratacdo, o Servigo de Gestdo da Qualidade - SGQ, com o apoio da Divisdo Técnica Laboratorial -
Dlab, realizou um estudo acerca da periodicidade de calibragdo/qualificacdo de equipamentos, materializado na Nota
Técnica n° 1/2021/SEGQ-GO/LFDA-GO/CGAL/DTEC/SDA/MAPA (Anexo IV). Para calibragdo/qualificacdo de
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todo o parque instrumental nas periodicidades adequadas, é necessario mitigar os riscos de interrupcao desses servicos,
que sdo essenciais para a qualidade analitica. Com um maior nivel de maturacdo dos procedimentos licitatérios e
planejamentos robustecidos, ndo s6 em relagdo a atuagdo da fiscalizagdo, como também acerca do delineamento das
exigéncias de qualificacdo da Contratada e medicdo por resultados, entende-se que os riscos de contratagdes com algum
nivel de inadequacdo ou insuficiéncia estdo suficientemente mitigados.

® Contratacio por precos melhores e aumento da concorréncia. Conforme Acérddo n® 1.214/2013 - TCU-Plenario "E
pertinente concluir que, quanto maior o prazo de vigéncia desses contratos, maior é a seguranca das empresas para
ofertar seus precos, tendo em vista a estabilidade que lhes é oferecida no negécio. Com isso, é esperado um aumento da
concorréncia, com a expectativa de melhores precos e a participagdo de empresas melhor qualificadas para prestar os
servigos".

® Reducdo de custos com realizacdo de novas licitacdes. Haveria reducdo de custos processuais de cada etapa de um
contrato, sabido que cada licitacdo e prorrogacdo tem um custo financeiro alto para a Administracdo Publica. Se a
vigéncia for determinada por 12 (doze) meses e prorrogavel por 60 (sessenta) meses, seriam 4 (quatro) prorrogacoes (12
/24/36/48/60) executadas. Adotando-se a vigéncia de 30 (trinta) meses, haveria apenas uma prorrogacdo. Além disso,
deve-se considerar a hipétese de a empresa contratada optar pela ndo renovagdo do contrato, ocasido em que a
Administragdo teria que realizar uma nova licitacio com um custo médio de R$ 50.000,00 (cinquenta mil reais), nos
termos do levantamento feito pela Controladoria-Geral da Unido - CGU, por meio da Nota Técnica n° 1081/2017
/CGPLAG/DG/SFC (Anexo V).

® Reduzir riscos de ndo atendimento da demanda devido a solucao de continuidade. Diante da essencialidade do
objeto, a contratacdo por periodo de 30 (trinta) meses apresenta maior estabilidade e reduz a possibilidade de suspensao
da prestagdo dos servicos, especialmente nos casos em que a contratada manifestar interesse em ndo renovar o contrato,
situacdo que ensejaria a elaboragdo de um novo processo licitatério.

® Desafogar os servidores encarregados de conduzir as licitagdes e prorrogacdes contratuais. Sabe-se que o cenario
atual, com restricdo de gastos com pessoal e com servigos terceirizados, impde desafios a gestdo no sentido de enfrentar
tais situacdes sem comprometer o desempenho e a qualidade dos servigos prestados a bem do interesse publico. Nesse
contexto, avalia-se que a adocdo do prazo de 30 (trinta) meses, consequentemente reduziria os procedimentos
administrativos para prorrogacdo. Essa proposta possibilitard o emprego do tempo para a reorganizagao das atividades da
area administrativa no érgdo, com o intuito de empregar a forca de trabalho nos procedimentos de fiscalizacdo dos
contratos administrativos de prestacdo de servicos terceirizados e de san¢des contratuais.

Considerando a contratacdo com prazo de vigéncia de 30 (trinta) meses, a previsdo para realizacdo dos servi¢os encontra-se
definida no Anexo VI - Cronograma de Previsao de Execucao dos Servicos.

5. Levantamento de Mercado

Utilizou-se como parametro para o levantamento de mercado a contratagdo anterior para o mesmo objeto, que ocorreu por meio
do Pregdo n° 3/2019, processo n° 21005.001678/2018-77. Nesse caso, adotou-se o regime de execugdo por ordem de servico,
tendo em vista que a previsibilidade da quantidade dos servigos ndo se mostra possivel antes da contratagdo, uma vez que
podem ser adquiridos novos equipamentos e instrumentos, bem como pode haver o desfazimento de alguns dos bens durante a
vigéncia do contrato, além da possibilidade da inclusdo ou alteracdo das demandas analiticas.

Na presente proposta, no entanto, deve ser elaborado um cronograma de execucdo dos servigos durante os meses de vigéncia do
contrato, sendo previstas parcelas de quantitativos estimados em maio e novembro de cada ano.

Foram contatados fornecedores pertencentes a lista de empresas acreditadas da RBC e da RBLE conforme site do Inmetro (
https://www.gov.br/inmetro/pt-br/assuntos/acreditacao/organismos-de-avaliacao-da-conformidade-acreditados).

Considerando os requisitos estabelecidos, foram identificados inicialmente os seguintes fornecedores capazes de atender,
ao todo ou em partes, os itens especificados, conforme quadro abaixo:

CNPJ [RAZAO SOCIAL
13.086.399/0001-17 CERTIFIQUE SOLUGOES INTEGRADAS EIRELI
09.471.199/0001-00 CTJ METROLOGIA COMERCIO E SERVIGOS LTDA - EPP
66.894.308/0001-14 [GERO COMERCIO E SERVICOS LTDA
08.933.911/0001-83 ELUS SERVICOS DE INSTRUMENTAGAO LTDA - ME
EVAGON CALIBRAGAO, MANUTENGAO E VENDA DE EQUIPAMENTOS
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07.304.670/0001-40 INDUSTRIAIS LTDA
01.102.430/0001-87 [EXCEL SERVICOS EM METROLOGIA LTDA
81.622.631/0001-44 SERGIO LUIZ LENZI

[CENTRO TECNOLOGICO DE METROLOGIA COMERCIO DE INSTRUMENTOS
E SERVICOS LTDA - CTM

68.976.844/0001-06

96.513.486/0005-64 MEC-Q COMERCIO E SERVICOS DE METROLOGIA INDUSTRIAL LTDA
88.176.995/0002-78 [NOVUS PRODUTOS ELETRONICOS LTDA

45.997.558/0001-21 SERTIN - COMERCIO E SERVICOS TECNICOS DE INSTRUMENTAGCAO LTDA
00.567.892/0001-07 [VISOMES COMERCIAL METROLOGICA LTDA

Considerando a natureza comum dos servicos e o regime de execucdo, entende-se viabilizada a modalidade pregao, a priori, tanto
com a adogdo do Sistema de Registro de Precos - SRP, quanto da contratacdo tradicional para execucdo conforme a demanda. A
contratacao de servigo continuado por SRP se justificaria caso fosse possivel atendimento a mais de um érgdo ou entidade, ou a
programas de governo (hipétese do inciso III do art. 3° do Decreto n°® 7.892, de 23 de janeiro de 2013), o que ndo parece cabivel,
por se tratar de servicos técnicos laboratoriais com previsdo de deslocamento para localidades especificas. Pelas mesmas razdes,
a identificacdo e adesdo em Ata de Registro de Precos vigente com objeto idéntico restou prejudicada.

Visto que a contratacdo para execucdo conforme demanda possibilitaria a prorrogacdo e evitaria solucdo de continuidade, além
de simplificar e desburocratizar a gestdo, tem-se por afastada a preferéncia legal do SRP em razéo dessa ineficiéncia gerencial.
As possibilidades oferecidas por esse regime também aumentam o interesse das empresas do ramo. Com esse objetivo e a titulo
de melhoria para atendimento das necessidades da Administracdo, é importante salientar que foram reunidas nessa contratacao a
maior parte da demanda do 6rgdo para calibracdo/qualificacdo, inclusive em alguns casos em que ha contrato vigente, situacdo
em que esses contratos deverdo ser extintos.

Em relacdo a aplicacdo a exclusividade a Microempresas - ME e Empresas de Pequeno Porte - EPP, entende-se que as
caracteristicas do servigo ndo comportam sua adocdo, sob pena de representar grande restricdo a competitividade do certame.
Cabivel, portanto, a destinacdo do certame a ampla participacdo, com base nas hipo6teses do inciso III do art. 49 da Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, e do inciso II do art. 10 do Decreto n° 8.538, de 6 de outubro de 2015.

Nao deve ser admitida a possibilidade de as empresas concorrerem em consorcio, considerando que a experiéncia pratica
demonstra que as licitacdes que permitem essa participacdo sdo aquelas que envolvem servigos de grande vulto e/ou de alta
complexidade técnica, o que ndo é o caso. Também ndo deve ser admitida a participacdo de cooperativas de trabalho,
considerando que a operagdo dos servicos por cooperados, de forma compartilhada ou em rodizio, traria dificuldades
significativas na fiscalizacdo e avaliagdo da execucdo dos servicos, como a identificacdo de responséaveis por eventuais falhas ou
descumprimentos nas obrigacGes contratuais, direcionamento de solicitacdes de informagdes e reclamacdes, perda na eficiéncia
esperada quanto ao atendimento dos prazos e exposi¢do ao risco de desnivelamento dos padrdes de qualidade. Da mesma forma
ndo deve ser admitida a subcontratacdo do objeto, sendo tdo somente permitida a utilizagdo de servigos especificos ou eventuais
de pessoas especializadas para auxiliar no atendimento aos objetivos acordados.

6. Descricao da solucao como um todo

A descrigdo da solugdo como um todo abrange a contratacao de servicos de calibracao/qualificacdo de equipamentos e
instrumentos laboratoriais com o fornecimento de todos os materiais necessarios a execucdao dos servigcos, como por
exemplo, bioindicadores, padroes analiticos ISO 17.034 e materiais de referéncia certificados, caso necessario, executados
mediante emissio de Ordem de Servico, para manutencdo da acreditacio do Laboratério Federal de Defesa
Agropecuaria - LFDA-GO junto a Coordenacao-Geral de Acreditacdo - Cgcre/Inmetro.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

Conforme sobredito, foi realizado pelo SGQ, com apoio da Dlab, um estudo acerca da periodicidade de calibracdo
/qualificagdo de instrumentos de medigdo definida pelas unidades técnicas do LFDA-GO (Anexo IV - Nota Técnica n° 1/2021
/SEGQ-GO/LFDA-GO/CGAL/DTEC/SDA/MAPA). Este estudo objetivou ndo apenas reduzir os custos com a realizacao dos
servicos, que atualmente representam um percentual significativo do recurso gasto pelo LFDA-GO, mas também reduzir o
trabalho com a gestdo dos contratos, tornar menos arduo o trabalho das unidades técnicas com a gestdo da calibracdo/qualificacdo
de instrumentos dentro das unidades e atenuar a sobrecarga de atividades decorrentes da avaliagcdo dos resultados dos servigos de
tantos instrumentos.
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Diante das consideragdes apresentadas no estudo citado, as unidades técnicas foram solicitadas a repensar as periodicidades até
entdo definidas, sendo que, os quantitativos méaximos e minimos estimados de itens nesta contratagdo a serem calibrados e
qualificados foram baseados nos levantamentos encaminhados pelas unidades técnicas e nas estimativas de aquisicdo de
equipamentos pela Dlab (Anexo VII - Solicitacdes de Servicos - Unidades Técnicas).

A partir das solicitagdes encaminhadas, elaborou-se uma lista dos equipamentos e instrumentos considerando os pontos e 0s tipos
de servigos a serem executados (Anexo VIII - Lista de Instrumentos). As informacdes serdo disponibilizadas aos fornecedores
interessados com finalidade de que tenham ciéncia do escopo acreditado requerido ao atendimento dos servigos. Ressalta-se,
entretanto, que a lista é exemplificativa e que alteracdes podem ser realizadas posteriormente nos pontos e quantitativos de
servigos requeridos por equipamento inicialmente definidos, a fim de adequar a realidade das unidades laboratoriais frente aos
equipamentos a serem adquiridos, necessidades analiticas e avarias em equipamentos.

Diante das solicitacdes encaminhadas, o SGQ realizou os ajustes necessérios e foram, por fim, definidos os quantitativos
maximos e minimos estimados de itens a serem calibrados/qualificados, a quantidade minima de equipamentos por Ordem de
Servico, considerando uma contratagdo para 30 (trinta) meses e demostrando adicionalmente a demanda anual esperada,
conforme Anexo I - Lista de Itens.

Os servicos a demandar ao longo do contrato devem ser quantificados considerando o nimero de equipamentos em
funcionamento e avariados previamente identificados. Essa sisteméatica se deve ao fato de que tais condi¢des impactam nos
quantitativos da demanda, ndo sendo possivel prevé-las antecipadamente. Além disso, a descontinuacdo de analises laboratoriais
ou a extensdo do escopo podem influenciar na necessidade de uso de equipamentos e instrumentos.

8. Estimativa do Valor da Contratacao

A estimativa de precos para a contratagdo consta do Anexo I - Lista de Itens que acompanha este documento. O valor global
estimado conforme PAC 2021 é de R$ 169.763,49 (cento e sessenta e nove mil setecentos e sessenta e trés reais e quarenta e
nove centavos) para referéncia anual e de R$ 537.445,78 (quinhentos e trinta e sete mil quatrocentos e quarenta e
cinco reais e setenta e oito centavos) para referéncia de 30 (trinta) meses. Esse valor deve ser refinado por meio de
procedimento de pesquisa de pregos, para fins de determinagdo do prego de referéncia ou prego maximo aceitavel, podendo
apresentar variagdes a maior ou a menor, dado o lapso temporal do levantamento anterior e o natural amadurecimento da
contratagao.

No procedimento de pesquisa de precos, devem ser seguidas as orienta¢Oes disciplinadas na Instru¢do Normativa Seges/ME n°
73, de 5 de agosto de 2020. Para aprimorar os procedimentos necessarios a realizagdo da pesquisa a fim de se atingir um preco de
referéncia mais condizente possivel com a realidade de mercado, devendo ser observadas ainda as orientagdes de acordaos do
Tribunal de Contas da Unido, bem como do Manual de Orientacdo de Pesquisa de Precos do Superior Tribunal de Justica - STJ,
disponivel no endereco eletronico do referido 6rgdo (http://www.stj.jus.br). Ainda que este Laboratério ndo seja subordinado a
Secretaria de Controle Interno do STJ, entende-se que a consulta ao referido material se mostra favoravel como boas praticas
administrativas.

Devem ser contatados fornecedores do ramo da contratacdo, em atendimento ao art. 5°, inciso IV, da Instrucdo Normativa Seges
/ME n° 73, de 2020, conforme lista de empresas acreditadas da RBC e da RBLE, disponivel no site do Inmetro (https://www.gov.
br/inmetro/pt-br/assuntos/acreditacao/organismos-de-avaliacao-da-conformidade-acreditados). Em atendimento ao art. 5°, inciso I
da mencionada norma, também devem ser realizadas consulta no Painel de Precos (http://gov.br/paineldeprecos). Como medida
assecuratoéria da consisténcia dos valores, quando observadas discrepancias entre os precos de um mesmo item, devem ser
verificadas também as unidades de fornecimento constantes dos Termos de Referéncia dos respectivos pregdes, sendo
consideradas estas dltimas quando distintas dos dados registrados no sistema.

Para a adequada constatacdo do valor praticado no mercado, devem ser considerados no minimo de 3 (trés) valores para cada
item, devendo ser justificado, caso ndo seja possivel a obtencdo desse niimero minimo.

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

Os servigos semelhantes foram agrupados por tipo de equipamento, respeitando-se a identidade e particularidade de servigos
requeridos, a fim de aumentar a atratividade da contratagdo por possiveis interessados, ampliando a competitividade e ainda um
possivel ganho em escala. Contudo, de forma a permitir a participagdo de empresas com escopos de acreditacdo compativeis
apenas com parte dos requisitos requeridos para a execucdo dos servigos, optou-se por nao realizar o agrupamento por grandezas
(massa, Optica, volume e massa especifica, temperatura, etc).
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O modelo proposto jé foi utilizado na contratagdo de outros servicos de calibragdo/qualificacdo pelo LFDA-GO, como observado
no processo n° 21005.001678/2018-77, tendo logrado éxito na contratacdo da ampla maioria dos itens.

Nao hé que se falar em segregacao de fun¢Ges na prestacdo dos servigos, uma vez que 0s servigos nao se tratam de execucdo e de
subsidios ou assisténcia a fiscalizacdo ou supervisdo relativos ao mesmo objeto, portanto, ndo estando caracterizada a situagdo do
art. 31 da Instrugdo Normativa Seges/MP n° 5, de 2017.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

Nao ha contratagdes correlatas ou interdependentes com a presente contratagao.

No entanto, é oportuno que seja mantidos os programas da Dlab para manutencdo preventiva e corretiva de equipamentos, de
forma a propiciar a execugdo dos servicos de calibragdo/qualificacdo sem contratempos.

Ademais, ressalta-se que a modelagem proposta para a presente contratagdo contempla a calibragdo/qualificacdo dos
equipamentos a serem adquiridos, conforme planejamento da area técnica laboratorial, respeitado os limites estabelecidos para o
quantitativo de equipamentos a serem calibrados/qualificados por Ordem de Servico, a fim de aliar a flexibilidade desejada a
praticas vidveis no mercado.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

A presente contratacdo foi devidamente cadastrada no Sistema de Planejamento e Gerenciamento de Contratacdes do Governo
Federal, integrando o conjunto do PAC 2021 deste Laboratério (grupo "Contratacdo de Servigos de Calibragdo"), conforme
Anexo IX - Relatorio de Itens - PAC 2021.

Ap6s estudo acerca da periodicidade de calibragao/qualificacdo adotada no LFDA-GO, conforme jé relatado, e andlise critica do
contrato atual de calibragdo/qualificagdo de equipamento gerais, a proposta foi redesenhada conforme pode ser observado no
Anexo I - Lista de Itens.

A contratagdo em tela se relaciona perfeitamente com varios objetivos do Planejamento Estratégico da Rede CGAL-LFDA (
Anexo X - Mapa Estratégico da Rede Lanagro 2016-2023), entre os quais podemos destacar: "Ser excelente na prestacao de
servigos laboratoriais para a defesa agropecuaria" e "Ampliar a acreditagdo na ISO 17.025".

12. Resultados Pretendidos

A contratacdo visa cumprir o estabelecido na ABNT NBR ISO/IEC 17.025:2017 e propiciar a manuten¢do e extensdo da
acreditacdo do LFDA-GO junto a Cgcre/Inmetro, evitando questionamentos e eventual reducdo de métodos do escopo de
acreditacdo quando das auditorias de reavaliacdo e extensdo de escopo pelo referido organismo. Além disso, a calibragdo
/qualificagdo dos equipamentos e instrumentos garante a adequacao do uso destes ao fim proposto e ajuda a assegurar a validade
dos resultados emitidos.

O fato de o contrato ser renovavel nos termos da lei, faz com que haja economia em processos licitatério, desde que seja
demonstrada a continuidade da economicidade nas renovagdes contratuais. Objetiva-se ainda economia com a reunido da maior
parte das necessidades de calibragdo/qualificacdo em tinico processo de licitacdo, para maior atratividade e aumento da disputa na
fase externa.

Para a medicdo dos resultados pretendidos, com reflexo direto na remuneracdo das contratadas, deve ser utilizado o Instrumento
de Medicdo de Resultados - IMR produzido conforme modelo do Anexo V-B da Instru¢cdo Normativa Seges/MP n° 5, de 2017,
como ja adotado com éxito na contratacdo anterior. A avaliacdo dos resultados deve ser feita a partir de indicadores com a
finalidade de mensurar a agilidade no atendimento de ocorréncias de qualquer natureza verificadas pela fiscalizagdo e de garantir
a integridade dos equipamentos e instrumentos, apos realizagdo dos servicos.
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13. Providéncias a serem Adotadas
Devem ser adotados procedimentos relativos a transferéncia de conhecimentos sobre a solugdo, devendo a Contratada fornecer

documento com a especificacdo dos procedimentos executados para a calibracdo/ qualificacdo dos equipamentos e instrumentos
caso solicitado pela Contratante.

14. Possiveis Impactos Ambientais

De acordo com as caracteristicas da contratacdo, consideramos que ndo ha impacto ambiental negativo significativo.

15. Declaracao de Viabilidade

Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacao.

15.1. Justificativa da Viabilidade

Vislumbra-se que a contratagdo nos moldes propostos, no valor global estimado (conforme PAC-2021) de R$ 169.763,49 (cento
e sessenta e nove mil setecentos e sessenta e trés reais e quarenta e nove centavos) para referéncia anual e de R$ 537.445,78
(quinhentos e trinta e sete mil quatrocentos e quarenta e cinco reais e setenta e oito centavos) para referéncia de 30 (trinta)

meses, é técnica, socioecondmica e ambientalmente vidvel e razodvel. Nesses termos, propde-se a realizacdo de licitagdo, na
modalidade pregdo, em sua forma eletronica, com fulcro na Lei n° 10.520, de 2002.

16. Responsaveis

Na condigdo de titular do Servico de Gestdo da Qualidade e Integrante Requisitante da Equipe de Planejamento da Contratacdo,
registro anuéncia em relagdo ao teor do presente documento.

MARCELLO GOMES MARQUES FILHO
Chefe do Servico de Gestdo da Qualidade

Na condigdo de Integrante Técnica da Equipe de Planejamento da Contratagdo, manifesto anuéncia, ressaltando tratar-se de
construcdo conjunta entre as areas técnicas laboratoriais deste Laboratério.

TALITA DE AMORIM CUNHA BRAGA

Integrante Técnica

Na condigdo de Integrante Administrativo, registro anuéncia, ressaltando que a modelagem proposta valeu-se de interacao
intensa entre as areas técnicas e administrativa deste Laboratério.

ARTHUR BARBOSA FERREIRA

Chefe da Divisdo Administrativa
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LISTA DE ITENS

PAC-2021

Referéncia anual

Referéncia 30 meses

N2 Item PAC
2021

Codigo do item

Descricdo sucinta do objeto

Incerteza Maxima de
Medigdo

Unidade de
fornecimento

Quantidade
estimada

Valor unitario
estimado (RS)

Valor total
estimado (R$)

Quantidade
Minima a ser
calibrada

Quantidade
Maxima a ser
calibrada

Quantidade
Maxima de
Remessas

Quantidade
minima de
equipamentos
por remessa

Valor total
estimado (R$) -
Considerando
quantidades
maximas

Valor total
estimado (R$) -
Considerando
quantidades
maximas

Quantidade
minima de
equipamentos
por remessa

Quantidade
Minima a ser
calibrada

Quantidade
Maxima a ser
calibrada

Quantidade
Maxima de
Remessas

Observagoes acerca do
alinhamento entre o PAC 2021 e
o planejamento da contratagao

25

14427

CALIBRAGAO/ QUALIFICACAO DE AUTOCLAVE POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E
UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRACAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS.
ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO
EM VAZIO REALIZADO EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE
ACREDITACAO RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA EM 1 (UM) PONTO
POR 3 CICLOS CONSECUTIVOS COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRACAO/ QUALIFICACAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC/
RBLE. VALIDACAO DO PROCESSO DE ESTERILIZAGAO COM
INDICADORES BIOLOGICOS E CALCULO DA LETALIDADE. PONTOS A
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE. A CONTRATADA
DEVE FORNECER OS INDICADORES BIOLOGICOS NECESSARIOS A
REALIZACAO DO SERVICO.

0,23°C

UN

10

RS 1.355,00

RS 13.550,00

w

Pontos de qualificagdo reduzidos
de 3 para 1 por servigo. Inclusdo
da Incerteza Maxima requerida
para o servigo.

RS 12.195,00 10 27 3 5

RS 36.585,00

27

14427

CALIBRAGAO/ QUALIFICACAO DE CAMARA TERMICA POR
LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO
INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE
OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS
MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICACAO
OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA (QUALIFICAGAO
DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATANTE. EM 01 (UM) ITEM O SERVICO
SERA REALIZADO NA SLAV-MS; DEMAIS EM GOIANIA.

BOD E GERMINADOR:
<0,2°C

ESTUFA: <0,23°C

MUFLA: £3,3°C

UN

44

RS 903,50

RS 39.754,00

17

Descrigdo do item alterada de
forma a contemplar os seguintes
equipamentos térmicos passiveis
de qualificagdo: BOD,
Germinador, Estufa e Mufla.
Inclusdo da Incerteza Maxima
requerida para o servigo.

RS 15.359,50 48 135 3 24 RS 121.972,50

33

14427

CALIBRAGAO DE BALANGAS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA MASSA. CALIBRAGAO EM 6 (SEIS) PONTOS
DISTRIBUIDOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGCOES DA CONTRATANTE.
EM 02 (DOIS) ITENS O SERVICO SERA REALIZADO NA SLAV-MS;
DEMAIS EM GOIANIA.

BALANCAS COM
CAPACIDADE MAXIMA
ATE 500 G:
0a50g=0,33mg

>50 a 200g = 0,66 mg
>200=1mg

BALANCAS COM
CAPACIDADE MAXIMA
DE 500 A 2000 G:

0Og 4 200g = 0,033g
>200g = 0,066g

BALANCAS COM
CAPACIDADE MAXIMA
ACIMA DE 2000 G:

0 a 500g = 0,033g
>500 a 2000g = 0,066g
>2000=0,1g

UN

RS 388,70

RS 1.943,50

23

13

Descri¢do do item alterada de
forma a contemplar todas as
balangas do LFDA-GO, independe
da faixa de medigdo.

Inclusdo da Incerteza Maxima
requerida para o servigo.

RS 8.940,10 26 69 3 13 RS 26.820,30

39

14427

CALIBRAGAO DE BALANGAS COM CAPACIDADE MAXIMA ACIMA DE
2000 G POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
MASSA, CALIBRAGAO EM 6 (SEIS) PONTOS DISTRIBUIDOS NA FAIXA
DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.

UN

16

RS 211,87

RS 3.389,92

Consolidado com a demanda do
item 33.

40

14427

CALIBRAGAO DE BALANGAS COM CAPACIDADE MAXIMA ATE 500 G
POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA,
CALIBRAGAO EM 6 (SEIS) PONTOS DISTRIBUIDOS NA FAIXA DE
OPERACAO DO EQUIPAMENTO A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
COM SELO DE ACREDITACAO RBC.

UN

29

RS 177,50

RS 5.147,50

Consolidado com a demanda do
item 33.




LISTA DE ITENS

PAC-2021 Referéncia anual Referéncia 30 meses
. Valor total . Valor total
L. ) A L. Quantidade Quantidade Quantidade Ql:Ia.ntldade estimado (RS) - [eUELLELE Quantidade Quantidade Ql’xa.ntldade S0 EL XS Bl Observagdes acerca do
N2 Item PAC| _, .. . - . ) Incerteza Maxima de Unidade de Quantidade Valor unitario Valor total L . L . L . minima de ) L. L. L. minima de . )
Codigo do item Descricdo sucinta do objeto e ) . . ) Minima a ser Maxima a ser Maxima de ) Considerando Minima a ser Maxima a ser Maxima de . Considerando alinhamento entre o PAC 2021 e
2021 Medigdo fornecimento estimada estimado (R$) |estimado (RS) ) ) equipamentos ) ) N equipamentos ) . -
calibrada calibrada Remessas quantidades calibrada calibrada Remessas quantidades o planejamento da contratagao
por remessa L . por remessa L.
maximas maximas
CALIBRAGAO DE VIDRARIA VOLUMETRICA POR LABORATORIO Descrigdo do item alterda de
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA forma a contemplar todas as
ESPECIFICA. CALIBRACAO NA CAPACIDADE TOTAL DO vidrarias volumétricas do LFDA-
41 14427 EQUIPAMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO <0,33% UN 238 RS 64,49 RS 15.348,62 158 264 1 158 RS 17.025,36 300 1077 3 150 RS 69.455,73 GO, independe do tipo.
COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS Inclusdo da Incerteza Maxima
INSTALACOES DA CONTRATADA. requerida para o servigo.
CALIBRACAO/ QUALIFICACAO DE BANHO-MARIA POR
LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRACAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS.
ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO ~ (.
o Inclusdo da Incerteza Maxima
42 14427 EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO COM|<0,11 °C UN 23 RS 958,26 RS 22.039,98 8 14 1 8 RS 13.415,64 16 42 3 8 RS 40.246,92 R X
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICACAO COM requerida para o servigo.
SELO DE ACREDITACAO RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA (QUALIFICAGAO DE
DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO
DE CALIBRAGAO/ QUALIFICACAO COM SELO DE ACREDITAGAO
RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.
CALIBRAGAO DE VIDRARIA GRADUADA POR LABORATORIO Descricio do item alterda de
INTEGBANTE DA RBC I\iA GRANDEZAA VOLUME E MASSA forma a contemplar todas as
ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE . .
- vidrarias graduadas do LFDA-GO,
44 14427 OPERACAO DO EQUIPAMEN'I;O, A SEREM DEFINIDOS PELA N <0,33% UN 3 RS 82,66 RS 247,98 2 4 1 2 RS 330,64 40 150 3 20 RS 12.399,00 independe do tipo.
CONTRATANTE, COM EMLSSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO Inclus3o da Incerteza Maxima
coOM SELONDE ACREDITAGCAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS requerida para o servico.
INSTALACOES DA CONTRATADA.
CALIBRACAO DE DISPENSADOR POR LABORATOR’IO INTEGRANTE Descricio do item alterda de
DA RBC NA} GRANDEZAAVOLUME E MASSA ESPECIFICA. ) BURETA DIGITAL: forma a contemplar buretas
CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO <0,33% L .
digitais e dispensers do LFDA-GO,
45 14427 EQUIP@MENTO, A SEREM DEFINIDOS PEEA CONTRATANTE, COM UN 18 RS 110,55 RS 1.989,90 8 14 2 4 RS 1.547,70 25 45 5 5 RS 4.974,75 independe do tipo.
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGCAO COM SELO DE DISPENSER: ~ -
~ ~ Inclusdo da Incerteza Maxima
ACREDITACAO. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALACOES DA |<1,66% R X
requerida para o servigo.
CONTRATADA.
CALIBRACAO DE BUTIROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE
DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA.
CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO N L.
Inclusdo da Incerteza Maxima
46 14427 EQUIP{AMENTO, A SEREM DEFINIDOS PEI:A CONTRATANTE, COM  |<0,33% UN 25 RS 1.390,00 RS 34.750,00 3 5 1 3 RS 6.950,00 6 30 3 3 RS 41.700,00 requerida para o servico.
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES
DA CONTRATADA.
CALIBRAGAO DE CONDUTIVIMETRO POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO-QUIMICA.
CALIBRACAO ELETRICAEM 5 (CINCO) PONTOS NA FAIXA DE
OPERAACAO DO EQUIPAMENTO E CAIA.IBRACAO COM MATERIAL DE Inclusio da Incerteza Méxima
47 14427 REFEREN~CIA CERTIFICADO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE <0,33% UN 4 RS 297,50 RS 1.190,00 1 2 1 1 RS 595,00 2 9 3 1 RS 2.677,50 requerida para o servico.
OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO
COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS
INSTALAC@ES DA CONTRATADA.
CALIBRAGCAO DE DENSIMETRO DIGITAL POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA
ESPECI’FIEZA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE Inclusdo da Incerteza Méxima
48 14427 OPERACAO DO EQUIPAMENTO (TEMPERATU }EA 209C), A SEREM <0,00005g/cm? UN 4 RS 775,00 R$ 3.100,00 1 2 1 1 RS 1.550,00 2 9 3 1 R$ 6.975,00 requerida para o servico.
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO
DE CALIBRA(;AO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALAC()ES DA CONTRATANTE.
CALIBRAGAO DE DISPENSERS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GARANDEZA VOLUME E MASSA ESPENCI'FICA. CALIBRACAO Consolidado com a demanda do
50 14427 EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGCAO DO EQUlPAMENTO, - UN 3 RS 146,33 RS 438,99 2 4 1 2 RS 585,32 - - - - - item 45.
A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITACAO.
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PAC-2021 Referéncia anual Referéncia 30 meses
Valor total Valor total
tidad tidad
L. ) A L. Quantidade Quantidade Quantidade Ql:la,n tdace estimado (RS) - [eUELLELE Quantidade Quantidade Ql’xa.n ldace S0 EL XS Bl Observagdes acerca do
N2 Item PAC| _, .. . - . ) Incerteza Maxima de Unidade de Quantidade Valor unitario Valor total L . L . L . minima de ) L. L. L. minima de . )
Codigo do item Descricdo sucinta do objeto e ) . . ) Minima a ser Maxima a ser Maxima de ) Considerando Minima a ser Maxima a ser Maxima de . Considerando alinhamento entre o PAC 2021 e
2021 Medigdo fornecimento estimada estimado (R$) |estimado (RS) ) ) equipamentos ) ) N equipamentos ) . -
calibrada calibrada Remessas quantidades calibrada calibrada Remessas quantidades o planejamento da contratagao
por remessa L . por remessa L.
maximas maximas
CALIBRACAO DE ESTUFA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/
RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE, CALIBRACAO DO
INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS
MATERIAIS UTILIZADOS, ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICACAO Consolidado com a demanda do
51 14427 ~ - UN 38 R$ 891,00 RS 33.858,00 12 20 1 12 RS 17.820,00 - - - - - .
OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO item 27.
DE CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO
RBC/ RBLE, ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO
TERMICO COM CARGA (QUALIFICACAO DE DESEMPENHO) EM 1
(UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRACAO/QUALIFICACAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC/
RBLE, PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE.
CALIBRACAO DE ESPECTROFOTOMETRO UV/VISIVEL POR +0,06nm + 1
LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA. RESOLUCAO DO
CALIBRACAO DA ESCALA FOTOMETRICA EM UA, NAS FAIXAS COMPRIMENTO DE
VISIVEL E UV, NO MINIMO EM 5 (CINCO) PONTOS DA ESCALA DE ONDA PARA A FAIXA DE Inclusdo da | t Maxi
52 14427 ’ (CINCO) UN 5 RS 1.220,00 RS 6.100,00 1 3 1 1 R$3.660,00 |2 12 3 1 RS 14.640,00 | O US40 daincerteza Viaxima
COMPRIMENTO DE ONDA DE OPERAGCAO DO EQUIPAMENTO, A COMPRIMENTO DE requerida para o servigo.
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE ONDA E 0,005 A PARA A
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.  [FAIXA ATE 1,3 A NA
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGCOES DA CONTRATANTE. [FAIXA VISIVEL
CALIBRACAO DE FOTOMETRO DE CHAMA POR LABORATORIO - .
. N Descri¢do do item alterda para
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA. CALIBRACAO . .
~ p eliminar a necessidade de
UTILIZANDO PADRAO ISO 17.034 DE POTASSIO (K) PARA A calibracio com padrio de Sédio
53 14427 SENSIBILIDADE EM UMA CURVA DE 2 MG/L, 5 MG/L, 10 MG/L, 15 |<0,33 mg/L de K UN 2 R$ 5.610,00 R$ 11.220,00 1 3 1 1 RS 16.830,00 2 9 3 1 RS 50.490,00 (Na) ¢ P
MG/L E 20 MG/L COM EMISSAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE IncIu.séo da Incerteza Méxima
A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A SER requerida para o servico
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE. q P 50
CALIBRAGAO DE MANOMETRO ANALOGICO POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA PRESSAO. CALIBRACAO EM 3
TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A Inclusdo da | t Maxi
54 14427 (TRES) & QUIPA? ' <0,2% FUNDO DE ESCALA |UN 8 RS 72,50 RS 580,00 2 4 1 2 RS 290,00 4 15 3 2 RS 1.087,50 nelusdo da Incerteza Maxima
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE requerida para o servigo.
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGCOES DA CONTRATANTE.
~ . INFERIOR AOS VALORES
CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL
. APRESENTADOS PARA OS
POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME ERROS ALEATORIOS
E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA MAXIMOS ADMISSIVEIS Descrigdo alterada de forma a
55 14427 DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA NA TABELA 01 DA SO UN 110 RS 56,36 RS 6.199,60 29 49 2 14 RS 2.761,64 110 185 5 22 RS 10.426,60 exigir incerteza maxima e ndo
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGCAO 8655-2: 2015 PISTON CMC maximo.
COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVICO A SER REALIZADO NAS :
~ OPERATED VOLUMETRIC
INSTALACOES DA CONTRATADA.
APPARATUS
- INFERIOR AOS VALORES
CALIBRACAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS POR
. APRESENTADOS PARA OS
LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E .
. ~ o ERROS ALEATORIOS -
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA MAXIMOS ADMISSIVEIS Descricdo alterada de forma a
56 14427 DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM UN 13 R$ 200,00 RS 2.600,00 1 3 2 1 RS 600,00 5 10 5 1 RS 2.000,00 exigir incerteza maxima e ndo

DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO
DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

NA TABELA 01 DA ISO
8655-2: 2015 PISTON-
OPERATED VOLUMETRIC
APPARATUS

CMC maximo.
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PAC-2021 Referéncia anual Referéncia 30 meses
Valor total Valor total
tidad tidad
L. ) A L. Quantidade Quantidade Quantidade Ql:la,n tdace estimado (RS) - [eUELLELE Quantidade Quantidade Ql’xa.n ldace S0 EL XS Bl Observagdes acerca do
N2 Item PAC| _, .. . - . ) Incerteza Maxima de Unidade de Quantidade Valor unitario Valor total L . L . L . minima de ) L. L. L. minima de . )
Codigo do item Descricdo sucinta do objeto e ) . . ) Minima a ser Maxima a ser Maxima de ) Considerando Minima a ser Maxima a ser Maxima de . Considerando alinhamento entre o PAC 2021 e
2021 Medigdo fornecimento estimada estimado (R$) |estimado (RS) ) ) equipamentos ) ) N equipamentos ) . -
calibrada calibrada Remessas quantidades calibrada calibrada Remessas quantidades o planejamento da contratagao
por remessa L . por remessa L.
maximas maximas
- INFERIOR AOS VALORES
CALIBRACAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS POR
. APRESENTADOS PARA OS
LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E .
. ~ o ERROS ALEATORIOS .
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA MAXIMOS ADMISSIVEIS Descricdo alterada de forma a
57 14427 DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM NA TABELA 01 DA ISO UN 3 R$ 200,00 R$ 600,00 1 3 2 1 RS 600,00 5 8 5 1 RS 1.600,00 exigir incerteza maxima e ndo
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO 8655-2: 2015 PISTON CMC maximo.
DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGCAO. SERVICO A SER OPERA'.I'ED VOLUMETRIC
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.
0 S INS COES co APPARATUS
CALIBRACAO DE MUFLA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/
RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE, CALIBRACAO DO
INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS
MATERIAIS UTILIZADOS, ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO Consolidado com a demanda do
1442 - - . 2 1 2 . - - - - -
>8 a427 OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO UN 8 RS 987,50 R$7.900,00 4 R 3.950,00 item 44.
DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO
RBC/ RBLE, ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO
TERMICO COM CARGA (QUALIFICACAO DE DESEMPENHO) EM 1
(UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/
QUALIFICACAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC/ RBLE, PONTOS A
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE.
CALIBRACAO DE PAQUIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE
DA RBC NA GRANDEZA DIMENSIONAL. CALIBRACAO DIMENSIONAL Inclusio da Incerteza Maxima
59 14427 COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE <0,1mm UN 5 RS 120,00 RS 600,00 1 2 2 1 RS 240,00 5 10 5 1 RS 1.200,00 requerida para o servico
ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALACOES 4 P 50
DA CONTRATADA.
1/3 DOS VALORES
APRESENTADOS PARA'YY
- . NAS TABELAS DA ABNT
CALIBRAGCAO DE PENEIRA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NBR 1SO 3310-1
NA GRANDEZA DIMENSIONAL. CALIBRACAO DIMENSIONAL COM . L.
~ ~ PENEIRAS DE ENSAIO — Inclusdo da Incerteza Maxima
60 14427 EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE . UN 40 RS 255,00 R$ 10.200,00 16 28 2 8 RS 7.140,00 50 88 5 10 RS 22.440,00 R R
~ ~ REQUISITOS TECNICOS E requerida para o servigo.
ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALACOES VERIFICACAO PARTE 1:
DA CONTRATADA. PENEIRAS DE ENSAIO
COM TELA DE TECIDO
METALICO
CALIBRACAO DE PESOS PADRAO POR LABORATORIO INTEGRANTE
DA RBC NA GRANDEZA MASSA. CALIBRACAO NO VALOR NOMINAL
61 14427 DO INSTRUMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE - UN 13 RS 145,00 RS 1.885,00 15 25 2 7 RS 3.625,00 30 75 5 6 R$ 10.875,00 -
CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.
CALIBRAGCAO DE PHMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA FiSICO-QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5
(CINCO) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO E
CALIBRACAO COM MATERIAL DE REFERENCIA CERTIFICADO (252C) Inclusdo da Incerteza Maxima
62 14427 A ~ <0,033 pH UN 16 RS 274,50 RS 4.392,00 3 7 2 1 RS 1.921,50 5 18 5 1 RS 4.941,00 R :
EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO requerida para o servico.
A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC.
SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.
CALIBRAGAO DE PIPETA DE REPETIGAO - VOLUME VARIAVEL POR  [INFERIOR AOS VALORES
LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E  |APRESENTADOS PARA 0S
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO DE 3 (TRES) PONTEIRAS, SENDO 3 |ERROS ALEATORIOS -
(TRES) PONTOS PARA CADA PONTEIRA, NA FAIXA DE OPERACAO  |MAXIMOS ADMISSIVEIS Descriggo alterada de forma a
63 14427 4 UN 15 RS 56,66 RS 849,90 3 5 2 1 RS 283,30 5 13 5 1 RS 736,58 igiri t axi a
DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,  [NA TABELA 01 DA ISO 3 3 > > (e:’;'/lgc'rr;”;x?;]zza maxima e nao
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE 8655-2: 2015 PISTON- :
ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS OPERATED VOLUMETRIC
INSTALACOES DA CONTRATADA. APPARATUS
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65

14427

CALIBRAGCAO DE PIPETA GRADUADA POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA
ESPECIFICA, CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
COM SELO DE ACREDITAGAO RBC

UN

25

RS 52,00

R$ 1.300,00

27

47

13

RS 2.444,00

Quantidade
Maxima a ser
calibrada

Quantidade
minima de

equipamentos

por remessa

Valor total
estimado (R$) -
Considerando
quantidades
maximas

Observagoes acerca do
alinhamento entre o PAC 2021 e
o planejamento da contratagao

Consolidado com a demanda do
item 27.

66

14427

CALIBRAGCAO DE PIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR
LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA, CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA
DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
COM SELO DE ACREDITAGAO RBC

UN

40

RS 57,50

RS 2.300,00

15

25

RS 1.437,50

Consolidado com a demanda do
item 55.

67

14427

CALIBRACAO DE PIPETA VOLUMETRICA POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA
ESPECIFICA. CALIBRACAO NA CAPACIDADE TOTAL DO
EQUIPAMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
COM SELO DE ACREDITAGCAO RBC

UN

40

RS 53,00

RS 2.120,00

57

95

28

RS 5.035,00

Consolidado com a demanda do
item 41.

68

14427

CALIBRAGAO DE POLARIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE
DA RBC NA GRANDEZA OPTICA. CALIBRAGAO DA ROTATITIVADE
ESPECIFICA DO INSTRUMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
MEDIGAO DO INSTRUMENTO A 20°C COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

+0,003 ° DE ROTACAO

OTICA E +0,02 °Z

UN

RS 1.200,00

RS 2.400,00

RS 2.400,00

RS 7.200,00

Alterada descrigdo do servigo
para que o certificado emitido
apresente selo de acreditagdo
RBC. Inclusdo da Incerteza
Maxima requerida para o servigo.

69

14427

CALIBRAGCAO DE REFRATOMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE
DA RBC NA GRANDEZA OPTICA. CALIBRAGAO PARA O
EQUIPAMENTO REFRATOMETRO, SENDO: PARA A TEMPERATURA
DE OPERACAO 20°C, EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO
DO EQUIPAMENTO NA ESCALA DE REFRACAO PARA
COMPRIMENTO DE ONDA 589,3 NM (ND 1,333 A 1,570), A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE; PARA TEMPERATURA DE
OPERACAO 40°C, EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO
DO EQUIPAMENTO NA ESCALA DE REFRAGAO PARA
COMPRIMENTO DE ONDA 589,3 NM (ND 1,330 A 1,471), A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE; PARA % °BRIX NA FAIXA DE 0 —
70% °BRIX, EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO A 20°C, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE;
CALIBRAGCAO DO TERMOMETRO INTERNO DO EQUIPAMENTO EM 3
(TRES) PONTOS DE TEMPERATURA A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC PARA TEMPERATURA DE OPERACAO
20°C EM ND E °BRIX E DEMAIS PONTOS COM APRESENTACAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS
MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATANTE.

<0,0001 nD

UN

RS 999,95

RS 1.999,90

[y

RS 1.999,90

RS 5.999,70

Adequada descrigdo do servigo
para especificagdo da quantidade
de pontos de calibragdo nas
escalas de 20 e 40°C, bem como
para deixar os 3 pontos de
calibragdo de temperatura a
serem definidos pela contratante,
ao invés de previamente
especificados. Inclusdo da
Incerteza Maxima requerida para
0 servigo.

70

14427

CALIBRAGAO DE TERMOHIGROMETRO POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE.
CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A
20°C E 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A 25°C,
COM CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS DE TEMPERATURA NA
FAIXA DE OPERAGCAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS
PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGCAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

<2,2% UR

<0,22°C

UN

16

RS 113,75

RS 1.820,00

44

13

RS 5.005,00

100

RS 11.375,00

Inclusdo da Incerteza Maxima
requerida para o servico.

71

14427

CALIBRAGCAO DE TERMOMETRO DIGITAL POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE.
CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES
DA CONTRATADA.

<0,23°C

UN

246

RS 91,46

RS 22.499,16

63

18

RS 5.761,98

175

18

RS 16.005,50

Inclusdo da Incerteza Maxima
requerida para o servigo.
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estimada

Valor unitario
estimado (RS)

Valor total
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Quantidade
Maxima a ser
calibrada

Quantidade
Maxima de
Remessas

Quantidade
minima de
equipamentos
por remessa

Valor total

estimado (R$) -
Considerando
quantidades

maximas

Quantidade
Minima a ser
calibrada

76

14427

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE ESPETO POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE.
CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES
DA CONTRATADA.

<0,33°C

UN

RS 93,33

RS 559,98

RS 373,32

Quantidade
Maxima a ser
calibrada

10

Quantidade
Maxima de
Remessas

Quantidade
minima de
equipamentos
por remessa

Valor total
estimado (R$) -
Considerando
quantidades
maximas

RS 933,30

Observagoes acerca do
alinhamento entre o PAC 2021 e
o planejamento da contratagao

Inclusdo da Incerteza Maxima
requerida para o servico.

78

14427

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO INFRA VERMELHO POR
LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA
FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS
PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

<0,66°C

UN

RS 134,37

RS 1.074,96

RS 403,11

10

RS 1.343,70

Inclusdo da Incerteza Maxima
requerida para o servico.

85

14427

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE CAPELA POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE.
CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO, NAS COLUNAS DE MAXIMA E MINIMA, A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO
DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

<0,44°C

UN

RS 99,96

RS 299,88

RS 199,92

RS 499,80

Inclusdo da Incerteza Maxima
requerida para o servigo.

88

14427

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE VIDRO POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE.
CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES
DA CONTRATADA.

<0,66°C

UN

45

RS 88,44

RS 3.979,80

14

RS 1.238,16

20

35

RS 3.095,40

Inclusdo da Incerteza Maxima
requerida para o servigo.

90

14427

CALIBRAGAO DE TITULADOR AUTOMATICO POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NAS GRANDEZAS FiSICO-QUIMICA E VOLUME
E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO DE DUAS BURETAS DO
EQUIPAMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO PARA CADA BURETA COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
CALIBRAGAO ELETRICA DO PHMETRO DO EQUIPAMENTO EM 5
(CINCO) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO E
CALIBRAGAO DO PHMETRO DO EQUIPAMENTO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO (259C) EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA
DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO
COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. PONTOS A SEREM DEFINIDOS
PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATANTE.

<0,33% (VOLUME)

<0,033 pH

UN

RS 750,00

RS 1.500,00

RS 2.250,00

RS 6.750,00

Inclusdo da Incerteza Maxima
requerida para o servigo.

91

14427

CALIBRACAO DE ULTRAFREEZER POR LABORATORIO INTEGRANTE
DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS
TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
(TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM
APRESENTACAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO
(QUALIFICACAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO
DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGCAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO
TERMICO COM CARGA (QUALIFICACAO DE DESEMPENHO) EM 1
(UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO
COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE

UN

RS 1.499,95

R$ 2.999,90

R$ 2.999,90

Consolidado com a demanda do
item 44.

26

14427

CALIBRAGAO DE VIDRARIA PIPETA KIPP/BICO DE PAPAGAIO POR
LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA, CALIBRAGAO NA CAPACIDADE NOMINAL DO
EQUIPAMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO
COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.

UN

RS 49,98

RS 299,88

Cancelado.N&o identificada
demanda pelas unidades
técnicas.
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PAC-2021 Referéncia anual Referéncia 30 meses
Valor total Valor total
i tidad
L. ) A L. Quantidade Quantidade Quantidade Ql:Ia.ntldade estimado (RS) - [eUELLELE Quantidade Quantidade Ql,]a_n ldace S0 EL XS Bl Observagdes acerca do
N2 Item PAC| _, .. . - . ) Incerteza Maxima de Unidade de Quantidade Valor unitario Valor total L . L . L . minima de ) L. L. L. minima de . )
Codigo do item Descricdo sucinta do objeto e ) . . ) Minima a ser Maxima a ser Maxima de ) Considerando Minima a ser Maxima a ser Maxima de . Considerando alinhamento entre o PAC 2021 e
2021 Medigdo fornecimento estimada estimado (R$) |estimado (RS) ) ) equipamentos ) ) N equipamentos ) . -
calibrada calibrada Remessas quantidades calibrada calibrada Remessas quantidades o planejamento da contratagao
por remessa .. por remessa L.
maximas maximas
CALIBRAGCAO DE BATERIA DE EXTRACAO (SOXHLET) POR
LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA Cancelado. Conforme estudo
TEMPERATURA E UMIDADE, CALIBRAGAO DO INDICADOR/ realizado pelo SGQ e DLAB, foi
43 14427 CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO |- UN 3 RS 255,00 RS 765,00 - - - - - - - - - - desconsiderada necessidade de
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM contratagdo de servigo para este
EMISSAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE tipo de equipamento.
DOS MATERIAIS UTILIZADOS.
CALIBRACAO DE DETERMINADOR DE FIBRA POR LABORATORIO Cancelado. Conforme estudo
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. realizado r;elo SGQ e DLAB, foi
CALIBRACAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES !
49 14427 & / ( ) UN 3 RS 319,66 RS 958,98 - - - - - - - - - - desconsiderada necessidade de

PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO
QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS.

contratacdo de servigo para este
tipo de equipamento.

Total estimado no PAC-2021

RS 276.752,33

Total estimado para contratagdo anual *

RS 169.763,49

Total estimado para contratagdo por 30 (trinta) meses *

RS 537.445,78

* Considerados quantitativos maximos
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RASTREABILIDADE METROLOGICA NA ACREDITACAO NORMA N REV. N

DE ORGANISMOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE NIT-DICLA-030 13
E NO RECONHECIMENTO DA CONFORMIDADE AQOS APROVADA EM PAGINA

i PRINCIPIOS DAS BPL JAN/2021 01/10
SUMARIO
1 Objetivo
2 Campo de Aplicacéao
3 Responsabilidade
4  Historico das Revisoes
5 Documentos Complementares
6 Siglas
7 Definicdes
8 Aplicacbes dos Requisitos com respeito a Rastreabilidade Metrologica

1 OBJETIVO

Esta Norma define os laboratérios provedores externos de servicos de calibragdo, além de
produtores de materiais de referéncia que podem assegurar rastreabilidade metrolégica na
acreditacdo de organismos de avaliacdo da conformidade e no reconhecimento da conformidade
aos Principios das Boas Préticas de Laboratério.

2 CAMPO DE APLICACAO

Esta Norma aplica-se a Dicla, aos laboratérios de ensaio, de calibragdo e de andlises clinicas,
produtores de materiais de referéncia e provedores de ensaios de proficiéncia acreditados e
postulantes a acreditacdo, bem como aos avaliadores e especialistas que atuam nos processos
de acreditacdo de OAC. Esta Norma também é aplicavel as instalacdes de teste reconhecidas e
postulantes ao reconhecimento aos Principios das Boas Préticas de Laboratério e aos inspetores
que atuam nos processos de reconhecimento.

3 RESPONSABILIDADE

A responsabilidade pela revisdo desta Norma é da Dicla.

4 HISTORICO DAS REVISOES

Reviséo | Data Itens revisados

12 MAI/2020 |- Incluida nota no item 8.3.1.d) sobre os materiais ainda validos e
comercializados segundo o0 ISO Guide 34.

13 JAN/2021 | - Reviséo para adequagéo a nova verséo do ILAC P 10:07/2020.

5 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR ISO 15189 Laboratérios de andlises clinicas — Requisitos de qualidade e
competéncia

ABNT NBR ISO 17034 Requisitos gerais para a competéncia de produtores de material
de referéncia

ABNT NBR ISO 9000 Sistemas de Gestdo da Qualidade — Fundamentos e Vocabulario

(continua)
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ABNT NBR ISO Guia 34

Requisitos gerais para a competéncia de produtores de material
de referéncia

ABNT NBR ISO/IEC 17000

Avaliacdo de conformidade — Vocabulério e Principios Gerais

ABNT NBR ISO/IEC 17025

Requisitos Gerais para a Competéncia dos Laboratoérios de Ensaio
e de Calibracéo

ABNT NBR ISO/IEC 17043

Avaliacdo de conformidade — Requisitos gerais para ensaio de
proficiéncia

Cunha et al., 2009

Os conceitos envolvendo materiais de Revista

Metrologia & Instrumentacdo, 2009

referéncia,

DOQ-Cgcre-016

Orientacdes para a selecdo e uso de materiais de referéncia

DOQ-Cgcre-023

Orientacdes para a atividade de reconhecimento da conformidade
aos principios das boas préticas de laborat6rio - BPL

DOQ-Cgcre-033

Orientacdes sobre analise critica da documentacdo associada aos
materiais de referéncia adquiridos

ILAC P 10:07/2020

ILAC Policy on Metrological Traceability of Measurement Results

ISO Guide 34 General requirements for the competence of reference material
producers
NIT-Dicla-035 Requisitos gerais para laboratérios segundo os Principios das

Boas Praticas de Laboratérios — BPL

Resolucdo CONMETRO

Resolucdo CONMETRO n° 03, 2002

VIM

Vocabulario Internacional de Metrologia - Conceitos Fundamentais
e Gerais e Termos Associados (VIM 2012)

6 SIGLAS

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

APLAC Asia Pacific Laboratory Accreditation (Acreditacdo de Laboratérios Asia Pacifico)

ATCC American Type Culture Collection (Colecdo Americana de Tipos de Cultura)

BIPM KCDB BIPM Key Comparison Data Base (Base de dados de Comparacdes Chave)

BIPM Bureau Internacional de Pesos e Medidas

BPL Boas Préticas de Laboratorio

Cgcre Coordenacéo Geral de Acreditacdo

CIPM Comité Internacional de Pesos e Medidas

CNEN Comissao Nacional de Energia Nuclear

CONMETRO Conselho Nacional de Metrologia, Normaliza¢éo e Qualidade Industrial

Dicla Divisédo de Acreditacdo de Laboratérios

DOQ Documento Orientativo da Qualidade

DSHO/ON Divisédo Servico da Hora do Observatério Nacional

DSMZ German Collection of Microorganisms and Cell Cultures (Colecdo Alema de
Microorganismos e Culturas de Células)

EA European co-operation for Accreditation (Cooperacao Europeia para Acreditacéo)

IAAC Interamerican  Accreditation Cooperation (Cooperagdo InterAmericana de
Acreditacéo)

IEC International Electrotechnical Commission (Comissao Eletrotécnica Internacional)

ILAC International Laboratory Accreditation Cooperation (Cooperacédo Internacional de
Acreditacdo de Laboratorios)

Inmetro Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia

IRD Instituto de Radioprotec&o e Dosimetria

(continua)
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ISO International Organization for Standardization (Organizacdo Internacional para
Normalizacéo)

JCTLM Joint Committee for Traceability in Laboratory Medicine (Comité Conjunto para
Rastreabilidade em Medicina Laboratorial)

LNMRI Laboratério Nacional de Metrologia das Radia¢6es lonizantes

MRC Material de Referéncia Certificado

NBR Norma Brasileira

NIT Norma Inmetro Técnica

OAC Organismos de Avaliacdo da Conformidade

SOR Substancias Quimicas de Referéncia

VIM Vocabulario Internacional de Metrologia

7 DEFINICOES

Para o propésito desta Norma, sdo adotadas as definicdbes a seguir, complementadas pelas
contidas na ABNT NBR ISO 9000, na ABNT NBR ISO/IEC 17000, e no VIM.

7.1 Boas Praticas de Laboratério (DOQ-Cgcre-023)

E um sistema da qualidade que abrange o processo organizacional e as condicdes nas quais
estudos ndo clinicos de saude e de seguranca ao meio ambiente sédo planejados, desenvolvidos,
monitorados, registrados, arquivados e relatados.

7.2 Calibragao interna

Calibracdo de um equipamento de medi¢cdo de um laboratorio, acreditado ou em processo de
acreditacao ou extensao, que é realizada pelo préprio laboratério.

7.3 Instalacdo de teste (DOQ-Cgcre-023)

E um conjunto de pessoas, local, instalagdes e equipamentos necessarios para conduzir estudos
nao-clinicos de seguranca a satude ao meio ambiente.

7.4 Instrumento de medigdo (VIM:2012)

Dispositivo utilizado para realizar medigfes, individualmente ou associado a um ou mais
dispositivos suplementares.

7.5 Laboratorio designado (CONMETRO, Resolugéo n° 03, 2002)

Laboratério com competéncia para ter, realizar ou reproduzir, bem como disseminar a unidade
referente a uma determinada grandeza, ndo disponivel no Inmetro, e cuja padronizagdo nacional
seja imprescindivel ao desenvolvimento do pais. S&o eles:

a) Divisao Servico da Hora do Observatoério Nacional (DSHO/ON);
b) Laboratério Nacional de Metrologia das Radiacdes lonizantes (LNMRI) do Instituto de
Radioprotecéo e Dosimetria (IRD/CNEN).
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7.6 Material de referéncia (VIM:2012)

Material, suficientemente homogéneo e estavel em relacéo a propriedades especificas, preparado
para se adequar a uma utilizacdo pretendida numa medicdo ou num exame de propriedades
qualitativas.

7.7 Material de referéncia certificado (VIM:2012)

Material de referéncia acompanhado duma documentacao emitida por uma entidade reconhecida,
a qual fornece um ou mais valores de propriedades especificadas com as incertezas e as
rastreabilidades associadas, utilizando procedimentos validos.

7.8 Organismo de avaliagdo da conformidade (OAC) (ABNT NBR ISO/IEC 17000)
Organismo que realiza servi¢os de avaliagdo da conformidade.

Nota - Para efeitos deste documento, entende-se como OAC: laboratérios de ensaio, de
calibragcdo e analises clinicas, produtores de materiais de referéncia e provedores de ensaios de
proficiéncia.

7.9 Padréo de Medicéo (Padréo) (VIM:2012)

Realizacdo da definicho duma dada grandeza, com um valor determinado e uma incerteza de
medi¢céo associada, utilizada como referéncia.

7.10 Rastreabilidade metroldgica (rastreabilidade) (VIM:2012)

Propriedade dum resultado de medi¢do pela qual tal resultado pode ser relacionado a uma
referéncia através duma cadeia ininterrupta e documentada de calibragbes, cada uma
contribuindo para a incerteza de medicgéo.

7.11 Reconhecimento (DOQ-Cgcre-023)

Confirmagéo, pela Cgcre, do nivel de aderéncia da instalacéo de teste aos Principios das BPL e
inclusdo no Programa Brasileiro de Conformidade aos Principios das Boas Praticas de
Laboratorio.

8 APLICACOES DOS REQUISITOS COM RESPEITO A RASTREABILIDADE METROLOGICA

8.1 Este documento contém aplica¢des dos requisitos de acreditacdo e de reconhecimento com
respeito a rastreabilidade metrologica. Os requisitos referentes a rastreabilidade metrologica
constam nas Normas especificas, em suas versdes mais atualizadas, aplicaveis a acreditacédo de
OAC, bem como ao reconhecimento de instalacGes de teste aos Principios das BPL, a saber:

ABNT NBR ISO/IEC 17025 — Requisitos gerais para competéncia de laboratérios de ensaio e
calibracao

ABNT NBR ISO 15189 - Laboratérios de analises clinicas — Requisitos de qualidade e
competéncia

ABNT NBR ISO 17034 — Requisitos gerais para a competéncia de produtores de material de
referéncia
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ABNT NBR ISO/IEC 17043 — Avaliacdo de conformidade — Requisitos gerais para ensaios de
proficiéncia

NIT-Dicla-035 — Principios das boas praticas de laboratério — BPL
8.2 Calibracao de equipamentos de medicao por laboratérios externos

Visando assegurar a rastreabilidade metrolégica das medicBes que realiza, os OAC e as
instalacbes de teste devem garantir que seus equipamentos de medicdo, que atendem as
condicbes estabelecidas no item 6.4.6 da ABNT NBR ISO/IEC 17025, sejam calibrados
externamente por laboratérios que possam demonstrar competéncia, capacidade de medicdo e
rastreabilidade metrolégica para a calibracdo especifica que for executada. As seguintes
organizacdes atendem a estes requisitos:

8.2.1 Institutos Nacionais de Metrologia e Laboratérios Designados que sejam signatarios do
Acordo de Reconhecimento Mutuo do CIPM para os servicos de calibracdo que realizam e que
estdo abrangidos pelo Acordo de Reconhecimento Mutuo do CIPM (Acordo do CIPM).

Nota 1 - O Inmetro é signatario do Acordo do CIPM. Os laboratdrios integrantes da Diretoria de
Metrologia Cientifica e Industrial do Inmetro estao inclusos no Acordo do CIPM. A Divisdo Servigo
da Hora do Observatério Nacional (DSHO/ON) e o Laboratério Nacional de Metrologia das
Radiacfes lonizantes (LNMRI) do Instituto de Radioprotecdo e Dosimetria (IRD/CNEN) sé&o
Laboratérios Designados pelo Inmetro e estéo inclusos no Acordo do CIPM.

Nota 2 - Informacdes sobre os Institutos Nacionais de Metrologia signatarios do Acordo do CIPM,
sobre os servigos abrangidos pelo Acordo do CIPM e sobre as comparagbes chave podem ser
obtidas nas seguintes paginas na Internet: https:/kcdb.bipm.org/. Os servi¢cos abrangidos pelo
Acordo do CIPM constam no Apéndice C do BIPM KCDB, que inclui as faixas e as incertezas de
medi¢céo para cada servico.

8.2.2 Institutos Nacionais de Metrologia e Laboratérios Designados que sejam signatarios do
Acordo de Reconhecimento Mutuo do CIPM para outros servigos de calibracdo que realizam e
gque ainda néo estao abrangidos pelo Acordo do CIPM.

Neste caso, 0 OAC ou a instalagéo de teste deve:

a) antes da realizacdo da calibracdo, obter informacgéo sobre a rastreabilidade metroldgica para a
calibragdo que pretende adquirir; e

b) ap6s a realizacao da calibracédo, confirmar que o certificado de calibracdo emitido pelo Instituto
Nacional de Metrologia ou Laboratério Designado contém informacédo a respeito da rastreabilidade
metrologica para a calibracéo que foi realizada.

Nota 1 - Informacdes sobre a rastreabilidade metrolégica para os servicos oferecidos pela
Diretoria de Metrologia Cientifica e Industrial do Inmetro podem ser obtidas em:
http://www.inmetro.gov.br/metcientifica/
http://www.inmetro.gov.br/laboratorios/servicos/calibracao.asp

Nota 2 - Informacdes sobre a rastreabilidade metrolégica dos servicos oferecidos pela Divisdo
Servico da Hora do Observatério Nacional (DSHO/ON) podem ser obtidas em
http://pcdsh01.on.br/.

Nota 3 - Informacfes sobre a rastreabilidade metrolégica dos servicos oferecidos pelo Laboratério
Nacional de Metrologia das Radiacbes lonizantes (LNMRI) do Instituto de Radioprotecdo e
Dosimetria (IRD/CNEN) podem ser obtidas em http://ird.gov.btr/.
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8.2.3 Laboratérios de calibracdo acreditados pela Cgcre para a calibracdo especifica.

Neste caso, o certificado de calibracdo emitido pelo laboratério acreditado deve conter o simbolo
de acreditacdo emitido pela Cgcre.

Nota 1 - Informacdes sobre os laboratérios de calibracdo acreditados pela Cgcre podem ser
encontradas em http://www.inmetro.qgov.br/laboratorios/rbc/.

Nota 2 - Um laboratério de calibracdo ou de ensaio pode realizar calibracdes internas de seus
equipamentos de medicdo. Para que essas calibracdes internas atendam a politica de
rastreabilidade metrolégica estabelecida na norma NIT-Dicla-030, o laboratério deve ser
acreditado para essas calibracfes. Caso o laboratério ainda ndo seja acreditado para essas
calibracBes, podera solicitar a acreditacdo; neste caso, as calibra¢des internas serdo aceitas
apenas caso a Cgcre conceda a acreditagéo (ver item 8.4) para esses servi¢os de calibracao.

8.2.4 Laboratérios de calibracdo que sejam acreditados para a calibragdo especifica, por
Organismos de Acreditacdo de Laboratérios signatarios dos Acordos de Reconhecimento Matuo
da ILAC, IAAC, EA ou APLAC para a acreditacdo de laboratorios de calibracéo.

Neste caso, o certificado de calibracdo emitido pelo laboratério deve conter o simbolo da
acreditacdo (ou fazer referéncia a acreditacdo) emitido pelo respectivo organismo de acreditagdo
que o acreditou.

Nota 1 - Informagdes sobre os Organismos de Acreditacdo de Laboratorios com os quais a Cgcre
mantém Acordos de Reconhecimento Mutuo podem ser obtidas em
http://www.inmetro.gov.br/credenciamento/reconh_inter.asp, bem como nas paginas na Internet da
ILAC (www.ilac.org), da IAAC (http://www.iaac.org.mx), da EA (www.european-accreditation.org) e
da APLAC (www.aplac.orq).

Nota 2 - Alguns Organismos de acreditacdo permitem a inclusdo no certificado de calibragédo de
resultados de calibracdes ndo acreditadas. Quando isso ocorre, 0s resultados de calibragbes néo
acreditadas devem ser identificados como tal no certificado de calibragdo. Convém que o OAC ou
a instalacdo de teste tenha atencdo especial ao adquirir essas calibracbes e ao analisar
criticamente esses certificados, de modo a assegurar que 0s resultados que pretende utilizar
estejam inclusos no escopo de acreditacdo do laborat6rio e, portanto, atendam ao requisito 8.2.4.

8.2.5 Caso 0 OAC ou a instalacédo de teste demonstre, por meio de registros, que ndo € possivel
calibrar o equipamento de medicdo em um laboratério que atenda aos requisitos 8.2.1, 8.2.2, 8.2.3
ou 8.2.4, o OAC ou a instalagdo de teste podera, excepcionalmente, calibra-lo em outro
laboratorio de calibragdo que ndo atenda a estes requisitos e cujos servi¢os de calibragéo sejam
considerados, pelo OAC ou a instalacao de teste, adequados ao seu propaésito.

Nota 1 - A decisao por utilizar esta alternativa excepcional ndo podera ser feita apenas com base
em argumentos financeiros ou de localizacédo geografica do laboratério prestador do servico.

Nota 2 - A Cgcre reserva-se o direito de solicitar ao OAC e a instalacdo de teste todas as
informacfbes que necessitar para analisar esta excepcionalidade. O fato desta alternativa
excepcional ter sido aceita em uma dada avaliacdo ou inspecéo ndo assegura que ela seja aceita
no futuro. Portanto, convém que o OAC ou a instalacdo de teste analise a questdo cada vez que
necessitar calibrar o equipamento de medicéo.


http://www.inmetro.gov.br/laboratorios/rbc/
http://www.ilac.org/
http://www.iaac.org.mx/
http://www.european-accreditation.org/
http://www.aplac.org/
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8.2.5.1 Caso o OAC ou a instalagdo de teste necessite utilizar a alternativa excepcional
estabelecida em 8.2.5, antes da realizacdo da calibragdo que pretende adquirir, 0 OAC ou a
instalacéo de teste deve, como parte de seu processo de avaliacdo do provedor externo, obter e
confirmar a adequacédo de, pelo menos, as seguintes evidéncias de atendimento a requisitos da
norma ABNT NBR ISO/IEC 17025 para a calibracdo em questao:

a) Documentacdao e registros sobre a competéncia do pessoal (ABNT NBR ISO/IEC 17025 - 6.2)
b) Documentacdo e registros a respeito das instalacbes e condi¢cdes ambientais (ABNT NBR
ISO/IEC 17025 — 6.3)

c) Documentacéo e registros a respeito da rastreabilidade metrologica dos seus resultados de
medi¢cdo (ABNT NBR ISO/IEC 17025 - 6.5)

d) Registros de validacdo do método de calibracdo (ABNT NBR ISO/IEC 17025 - 7.2.2.4)

e) Registros sobre equipamentos que sdo requeridos para a correta realizacdo da calibragédo e
que possam influenciar o resultado (ABNT NBR ISO/IEC 17025 - 6.4)

f) Documentagéo referente a avaliacdo da incerteza de medicdo da calibracdo (ABNT NBR
ISO/IEC 17025 -7.6.1 e 7.6.2)

g) Documentacdo e registros a respeito da garantia da validade dos resultados (ABNT NBR
ISO/IEC 17025 — 7.7)

h) Documentagdo e registros sobre auditorias, internas e externas, do provedor externo da
calibracdo (ABNT NBR ISO/IEC 17025 8.8)

8.2.5.1.1 O OAC ou a instalacao de teste, normalmente, deve realizar uma auditoria no laboratério
provedor do servigo antes de adquiri-lo. Caso néo realize esta auditoria, 0 OAC deve documentar
as razfes para tanto e ser capaz de demonstrar que as informacdes obtidas séo suficientes para
comprovar a rastreabilidade metrolégica de acordo com os requisitos 8.2.1, 8.2.2, 8.2.3 0u 8.2.4 e
a adequacéo do servico a ser adquirido ao uso do equipamento de medicéo.

8.2.5.2 Apbs a realizacdo da calibracdo, o OAC ou a instalacdo de teste deve confirmar que o
relato de resultados emitido pelo laboratério contém informacdo a respeito da rastreabilidade
metroldgica para a calibracédo que foi realizada e atende ao proposito do OAC ou a instalacdo de
teste.

8.2.5.3 Caso 0 OAC ou a instalagdo de teste utilize a alternativa descrita em 8.2.5, o avaliador do
OAC ou o inspetor da instalagdo de teste deve registrar no relatério de avaliagdo ou inspecéo a
seguinte informacéo:

a) o equipamento de medicéo, incluindo suas caracteristicas técnicas;

b) as justificativas do OAC ou a instalacdo de teste para ter utilizado da alternativa prevista em
8.2.5;

c) o laboratério que realizou a calibracao;

d) a identificacdo do relato de resultados, a data de calibracdo e uma breve descricdo do método
utilizado, incluindo norma(s) para esta calibracéo;

e) as informacgdes requeridas em 8.2.5.1 e 8.2.5.2;

f) os ensaios, calibracdes, exames ou estudos nos quais o padrdo ou instrumento é utilizado; e

g) a confirmacdo do avaliador ou inspetor de que a alternativa excepcional é necesséria neste
caso patrticular.
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8.2.6 Os certificados de calibragdo dos equipamentos de medicdo utilizados para assegurar a
rastreabilidade metrologica devem conter as incertezas de medi¢@o associadas aos resultados de
medi¢cdo (ABNT NBR ISO/IEC 17025, item 7.8.4.1a) ).

Nota - A Norma ABNT NBR ISO/IEC 17025, em seu Anexo A, item A.2.3, aborda a possibilidade
de inclusdo, no certificado de calibracdo, de uma declaracdo de conformidade a uma
especificacdo, omitindo-se os resultados de medi¢do e as incertezas associadas. A Cgcre nao
aceita certificados de calibracdo que omitam os resultados de medicdo e as incertezas de
medicao associadas para demonstrar a rastreabilidade metrolégica.

8.3 Uso de materiais de referéncia para assegurar rastreabilidade metrolégica

8.3.1 Visando assegurar a rastreabilidade metrologica das medicBes que realiza, o OAC ou a
instalagdo de teste deve utilizar materiais de referéncia certificados produzidos pelas seguintes
organizacoes:

a) Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia (Inmetro) e Laboratérios Designados
gue produzam MRC usando servicos que estdo abrangidos pelo Acordo de Reconhecimento
Mutuo do CIPM (Acordo do CIPM).

b) Laboratérios brasileiros designados pelo Inmetro a serem signatarios do Acordo de
Reconhecimento Mutuo do CIPM;

c) Institutos Nacionais de Metrologia e Institutos designados de outros paises que produzam MRC
usando servicos que estdo abrangidos pelo Acordo de Reconhecimento Muatuo do CIPM,
(http://www.bipm.org/en/cipm-mra/participation/signatories.html), devido a equivaléncia mutua de
tais organizacgoes;

d) Produtores de Materiais de Referéncia que sejam acreditados segundo a ABNT NBR ISO
17034 pela Cgcre ou segundo a ISO 17034 por outros Organismos de Acreditagdo membros da
ILAC, IAAC, EA ou APLAC;

Nota - Materiais de referéncia produzidos e jA comercializados por Produtores de Materiais de
Referéncia que sejam acreditados segundo o ISO Guide 34 (ou ABNT NBR ISO Guia 34) podem
ser utilizados para atendimento a politica de rastreabilidade da Cgcre desde que se encontrem
dentro do periodo de validade.

e) Produtores de Materiais de Referéncia cujos materiais produzidos sejam abrangidos pela base
de dados JCTLM (Joint Committee for Traceability in Laboratory Medicine) voltada a laboratérios
de andlises clinicas e a diagndsticos in vitro;

f) Farmacopeia Brasileira ou outras Farmacopeias reconhecidas autorizadas pela Agéncia
Nacional de Vigilancia Sanitaria (Anvisa) a comercializar as Substancias Quimicas de Referéncia
(SQR);

g) American Type Culture Collection (ATCC), especialmente para materiais de referéncia
biologicos;

h) Leibniz-Institute DSMZ (German Collection of Microorganisms and Cell Cultures),
especialmente para materiais de referéncia biologicos.

Nota - Entende-se que por serem organizagbes de ampla utilizagdo por outros produtores para
producdo de materiais de referéncia, os OAC podem utilizar os materiais de referéncia
comercializados pela ATCC e DSMZ, mesmo que ndo estejam incluidos no escopo de acreditagéo
da referida organizagdo segundo a norma ISO 17034.


http://www.bipm.org/en/cipm-mra/participation/signatories.html
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8.3.2 Na falta de materiais de referéncia certificados disponiveis pelas Organiza¢des citadas em
8.3.1, visando assegurar a rastreabilidade metrologica, o OAC ou a instalacdo de teste deve
adquirir materiais de referéncia de produtores que disponibilizem informagfes relevantes quanto a
incerteza associada aos valores certificados e a rastreabilidade metrolégica do valor atribuido ao
material de referéncia.

8.3.3 Caso seja necessério utilizar materiais de referéncia oriundos de produtores que né&o
atendam aos requisitos 8.3.1 ou 8.3.2, tais materiais podem ser considerados como insumos
criticos e 0 OAC ou a instalacao de teste deve demonstrar que cada material de referéncia atende
ao propésito como requerido pelos seguintes requisitos, conforme aplicavel & sua acreditacao ou
seu reconhecimento:

a) 6.4.4, 6.5.2b), 6.5.3a) e item A.3.1 do Anexo A da norma ABNT NBR ISO/IEC 17025;
b) 4.6 da norma ABNT NBR ISO 15189;
c) secao 4 da NIT-Dicla-035.

Nota 1 - Informacdes sobre os materiais de referéncia produzidos pelos Institutos Nacionais de
Metrologia signatarios do Acordo do CIPM podem ser obtidas nas seguintes paginas na Internet:
https://kcdb.bipm.org/. Informac¢des sobre os materiais de referéncia produzidos pelo Inmetro
podem ser obtidas em http://www.inmetro.gov.br/metcientifica/mrc.asp. Informac¢des sobre
produtores de materiais de referéncia acreditados pela Cgcre podem ser encontradas em
http://www.inmetro.gov.br/credenciamento/acre_prod mr.asp. Informac¢fes sobre produtores de
materiais de referéncia acreditados por outros Organismos de acreditagdo podem ser obtidas nos
sites desses Organismos; a lista de Organismos membros da ILAC pode ser obtida em
https://ilac.org/ilac-membership/. Esses materiais de referéncia atendem aos requisitos
estabelecidos em 8.3.1 e 8.3.2.

Nota 2 - Informacdes referentes aos materiais de referéncia disponiveis em ambito internacional
podem ser obtidas em: http://www.comar.bam.de. InformagBes sobre cole¢cdes de -cultura
existentes podem ser obtidas na World Federation for Culture Collections (http://www.wfcc.info/).
Esses materiais de referéncia podem ou ndo atender aos requisitos estabelecidos em 8.3.1 e
8.3.2.

Nota 3 - Apenas materiais de referéncia com valores atribuidos e incerteza associada podem ser
utilizados para a calibragdo ou para o controle da veracidade, e, portanto, podem prover
rastreabilidade metrolégica. Materiais de referéncia com ou sem valores atribuidos podem ser
utilizados para controlar a precisdo de medicdo, atividade para a qual ndo é requerido que o
material de referéncia seja fornecido por produtores que atendam aos requisitos 8.3.1 e 8.3.2. (ver
VIM:2012, clausula 5.13, Nota 2).

Nota 4 - Numa dada medi¢do, um dado material de referéncia pode ser utilizado apenas para
calibracdo ou para garantia da qualidade. (ver VIM:2012, clausula 5.13, Nota 6).

Nota 5 - O documento DOQ-Cgcre-016 apresenta outras orientacdes para a sele¢cdo e uso de
materiais de referéncia.

Nota 6 - O documento DOQ-Cgcre-033 contém orienta¢des sobre analise critica da documentacéo
associada aos materiais de referéncia.

Nota 7 - As substancias teste utilizadas pelas instalagfes de teste segundo os Principios das BPL
ndo sdo materiais de referéncia, portanto, ndo estdo sujeitas aos requisitos estabelecidos nesta
Norma.


https://kcdb.bipm.org/
http://www.inmetro.gov.br/metcientifica/mrc.asp
http://www.inmetro.gov.br/credenciamento/acre_prod_mr.asp
https://ilac.org/ilac-membership/
http://www.comar.bam.de/
http://www.wfcc.info/
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8.3.3.1 O(s) valor(es) de propriedade(s) certificado(s) é(sao) de responsabilidade e competéncia
exclusiva da organizac@o que assina o certificado do material de referéncia, ndo sendo cabivel
qualquer procedimento de recertificacdo por parte de terceiros, para revalidar o(s) valor(es) de
propriedade(s) certificado(s). (Cunha et al., 2009)

8.3.3.2 No caso de materiais de referéncia ou materiais de referéncia certificados que ndo sejam
utilizados com a finalidade de assegurar rastreabilidade metrolégica, a utilizacdo destes por
periodos superiores ao estabelecido pela Organizacdo que o produza ou o comercialize pode ser
feita pelo OAC ou a instalacdo de teste que os adquiriu, desde que seja comprovada a
homogeneidade e a estabilidade do material em relacdo a(s) propriedade(s) relacionada(s) ao seu
uso no processo de medicdo. (Cunha et al., 2009)

8.4 Politica para laboratorios que realizam calibragdes internas

8.4.1 Um laboratério de ensaio ou calibracéo que realize calibracao interna de seus equipamentos
de medicdo deve ser acreditado para estas calibrac6es especificas como um laboratério de
calibracgéo.

8.4.2 Qualquer calibracdo interna de seus equipamentos de medi¢do que o laboratério postulante
a acreditacdo ou extensdo de sua acreditacdo deseje realizar deve constar de sua solicitagcao de
acreditacdo ou de extensdo como laboratorio de calibracdo. Estas calibracdes sdo avaliadas no
processo de avaliagdo para concessao da acreditacdo ou extensao.

8.4.3 As calibracdes internas dos equipamentos de medicdo que constem na solicitacdo de
acreditacdo ou extensdo da acreditacdo, que tenham sido realizadas pelo laboratério antes de sua
acreditacdo, sdo aceitas pela Cgcre como evidéncia de rastreabilidade metrologica dos servigcos
de calibragédo ou ensaio que constem na solicitacdo de acreditacdo ou extenséo da acreditacdo do
laboratério, nos quais tais equipamentos de medicdo tenham sido utilizados, desde que tais
calibragBes tenham sido realizadas adequadamente, de acordo com os requisitos da ABNT NBR
ISO/IEC 17025 e que os padroes de medi¢cdo utilizados nas calibracbes dos equipamentos de
medicao tenham sido calibrados seguindo os critérios estabelecidos no item 8.2 desta Norma.
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MINISTERIO DA AGRICULTURA, PECUARIA E ABASTECIMENTO
SECRETARIA DE DEFESA AGROPECUARIA
DEPARTAMENTO DE SERVICOS TECNICOS

COORDENACAO-GERAL DE LABORATORIOS AGROPECUARIOS

LABORATORIO FEDERAL DE DEFESA AGROPECUARIA EM GOIAS
SERVICO DE GESTAO DA QUALIDADE LFDA-GO

NOTA TECNICA N2 1/2021/SEGQ-GO/LFDA-GO/CGAL/DTEC/SDA/MAPA

PROCESSO N2 21005.000075/2021-53
INTERESSADO: LABORATORIO FEDERAL DE DEFESA AGROPECUARIA EM GOIAS

ASSUNTO: Estudo sobre a periodicidade de calibracdo/qualificacdo de instrumentos de medig¢do definida
pelas unidades técnicas do Laboratdrio Federal de Defesa Agropecudria em Goiania — LFDA-GO

OBIJETIVO

Este estudo tem a finalidade de reavaliar a periodicidade de calibragdo/qualificacdo de instrumentos de
medi¢do definida pelas unidades técnicas do LFDA-GO com objetivo de dimensionamento de novo
contrato de calibragdo/qualificacdo de instrumentos a ser gerenciado pelo Servico de Gestdo da
Qualidade (SGQ).

INTRODUCAO

Para atender ao item 6.4 da Norma ABNT NBR ISO/IEC 17.025:2017, o LFDA-GO tem estabelecido e
implementado programa de calibragdo/qualificacdo de instrumentos de medi¢do, sendo que o SGQ é o
responsavel pela gestdo dos contratos de calibragdo/qualificagdo de boa parte dos instrumentos do
Laboratdrio Federal de Defesa Agropecudria em Goidnia (LFDA-GO).

O programa de calibracdo/qualificacdo de instrumentos de medicdo comecgou a ser implementado e
controlado quando da necessidade de implementacdo da norma de qualidade citada e acreditacdo na
mesma, sendo essa acreditagdo um dos objetivos estratégicos da Rede LFDA. Dessa forma, o LFDA-GO
mantém desde 2010 contratos continuados de prestacdo de servigos de calibracdo/qualificacdo de
instrumentos de medicdo que abrange diversos tipos de instrumentos de medicdo e que se estendem a
todas as unidades técnicas do LFDA. Observamos ainda que a utilizacdo de instrumentacdo
calibrada/qualificada ocorre até mesmo na execucdo de metodologias que ainda ndo atendem a todos os
requisitos da ISO e de acreditagao.

Dessa forma, considerando que em 2020 o LFDA-GO completou 10 anos de experiéncia na realiza¢do de
servicos de calibracdo/qualificacdo de instrumentos de medicdo, dispde de um histdrico de dados do
desempenho destes e possui agora maior maturidade acerca deste assunto e das medidas necessarias
para a garantia da validade dos resultados, a geréncia entendeu ser primordial a realizacdo de um estudo
para avaliar a periodicidade estabelecida para a calibracdo/qualificacdo de instrumentos de medicdo de
forma a entender se alguns dos prazos definidos podem ser estendidos bem como decidir pela suspensao
da realizacdo dos servicos para alguns tipos de instrumentos de medi¢cdo considerando os processos
analiticos em que sado utilizados.

Dessa forma, objetiva-se ndo apenas reduzir os custos com a realizacdo dos servicos, que atualmente
representam um percentual significativo do recurso gasto pelo LFDA-GO, mas também reduzir o trabalho
com a gestdo dos contratos, que neste momento conta com mais de 900 itens. Além disso, prazos mais



condizentes com as necessidades do LFDA-GO tornardo menos arduo o trabalho das unidades técnicas
com a gestdo da calibragdo/qualificacdo de instrumentos dentro das unidades e atenuardo a sobrecarga
de atividades decorrentes da avaliacdo dos resultados dos servicos de tantos instrumentos.

Considerando as particularidades dos diferentes tipos de instrumentos de medicdo e a utilizacdo
particular destes pelas unidades nas diversas metodologias analiticas, este estudo sera realizado por tipo
de instrumento de medic¢ao, sendo agrupados quando pertinente.

AUTOCLAVES

O LFDA-GO dispGe de autoclaves nas unidades DVB (utilizada para autoclavar amostras antes do descarte
e preparo de algumas solucées) e MIC (utilizada para esterilizacdo de materiais e meio de cultura). Em
ambas as unidades, atualmente a qualificacdo das autoclaves ocorre anualmente.

Nas unidades citadas as autoclaves ndo participam em ensaios de liberacdo de produto. Além disso, as
duas unidades fazem uso de bioindicadores para avaliar a capacidade de esterilidade do instrumento de
medicdo periodicamente. Sdo realizados, ainda, outros controles de qualidade para garantia da validade
dos resultados nas metodologias analiticas.

Considerando o uso e os controles implementados, entende-se que as unidades podem ampliar a
periodicidade de qualificacdo para bianual, com manutencdo de controles entre os servicos.

MANOMETROS

Os mandmetros disponiveis no LFDA-GO atualmente encontram-se acoplados as autoclaves. Dessa
forma, entende-se ser prudente que estes sejam calibrados quando da realizacdo dos servicos nas
autoclaves. Assim, os mandmetros das unidades DVB e MIC poderdo ter sua periodicidade de calibracdo
estendida para 2 anos.

BALANCAS

As balangas sdo instrumentos de medicdo utilizados em todas as areas técnicas do LFDA-GO. Conforme
recomendacdo do DOQ-CGCRE-036 rev. 03 — OrientacOes sobre checagem intermediaria das balangas,
tais instrumentos devem ser calibrados anualmente. Entretanto, considerando o histérico de calibragdes
do LFDA-GO (de 61 eventos cadastrados e finalizados no LIMS desde que o sistema passou a ser utilizado
para gerenciar os instrumentos de medi¢ao apenas em 1 caso o instrumento foi aprovado com restrigao
de uso, sendo este direcionado para uso em processos que ndo requerem precisdo), sugere-se que as
balancas tenham a periodicidade estendida para bianual.

PESOS-PADRAO

Conforme recomendag¢do do DOQ-CGCRE-036 rev. 03 — Orienta¢Ges sobre checagem intermediaria das
balangas, os pesos-padrao devem ser calibrados a cada 5 anos. O LFDA-GO ja segue esta orientagao e,
sendo assim, pretende manté-la. Entretanto, o documento citado também apresenta a alternativa de
utilizacdo de pesos padrao com o valor designado. Desta forma, o SGQ pretende incluir na documentacao
do SGQ esta possibilidade e talvez no futuro seja eliminada a necessidade de servicos de calibracdo de
pesos padrao.

BANHOS-MARIA, ESTUFAS, MUFLAS, ULTRAFREEZERS, GERMINADORES e BODs

Conforme orienta¢des do DOQ-CGCRE-009 rev. 07 — Orientagdes para acreditagao de laboratdrios para o
grupo de servigos de calibragdao em temperatura e umidade e do DOQ-CGCRE-028 rev.01 — Orientagao
para a calibragdo de camaras térmicas sem carga, os instrumentos de medi¢do utilizados como meios
térmicos podem ser avaliados em um intervalo de até 3 anos. Desta forma, sugere-se que os



instrumentos criticos para as metodologias analiticas e sem restricdes de uso nos ultimos 3 servicos
realizados tenham suas periodicidades de calibracao estendidas para trienal.

Sugere-se ainda, para os casos em que o meio térmico é utilizado como etapa intermediaria da
metodologia analitica, deixar de realizar a qualificacdo dos instrumentos (por entender que
historicamente o instrumento apresenta boa homogeneidade e estabilidade térmica), mantendo o
controle destes instrumentos com utilizacdo de termdmetro externo calibrado.

Entretanto, para os casos em que o instrumento térmico apresente restricdo de pontos de utilizacdo
(demonstrando falha na homogeneidade e estabilidade térmica) nos ultimos 3 servigos sugere-se a
manutencao da qualificacdo anual.

PENEIRAS
O LFDA-GO dispde de peneiras nas unidades FCS e IQA-POV.

A periodicidade de calibragdao destes instrumentos ja se encontra definida como bianual. Neste caso, nao
se julgou pertinente a amplia¢do do prazo de calibragdo dos instrumentos no momento. A periodicidade
podera ser reavaliada quando o laboratdrio dispuser de mais dados histéricos.

TERMOMETROS E TERMOHIGROMETROS

Conforme avaliagdao dos eventos cadastrados no LIMS desde que a avaliagdo dos instrumentos passou a
ser realizada pelo sistema foram cadastrados e finalizados para termoémetros e termohigrometros 261
eventos sendo que destes apenas 2 indicaram a necessidade de restricdo de uso e 23 ndo foram
aprovados para uso, sendo estes Ultimos retirados de uso permanentemente no LFDA-GO. Dessa forma,
menos de 10% dos eventos relacionados aos termdmetros e termohigrometros apresentaram problemas.

Frente ao exposto, entende-se ser pertinente a extensdao da periodicidade de calibragdo destes
instrumentos para 2 anos. Destaca-se que algumas unidades analiticas ja utilizam a periodicidade de
calibracdo bianual.

BATERIA DE EXTRAGCAO (SENSOR) E DETERMINADOR DE FIBRA (SENSOR)

Apenas a unidade IQA-ALA realiza atualmente servicos de calibracao dos sensores de temperatura das
baterias de extracdo e determinadores de fibra.

A metodologia analitica de Determinagao de Fibra conta com o instrumento determinador de fibra como
uma etapa intermediaria, sendo que o resultado ao final é dado por gravimetria, sendo a pesagem
realizada em balanca calibrada e submetida periodicamente a verificacdo intermedidria. Diante do
exposto, entende-se ser razoavel que ndo seja mais realizado o servico de calibracdo do sensor de
temperatura deste instrumento.

De forma semelhante, a bateria de extragao realiza etapa intermedidria da metodologia de Determinacao
de extrato etéreo, sendo que o resultado ao final é dado por gravimetria e a pesagem realizada também
em balanca calibrada e submetida periodicamente a verificacao intermediaria.

Por fim, para ambos os casos sdo analisadas periodicamente amostras de referéncia para controle de
gualidade interno do método.

Frente ao exposto, entende-se que a calibragdo destes instrumentos nado se faz necessaria.

MICROPIPETAS E DISPENSERS

Conforme avaliacdo dos eventos cadastrados no LIMS, desde que a avaliacdo dos instrumentos passou a
ser realizada pelo sistema foram cadastrados e finalizados para micropipetas 269 eventos (os resultados
das micropipetas multicanais sao apresentados um canal por linha no anexo dos eventos e estao sedo
contados um por canal), sendo que destes, apenas 20 indicaram a necessidade de restricdo de uso e 6 de



retirada de uso, sendo que 12 destes estdao relacionados a um mesmo instrumento de medicdo
multicanal. Dessa forma, menos de 10% dos eventos relacionados as micropipetas apresentaram
problemas.

Conforme documento técnico da empresa Artel (empresa acreditada da ISO 17.025 e com larga
experiéncia na area de calibracées de dispositivos manipuladores de liquidos, como as micropipetas), a
periodicidade da calibracdo pode ser estendida de acordo com o tipo de liquido manipulado, frequéncia
de uso e conforme o armazenamento ou manuseio.

No LFDA-GO mantém-se, de maneira geral, as micropipetas em uso dispostas verticalmente no rack,
sendo estas utilizadas rotineiramente para pipetagem de liquidos de baixa viscosidade e ndo corrosivos. A
frequéncia de uso dos instrumentos varia conforme a unidade, entretanto, considerando o tipo de
material pipetado, as condicdes de armazenamento e uso e que boa parte dos instrumentos utilizados
nao apresentam problemas conforme dados avaliados do sistema LIMS, entende-se ser prudente a
extensao do prazo de calibragdo das micropipetas que ndo apresentaram restricdo de uso nos ultimos 3
ciclos de calibragdo. Para aqueles instrumentos para os quais foram observadas restrigdes de uso, manter
a calibragdo anual.

No caso dos dispensers, foram observadas restricdes de pontos de utilizacdo nos eventos cadastrados no
LIMS, sendo o LFDA-GO ainda ndo dispde de dados em quantidade suficiente para decidir pela extensao
da periodicidade de calibragao. Dessa forma, para estes instrumentos a periocidade serd mentida como
anual.

Para as micropipetas, buretas digitais e dispensers sdo realizados, ainda, procedimentos de verificacao
intermedidria entre as calibragdes e com frequéncia duplicada apds o vencimento desta. Estes
procedimentos sdo executados atualmente conforme diretrizes da ISO 8655-2:2002, entretanto, ao longo
dos anos, as unidades técnicas e as chefias técnicas e da qualidade tém verificado que tais verificagdes
intermedidrias tém se mostrado um procedimento pouco eficiente para definir acerca da adequacao dos
instrumentos para uso na rotina analitica. Isso porque as condi¢cdes de realizacdo do procedimento ndo
sdao devidamente controladas como quando o instrumento passa pela calibracdo. Experiéncias ja
mostraram que o mesmo instrumento, aprovado na calibracdo, ao passar pela verificacdo intermediaria
internamente acaba ndo sendo aprovado para uso, porém se submetido a novo ciclo de calibracgdo,
novamente é aprovado. Durante a execucdo da verificacdo intermedidria internamente é notdvel o
guanto as pesagens sofrem variagées e como estas influenciam no resultado ao final.

Dessa forma, por ndo dispor de condi¢cdes de controle adequados para realizacdo dos testes de
verificacdo intermediaria (especialmente com relacdo umidade e pressdo) e considerando que todo
controle necessario é garantido durante a calibracdo por empresa acreditada, estes serdo eliminados do
Sistema de Gestao da Qualidade.

Cabe destacar que as metodologias que utilizam estes instrumentos possuem outros tipos de controle de
gualidade internos para garantia da validade dos resultados.

BURETAS DIGITAIS

A avaliacdo dos resultados histéricos das buretas digitais revelou que boa parte dos instrumentos tém
sido utilizados com restricdo dos pontos de utilizacdo. Dessa forma, ndo sera indicada a extensdo do
prazo de calibracdo destes instrumentos.

VIDRARIAS

As vidrarias em uso no LFDA-GO devem ser calibradas a cada 10 anos. Nao se entende ser prudente a
extensao deste prazo.

PHMETROS



Conforme avaliagdo dos eventos cadastrados no LIMS, desde que a avaliagao dos instrumentos passou a
ser realizada pelo sistema foram cadastrados e finalizados para pHmetros 9 eventos, sendo que destes,
em apenas 1 o instrumento de medicdo ndo foi aprovado para uso por ndo ter sido possivel realizar a
calibragcdo (instrumento apresentou defeito no momento da realizagdo do servico). Assim, como
historicamente os instrumentos ndo apresentaram problemas, sugere-se a extensdo da periodicidade de
calibragdo para 2 anos.

CONDUTIVIMETROS

A periodicidade de calibracdo destes instrumentos ja se encontra definida como bianual. Neste caso, nao
se julgou pertinente a ampliacdo do prazo de calibracdo dos instrumentos. Talvez quando houver uma
guantidade maior de dados a periodicidade possa ser reavaliada

DENSIMETRO

Os instrumentos de medigdo disponiveis no LFDA-GO, IQA_DSM_001 e IQA_DSM_002, possuem historico
de calibracdo anual desde 2014 e 2015 respectivamente. Todos os resultados obtidos nos servicos desde
entdo foram conformes e os instrumentos aprovados para uso. Além disso, os instrumentos possuem
controle de uso realizado periodicamente, sendo que ndo foram observados resultados ndo conformes
na verificacao realizada nos instrumentos nos ultimos 3 anos. Frente ao exposto, entende-se ser prudente
a extensdo da periodicidade de calibracdo para bianual.

ESPECTROFOTOMETRO UV-VIS E FOTOMETRO DE CHAMA
Os instrumentos de medicdo em questdo sdo utilizados pelas unidades FCS e IQA.

Conforme dados histéricos dos servicos de calibragdo realizados nos instrumentos de medi¢do da
unidade FCS nos ultimos 3 anos, os espectrofotometros UV-VIS e fotdbmetros de chama apresentaram
resultados dentro da especificacdo, sendo estes provados para uso sem restricdes no periodo avaliado.
Os instrumentos apresentam, ainda, cartas de controle que demonstram, conforme avaliacdo dos ultimos
2 anos, que estes mantém um bom desempenho, sendo que eventuais pontos discrepantes das cartas se
devem a caracteristicas das amostras em analise (cartas elaboradas com amostras de rotina).

Para os espectrofotdmetros UV-VIS da unidade IQA, R.P.s 002.453 e 002.790, as calibracGes realizadas
anualmente desde 2016 e 2017, respectivamente, indicaram instrumentos adequados para uso na rotina
analitica, sendo os parametros estabelecidos pela unidade devidamente atendidos. Para ambos
instrumentos atualmente é utilizada carta de controle como mais uma medida de garantia da validade
dos resultados gerados pelos instrumentos de medigao.

Dessa forma, considerando os resultados positivos obtidos em sucessivas calibracdes e na rotina de
verificagdo das metodologias analiticas, entende-se ser pertinente a extensdo da periodicidade de
calibracdo dos instrumentos de medicdo para bianual.

POLARIMETRO, REFRATEMTRO E TITULADOR AUTOMATICO

O LFDA-GO ainda ndo dispde de dados histdricos suficientes para concluir acerca da extensdo da
periodicidade de calibragcdo dos instrumentos em questdo. Além disso, nos moldes em que serd proposta
a contratacdo dos servicos, ndo serd benéfica a extensdo da periodicidade de calibracdo para os
instrumentos em tela. Dessa forma, todos serdo mantidos com periodicidade anual.

SENSORES DE TEMPERATURA DE CAMARAS TERMICAS

Os sensores de temperatura acoplados a camaras térmicas sao calibrados atualmente junto a qualificacdo
dos instrumentos. Essa sistematica de realizacdo do servico de calibracdo dos sensores serd mantida
(logo, caso a qualificacdo da camara térmica seja estendida, a calibracdo do sensor também serd), sendo



qgue aquelas unidades que fazem uso de termdémetro externo calibrado para controle do instrumento
térmico durante o uso estdo dispensadas da avaliacdo do certificado do sensor de temperatura acoplado
ao equipamento.

PAQUIMETRO

O LFDA-GO realiza a calibragao destes instrumentos exclusivamente para o SIPOV-GO. Dessa forma, a
periodicidade de calibracdo nao serd alterada.

CONCLUSAO

Frente ao exposto, entende-se que as necessidades e as periodicidades de calibragdo/qualificacdo dos
instrumentos de medicdao podem ser revistas pelas unidades analiticas, sendo que serd realizada nova
contratacdo de servicos de calibragdo/qualificacdo considerando as definicdes deste estudo e
redefinicdes dos quantitativos realizados pelas unidades analiticas.

Esclarece-se, entretanto, que as unidades analiticas tém autonomia para definir periodicidades diversas
das definidas nesta nota técnica e/ou incluir no programa de calibracdo/qualificacdo de instrumentos do
LFDA-GO servicos considerados como desnecessarios, devido as especificidades da metodologia em
execucao ou caracteristicas intrinsecas do instrumento.

A Tabela 01 apresenta resumidamente as sugestdes para a calibragdo/qualificagdo dos instrumentos de
medicdo.

Tabela 1. SugestGes para realizagdo dos servicos de calibragdo/qualificagdo de instrumentos de medigdo

no LFDA-GO

] Periodicidade Periodicidade -
Instrumento Unidade . Observagoes
atual sugerida
. Necessario uso de
Autoclave DVB e MIC Anual Bianual S
bioindicadores
Manbémetro DVB e MIC Anual Bianual -
Todas as
Balanga unidades Anual Bianual -
técnicas
Todas as
Pesos-padrao unidades A cada 5 anos A cada 5 anos -
técnicas
Anual (instrumentos
com pontos de
utilizagdo restritos)
Trienal (Instrumentos
. criticos para ~
Banhos-maria, estufas, . P " ATENCAO: Sugere-se para
metodologia analitica . .
muflas, Todas as - os diferentes casos avaliar
. . e sem restri¢oes de .
ultrafreezers, germinadores e unidades Anual uso) a necessidade de uso de
BODs + Sensores de laboratoriais , termémetro externo
Dispensados .
temperatura . N calibrado
(instrumentos nao
criticos para
metodologia analitica
e sem restricbes de
uso)
Peneiras FCS e IQA-POV Bianual Bianual -
Termbmetros e Todas as
N unidades Anual/Bianual Bianual -
Termohigrometos L
técnicas




Bateria de Extracdo e IQA-ALA Anual Dispensados -
Determinador de Fibra
Todas as . Anual (para
. instrumentos com
unidades alguma restricdo de
Micropipetas laboratoriais Anual & i ¢ -
uso nas ultimas 3
(exceto LASO e calibracdes)
SLAV/MS
/MS) Bianual
Dispensers MIC Anual Anual -
Buretas digitais FCS, IQA Anual Anual -
Para uma nova
trataca 2021 nd
Vidrarias FCS e IQA 10 anos 10 anos co'n e aga‘o em nao
ha necessidade de vagas
para pipeta KIPP.
DVB, FCS, I1QA, . .
pHmetro LASO e MIC Anual/bianual Bianual -
Condutivimetro FCS Bianual Bianual -
Densimetro IQA Anual Bianual -
Espectt;ofotometro UV-VIS IQA e FCS Anual Bianual i
e Fotébmetro de Chama
Polarimetro, Refratdmetro e
Titulador Automatico 10A Anual Anual i
Paquimetro SIPOV-GO Anual Anual -
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Calibration Frequency

“...the key point
is that the
calibration schedule
should be frequent
enough to assure
data validity...”

Center for Drug Evaluation
and Research, FDA,
Guidance for Industry,
Subpart D, Equipment.

ARTEL

19A4532A

for pipettes

nderstanding
how pipettes
fail

Silent Failures

Mechanical action pipettes,
unlike the original glass pipette,
contain many interna parts. Some
pipette failures are evident, either
to the eye or by the fed of the
pipette action. In these ingtances,
the operator is aware that the
pipette is not operating correctly.
However, when the internal mech-
anism of apipettefails, and it is
not obvious to the operator, a
Slent failure has occurred. For
example, acorroded piston or a
leaking sed could causethe
pipette to ddliver incorrectly—
sometimes by awide margin
—undetected by the operator.

Silent Failure Data

Figure 1 shows data taken at
amajor biomedica research ingti-
tution. Fifty-three adjustable

2-20uL pipettes, thenin service,
were tested at 5pL. Each point on
the chart represents a pipette
checked by atrained operator,
using ten data points. Although
al of the pipettes werein routine
dally use, anumber of them had
failed and were performing out-
side the laboratory’s established
tolerances'. In al these cases, the
operators were unaware that
slent failures had occurred, and
had not taken the pipettes out of
service.

Random Failures

Pipette failure is considered
randomwhen it is due to acci-
dents, misuse, or other unpre-
dictable events. For example, an
operator may accidentally draw
liquid into the body of the
pipette, causing piston corrosion
or premature seal wear. In the
real world of laboratory use, ran-
dom failures cannot be prevented
by infrequent scheduled mainte-
nance.

Fig 1: As-Found Pipette Performance
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* For more information, see ARTEL Lab Report, Issue 5, Setting Tolerances for Pipette Performance.

*Data obtained from pipette calibration services.

Asillustrated in Figure 2, ran-
dom or unpredictable failures
typically represent at least 90%
of all pipette fallures. In contrast,
predictable (hence preventable)
failures are those that arise from
normal wear, which are depend-
ent on factors such as frequency
of use and time since last main-
tenance. Predictable failures rep-
resent 10% or less of al pipette
failures.

Fig 2. Pipette Failuresin the Laboratory

Determining Calibration
Frequency

Mean Time Before Failure

The average rate at which
failures occur can be expressed
as Mean Time Before Failure
(MTBF). To determine MTBF,
agroup of pipettesistracked to
determine how long it takes each
oneto fall. A failureis defined
as performance that falls outside
the laboratory’s established tol-
erances. The mean of dl the fail-
uretimesisthe MTBF for that
specific group of pipettes.

Once MTBF is determined,
one can predict how long a
pipette can be expected to main-
tain accuracy and precision.



MTBEF, along with reliability
level, QC principles, and regu-
lations, combine to influence
the development of a suitable
calibration frequency. The
MTBF for individual pipettes
can vary significantly, depend-
ing on anumber of factors, as
Table 1 shows.

Target Reliability Level

Another essential element in
the determination of cdibration
frequency involves establishing
alevel of target reliability for
liquid delivery, based on the
quality mandate of the labora-
tory. Reliability level is
expressed as a percent: 95%
reliability meansthat, at any
given time, 95% of the pipettes
in a population are working
correctly, while 5% are gener-
ating incorrect results.

Factors to consider when
establishing atarget reliability
level include assay precision,
the potential impacts of failed
pi pettes on patient outcomes,
legal defensibility of results,
production batch release deci-
sions, and so forth. Compliance
with regulatory guidelines may
also be an important factor.

Given the established target
reliability level for alaboratory
and the MTBF for the pipettes,
the graph in Figure 3 can be
used to determine the required
calibration frequency.

Example:

Suppose that the required
target reliability level for
pipettesis 95% and the MTBF
of the pipettes istwo years.

To determine the appropriate
calibration frequency, follow
the middle line of Figure 3
until it meets the 95% level on
theY-axis. Then read down to
the X-axisto find the required
calibration interval: approx-
imately three months.
Therefore, checking the
pipettes at three-month inter-
vals will provide assurance that
pipette performance meets the
established quality mandate.

Table 1: Factors Contributing to MTBF for Mechanical Action Pipettes

Material Type Storage & Handling Usage Resulting MTBF
Gummy, Horizontal, Daily 1yr
crystalline, no rack
corrosive
Low viscosity, Vertical, Less than once 4 yrs
non-corrosive in rack per week
QC Principles Regulations

Mechanical action pipettes
are precision laboratory instru-
ments. For that reason, they
should be subject to the same
quality control principles as
other sengitive instruments,
such as spectrophotometers
and balances. Just asis
required for these instruments,
calibration should be per-
formed on aregular basis to
verify pipette performance.

The more frequently calibra-
tion is performed, the sooner
malfunctioning pipettes will be
detected and taken out of serv-
ice. In addition, more frequent
calibration can help eiminate
the need to review laboratory
data to ensure that incorrect
liquid delivery by afalled
pipette has not compromised
laboratory results. The longer a
defective pipette remainsin
service, the greater the liability
it presentsin this regard.

In order to build quality into |aboratory results, the instruments
used in the process must be in good condition and properly cali-
brated. Regulations and standards published by organizations like
IS0, the U.S. Food and Drug Administration (FDA), and ASTM
International provide minimum requirements that help ensure the
quality of laboratory results. These form the groundwork upon
which alaboratory should establish its frequency of pipette cali-
bration, as part of good quality control practices.

Regulations specify that al laboratory instruments used in pro-
duction—pipettes included—must be regularly calibrated.
Regulations also state that all such instruments should be checked
with a frequency relating to their usage and MTBF. In particular,
the FDA (cGLP, cGMP, and QSR) requires the appropriate control
of measurement test equipment in all development and manufac-
turing processes.

The College of American Pathologists (CAP) and National
Committee for Clinical Laboratory Standards (NCCLS) recom-
mend that an initia pipette calibration be performed on new
pipettes, using 30 data points to estimate within-run imprecision,
or at least ten data points to estimate inaccuracy aone. Theresfter,
pipettes should be checked for accuracy and precision at specified,
periodic intervals, depending upon how pipettes are stored, han-
dled, and used in the laboratory.

Figure 3. Calibration Frequency for Pipettes, Based on Target Reliability
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Conclusion

Whenever pipettes are used
in a procedure, the correspon-
ding laboratory results depend
on the accuracy and precision
of pipette delivery. The quality
control measures adopted for
pipettes should therefore be
consistent with quality control
measures taken for other
instruments in the laboratory.

Since pipettes are subject to
silent and random failures, and
have a higher rate of failure
than most other laboratory

equipment, the most important
aspect of pipette quality control
is acalibration frequency that
achieves aufficiently high relia-
bility. Calibration frequency is
afunction of the MTBF for the
devices used in thelab, the
lab's desired reliability level,
and its established QC princi-
ples. Kegp in mind also the
important regulatory guidelines
that pertain to your laboratory,
to use as a foundation for
establishing an appropriate
calibration frequency.

Establishing an

appropriate calibration

frequency will minimize

the chances that

laboratory results are

compromised by incorrect

liquid delivery, helping to

ensure traceability,

accountability, and

confidence in the results.

X ANSY

If I am running controls, why do I need to be concerned about
checking my pipettes?

Controls provide an important check on laboratory results. However, a control
that falls within established limits does not provide a guarantee that all sample
results are correct. For instance, if a pipette is failing intermittently due to leak-
ing seals, then the controls may pass, yet some of the sample results would
be incorrect due to pipette imprecision. A failed control tells you, at the end of
the testing process, that something was wrong with the process, materials, or
equipment. And, indeed, this was the way “quality” was achieved in many lab-
oratories in past years. More recently, however, most laboratories have
become convinced that it is both less expensive and more reliable to build
quality into a laboratory result up-front than it is to discover the problems at
the end of the process.

How often do we need to perform preventive maintenance (clean-
ing, lubrication, seal replacement, etc.) on our pipettes?

Manufacturers recommend maintenance anywhere from annually to every
four years. While these recommendations provide a good starting point, main-
tenance schedules should be based on laboratory experience. The purpose of
routine maintenance is to minimize the occurrence of predictable failures. A
failed pipette should be examined to determine whether or not the failure was
random (due to an accident or misuse), or predictable (the result of simple
wear). Events that result in random failure will usually leave evidence; such as
material aspirated into the pipette body, or damage to the shaft. Failures
resulting from accumulated wear generally do not show these types of evi-
dence. If a significant number of your failed pipettes do not show evidence of
random failure, then you can assume such failures are due to wear, and you
should consider increasing the maintenance frequency.

If | perform regular preventive maintenance on my pipettes, do |
need to worry about calibration?

Yes. Pipette failures can happen silently at any time, at any point during your
maintenance interval. Because failure can occur immediately after accidents
or misuse, preventive maintenance cannot adequately protect against these
random sources of failure. Note also that the random nature of most pipette
failure in the everyday laboratory environment is not reflected in data from
some pipette manufacturers. To obtain their data, these manufacturers subject
their pipettes to a series of repetitive stress tests, carried out by laboratory
robots under ideal conditions, resulting in predictable wear and gradual fail-
ures. Preventive maintenance can only prevent predictable failures. However,
random (i.e., unpredictable) failures are best detected by the laboratory’s
established pipette calibration protocols. Effective calibration protocols, com-
bined with appropriate preventive maintenance, comprise the best way to
ensure accurate and precise pipettes.



| use the “tip drip test,” aspirating liquid into my pipette tip and
observing whether any liquid drips out. Is this as sufficient a
check as calibration?

In a high-volume pipette, the “tip drip test” will sometimes indicate a seriously
leaking seal. Unfortunately, with low-volume pipettes, surface forces prevent
liquid from dripping out of the pipette tip, even when seal leakage is very
severe. And even with high-volume pipettes, a tip drip test may not uncover
other problems, such as intermittent leakage, or leakage during only one
part of the pipetting cycle. These types of failures are best detected during
calibration to determine precision and accuracy.

Do the same checking guidelines apply for multi-channel pipettes
as for air displacement, single-channel pipettes?

The same guidelines do apply. For a multi-channel pipette, it is important to
check the function of each channel, since they can develop problems inde-
pendently. A practical procedure would be to verify one channel, using ten
data points, at each of three different volume settings. Then verify that the
other channels are performing properly, by using fewer data points at one or
two volume settings.

Our pipettes undergo a vacuum test after maintenance or repair.
Does that mean we don’t need to calibrate them?

No. Calibration is still essential to ensure correct pipette operation. A vacuum
test can only detect air leaks. While it can usually determine whether new
seals and o-rings have been installed correctly, a vacuum test tells you noth-
ing about whether the pipette is correctly adjusted to deliver the proper vol-
ume. A further concern is that vacuum testing frequently cannot detect small
leaks; it is therefore not suitable even as a leak test for low-volume pipettes.
Additionally, in regulated environments, guidelines mandate full performance
verification before reintroducing a device into service. This explicitly renders
vacuum testing an inadequate substitute for pipette calibration. In short, vac-
uum testing is no bill of good pipette health where accuracy and precision
are concerned.
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Be confident in
your liquid handlers,
focus on your science.

Artel Liguid Handling Services Overview

Managing the careful balance between productivity and quality in the lab can be tough, but with the Artel
Liquid Handling Services, it doesn’t have to be. Keep your focus on what matters to you—whether it’s
personalized genomics, drug discovery, assay development, food safety, forensic testing, or any of the many
other areas where liquid handlers are used—and let the experts on the Artel Liquid Handling Service team
take care of your automated liquid handling quality needs.

Meet regulatory requirements
— leave your liquid handler calibration to the only service provider that is accredited

to I1ISO 17025.

Leverage Artel experience
— Artel scientists have years of combined experience performing regulatory-
compliant calibrations on all makes and models of liquid handlers.

Bring your liquid handlers back online faster
— have an Artel scientists perform volume verifications for new and newly-serviced
instruments and minimize instrument downtime.

Get more use out of your current liquid handlers
— understanding how your instrument is truly performing can give you the confidence
in your results, which allows you to maximize throughput.

Stay focused on your work
— remove the distractions of maintaining liquid handling quality—method optimization,
volume verifications, etc.—and stay focused on the work that matters most.

a
a
a
Save money on expensive service contracts
— knowing that your liquid handler is performing well can give you the confidence
to delay purchasing expensive service contracts.
W

ARTEL

trust your results



Accredited Service: Verification Service:

Designed for those that hold quality to the highest Designed to contribute guidance, knowledge and
standard. An I1SO 17025 qualified scientist will come to expertise to your lab. An experienced scientist brings
your lab to collect as-found, in-process, and as-left test equipment and supplies to troubleshoot, test, and
calibration data. Your scientists make the adjustments verify your liquid handlers. Whether it be a weekly,
on the liquid handler and we collect the measurement quarterly, or yearly service to ensure performance of
data which are traceable to International System of your liquid handlers or a one-time troubleshooting
Units. The calibration service complies with ISO IWA 15 effort, we can help.
and utilizes NIST-traceable (National Institute of
Standards and Technology) instruments. Deliverables:

* Traceable Verification Reports
Deliverables: « Test Summary Sheet

+ |1SO 17025 compliant Calibration Certificate
* Calibration Label

Artel Liquid Handling Service—
How the Service Works

Step 1: Schedule your custom service

Contact an Artel specialist to discuss and assess your needs and develop a plan for the service visit. The service team
has extensive experience verifying the performance of automated liquid handlers. Call 888-406-3463 to schedule.

Step 2: An Artel scientist visits your lab

An Artel scientist will come fully equipped with all the necessary NIST traceable instrumentation to calibrate or verify
your automated liquid handlers.

Step 3: Receive your certificates
Upon successful calibration, you will receive calibration or verification certificates for your liquid handlers.

“The Artel Liquid Handling Service
allows us to satisfy regulatory
requirements for our liquid handlers
and gives confidence to our data.
The documentation is excellent. The
Artel team is very flexible

with scheduling and willing to work
with you on timing.”

19A6422F

artel.co/ALHS

25 Bradley Drive, Westbrook, Maine 04092 USA

888-406-3463 | info@artel.co | © 2019 Artel, Inc. Y X ¢ Xin)
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1 OBJETIVO

Este documento estabelece orientacGes para a acreditacdo de laboratorios que realizam calibracdo de
sensores e/ou instrumentos usados para medicao de temperatura e umidade.

Este documento foi desenvolvido de acordo com as diretrizes internacionais e contém aplicagbes sobre
0s requisitos da acreditagcdo. Caso o laboratério siga estas orientacdes, atenderd aos respectivos
requisitos; caso contrario, o laboratério deve demonstrar como é assegurado o seu atendimento. As nao
conformidades constatadas numa avaliagdo sé@o registradas contra o0 requisito da acreditacdo e néo
contra este documento de orientagcdo, porém as orientacdes deste documento serao consideradas pelos
avaliadores e especialistas.

2 CAMPO DE APLICACAO

Este documento aplica-se a Dicla, aos avaliadores e especialistas que atuam nos processos de
acreditacdo de laboratérios e aos laboratorios de calibracdo acreditados e postulantes a acreditacdo na
area de temperatura e umidade.

3 RESPONSABILIDADE

A responsabilidade pela revisdo do contetdo técnico deste documento é da Dicla.

4 HISTORICO DAS REVISOES

Revisdo | Data Itens revisados

6 JUL/2017 | - Correcdo, nas paginas 12 e 13, do simbolo delta (8) que nao foi impresso
(abaixo da equacdo [2]).

7 ABR/2020 | - Reviséo do DOQ para atender ao Mod-Cgcre-004
- Incluséo da sigla EURAMET
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5 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Para referéncias, devem ser utilizadas as Ultimas edi¢des dos documentos (incluindo emendas).

ABNT NBR ISO/IEC 17025 | Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e

Calibracéo
ASTM E-2623 Standard Practice for Reporting Thermometer Calibration
JCGM-100:2008 Avaliacdo de dados de medicdo — Guia para a expressdao de

incerteza de medicdo — GUM 2008. Inmetro 2012.

JCGM-104:2009 Avaliacédo de dados de medigéo - Introdugédo ao GUM e documentos

correlatos, Inmetro 2014

VIM 2012

Vocabuléario Internacional de Metrologia: conceitos fundamentais e
gerais e termos associados. Inmetro

6 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

DOQ-Cgcre-028 Orientacado para a Calibracdo de Camaras térmicas sem carga
DOQ-Cgcre-032 Verséao Brasileira do documento euramet cg-13 versao 3.0 (02/2015)
Calibracéo de Calibradores de Temperatura com bloco
ISO 554 Standard Atmospheres for conditioning and/or testing - Specifications.
ISO 7243 Ergonomics of the thermal environment -- Assessment of heat stress using
the WBGT (wet bulb globe temperature) index

ISO GUM
NIT-Dicla-021 Expressao da incerteza de medicdo por laboratdrios de calibracdo
NR 15

7 SIGLAS

Cgcre Coordenacéo Geral de Acreditacdo

CMC Capacidade de Medigéo e Calibragéo

CT Comisséo Técnica

Dicla Divisédo de Acreditacdo de Laboratérios

EURAMET European Association of National Metrology Institutes (Associa¢do Europeia de Institutos

Nacionais de Metrologia)

DOQ Documento Orientativo da Qualidade

EIT Escala Internacional de Temperatura

IBUTG indice de Bulbo Umido e Temperatura de Globo

MD Multimetro Digital

NIT Norma Inmetro Técnica

PG Ponto Gelo

PTA Ponto Triplo da Agua

TLV Termdmetro de Liquido em Vidro

TPRP Termbmetro Padrdo de Resisténcia de Platina

TRP Termdmetro de Resisténcia de Platina

UR Umidade Relativa
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8 CONSIDERACOES GERAIS
Este documento é resultado do trabalho da Comisséo Técnica de Temperatura e Umidade (CT-11).

Todas as medi¢des de temperatura, incluindo as realizadas para determinacdo da umidade, devem ser
rastreaveis a Escala Internacional de Temperatura de 1990 (EIT-90).

9 CONDICOES AMBIENTAIS E INSTALACOES

9.1 As condigBes ambientais devem ser consideradas quanto a sua influéncia na incerteza de medigéo
e na capacidade de medicdo e calibracdo do laboratério e enquadradas dentro dos seguintes
parametros:

a) Temperatura

Recomenda-se que a temperatura ambiente ndo exceda os limites entre 18 °C e 28 °C (limites
estabelecidos de acordo com a ISO 554:1976). Em qualquer situacdo, a temperatura ambiente néo
deve exceder os limites especificados pelos fabricantes dos instrumentos de medicao.

b) Umidade relativa

Recomenda-se que a umidade do laboratério permaneca entre os limites 45 %UR e 70 %UR (limites
estabelecidos de acordo com a ISO 554:1976). Em qualquer situacdo, a umidade relativa ndo deve
exceder os limites especificados pelos fabricantes dos instrumentos de medicéo.

c) Alimentacgéo elétrica
O suprimento elétrico deve atender as especificagbes dos instrumentos de medi¢gdo. Recomenda-se
gue o laboratério possua malha de aterramento para 0s equipamentos.

9.2 Recomenda-se que banhos de liquido agitado, diferente de agua, estejam instalados sob coifas para
eliminacdo de vapores de Oleo, fumaca etc., que podem ser prejudicais a salde do pessoal do
laboratério.

9.3 Recomenda-se que ndo sejam realizadas dentro do laboratério atividades como fabricacao,
montagem, manutencao, reparo, embalagem e desempacotamento de sensores ou instrumentos, mas
em area separada.

9.4 Recomenda-se manter um espacamento minimo entre 0os equipamentos do laborat6rio de modo a
garantir que ndo haja matua interferéncia térmica ou eletromagnética.

10 CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGCAO (CMC)

10.1 A capacidade de medicéo e calibracédo do laboratério deve ser determinada a partir dos padrées de
referéncia do laboratdrio.

10.2 De acordo com a NIT-Dicla-021, a capacidade de medigéo e calibragdo é definida como a “menor
incerteza de medicdo que um laboratério de calibragdo pode obter quando realiza calibra¢cdes ou
medicdes dentro do escopo da sua acreditacdo (5.1)". Além disso, no requisito 8.5 do Anexo da Nit-
Dicla-021, a norma diz:
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“Para determinacao de sua CMC, os laboratérios de calibracdo devem dispor de evidéncias de que séo
capazes de fornecer a seus clientes calibracdes para as quais a incerteza de medicao seja igual a sua
CMC. Na determinacdo da CMC, os laboratorios devem levar em conta o desempenho do “melhor
dispositivo existente” para o tipo de calibragao em questao.”

10.3 Na area de temperatura e umidade, entende-se que as contribuicbes do melhor dispositivo
existente sdo acessiveis aos laboratérios e recomenda-se que sejam consideradas no calculo da CMC
quando envolver um termémetro digital composto de sensor e indicador, por exemplo, a resolucédo do
instrumento indicador, a repetibilidade da indicacdo e a estabilidade de curto prazo.

10.4 Os exemplos de avaliagdo de incerteza mencionados neste documento (se¢fes 15 e 16) ilustram
guais as contribuicdes para incerteza que sdo consideradas na calibragdo de diversos tipos de
artefatos.

11 MATERIAIS, EQUIPAMENTOS E INSTRUMENTOS

11.1 Recomenda-se que materiais como, por exemplo, liquidos usados em banhos que oferegam risco
ao meio ambiente, quando ndo estiverem em uso, sejam protegidos e guardados em local apropriado e
descartados de modo adequado.

11.2 Recomenda-se que o laboratério tenha equipamentos que permitam a verificacdo intermediaria da
calibracdo dos padrbes de temperatura e de umidade. Por exemplo: a determinacédo do ponto do gelo
de termorresisténcias, a comparacgdo entre um termopar de trabalho e o termopar de referéncia, entre
outros.

11.2.1. Convém que as verificacdes da situacdo da calibracdo feitas pelo préprio laboratério sejam
realizadas de acordo com um procedimento documentado e com incerteza estimada.

11.2.2 Recomenda-se que 0s registros dessas verificacdes intermediarias evidenciem que o padrédo
continua apto a ser utilizado. Essa evidéncia pode ser obtida, por exemplo, a partir do calculo do erro
normalizado entre o valor obtido na verificag&o e a Gltima calibragédo do padréo.

11.3 Recomenda-se a utilizacdo de banhos termostéticos e fornos com dimensdes adequadas as dos
sensores que serdo calibrados. Quando esta condigcdo ndo puder ser atendida, recomenda-se que o
laborat6rio aplique as a¢des necessarias, certificando-se da validade delas. Por exemplo:

11.3.1 A calibracdo de termdmetros de vidro de imersao total em banhos que ndo permitam a imerséo
correta deve prever a aplicacdo da correcéo do erro de coluna emergente.

11.3.2 A calibracdo de termorresisténcia ou termopar em banhos ou fornos, quando estes néo
permitirem a inser¢do minima prevista em norma, ou quando nao houver este dado em norma, deve ser
precedida de um teste de imersdo de modo a respaldar a calibracdo na imerséo usada.

11.3.3 A calibragdo de um ndamero muito grande de sensores juntos, ou de sensores de grande massa,
em relacdo as dimensdes do banho ou forno deve ser feita apds o laboratério realizar testes no meio
térmico, para garantir que a transferéncia de calor pelos sensores ndo afeta a qualidade dos resultados
da calibracéo.

11.4 Recomenda-se que os sais utilizados na verificacdo de instrumentos de medicdo de umidade
relativa sejam guardados em local apropriado de acordo com as recomendacdes dos fabricantes.
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11.5 Recomenda-se que o0s instrumentos de medicdo de umidade (higrémetros) e de umidade e
temperatura (termohigrometros) sejam calibrados empregando camara climatica ou gerador de
umidade.

12 PADROES

12.1 Considera-se uma boa pratica utilizar dois padrdes nas calibrac@es rotineiras do laboratério. Esta
préatica possibilita a verificacdo do resultado de um padrdo em relacdo ao outro e, consequentemente,
considerando a diferenca de suas calibragdes, determinar um eventual problema na calibragdo no
momento da realizacao.

a) Os padrbes de temperatura e umidade podem ser classificados como de referéncia ou de trabalho.

b) Tanto para temperatura quanto para umidade, os padrdes de referéncia devem ser instrumentos da
maior confiabilidade do laboratério, de uso pouco frequentes e calibrados usualmente por um laboratério
externo, com capacidade de medicao e calibragdo superior a do laboratorio.

¢) Os padrdes de trabalho, mesmo tendo a mesma qualidade dos padrbes de referéncia, podem ser
calibrados pelo préprio laboratério a partir dos padrées de referéncia. Os padrées de trabalho séo
usados com frequéncia maior do que os de referéncia em calibragbes rotineiras, geralmente com
incertezas maiores que a capacidade de medicao e calibracdo do laboratério.

d) Convém que o laboratério documente se mantém padrdes de referéncia com os quais calibra seus
proprios padrdes de trabalho ou se realiza as calibragbes com padrdes de referéncia calibrados por
outro laboratério.

e) A distincdo entre as classes dos padrbes € admitida para favorecer aos laboratérios que, em funcao
da demanda de servigos, com incertezas diferentes e maiores que a capacidade de medicdo e
calibragéo do laboratério e do investimento na aquisi¢cdo de padrdes de qualidade esmerada e em maior
namero, podem estabelecer para os padrbes de temperatura e umidade de referéncia um maior
intervalo entre as calibrag6es.

f) O laboratoério deve declarar o tipo dos padrées usados nas calibracdes, a periodicidade de calibracdo
dos padrdes e se realiza verificacfes intermediarias da calibracdo dos seus padrdes.

g) Apenas alguns tipos especiais de instrumentos poderao ser classificados como padrdes de referéncia
(12.2 a 12.6) e poderéo ter um intervalo de calibragdo como estipulado para os padrdes de referéncia
na secdo 13. Outros tipos de instrumentos terdo seu intervalo de calibracdo como estipulado para os
padrbes de trabalho na se¢édo 13 e, na medida em que sua estabilidade for comprovada por calibracdes
sucessivas, este intervalo poderé ser dilatado. Por outro lado, se as calibragfes sucessivas revelarem
uma estabilidade ruim, o intervalo devera ser diminuido.

h) Recomenda-se que, sempre que possivel, os instrumentos de medi¢cdo usados em conjunto com 0s
padrdes de temperatura e de umidade, tais como potencidmetros, multimetros, pontes ou instrumentos
similares sejam periodicamente verificados no proprio laboratorio, através de métodos comparativos ou
com instrumentos previamente calibrados. A verificagdo ndo substitui a calibracéo.

i) Quando o laboratério utilizar instrumentos que facam a leitura de termopares diretamente em
temperatura, recomenda-se que inclua nas verificagdes intermediarias, a monitoracdo (e eventualmente
ajuste) da compensacdo automatica da juncdo referéncia, evidenciando que essa compensacao nao é
um fator dominante na incerteza da sua calibragéo.

j) Quando o laboratério for acreditado para calibracdes em campo (seja nas instalacdes do cliente ou
em laboratérios moveis), recomenda-se que tenha pelo menos dois instrumentos de leitura: um que vai
a campo e outro dedicado as calibracdes nas instalacdes do laboratério e que tenha procedimentos
para garantir que o instrumento levado a campo continua em condi¢des de uso antes de ser reutilizado
em outro servico.




REV. PAGINA

DOQ-CGCRE-009 07 7/19

12.2 Termopar de referéncia

Um termopar de referéncia deve ser fabricado com fios de metal de alta pureza e pertencer a um dos
tipos seguintes:

a) termopar de ouro versus platina (Au x Pt) até 1000 °C;

b) termopar de platina versus paladio (Pt x Pd) até 1500 °C;

c¢) termopar de platina+10 % rédio versus platina (Pt+10 %Rh x Pt, tipo S), para temperaturas até 1200
oc);

d) termopar de platina+13 % rddio versus platina (Pt+13 %Rh x Pt, tipo R), para temperaturas até 1200
oc);

e) termopar de platina+30 % rédio versus platina+6 % rodio (Pt+30 %Rh x Pt+6 %Rh, tipo B, para
temperaturas de 600 °C a 1700 °C).

12.3 Termbémetro de resisténcia de platina de referéncia (TRP)

Os termbmetros de resisténcia de platina que podem ser usados como de referéncia por ordem de
preferéncia e faixa de temperatura séo:

1) TRP de 25,5 ohms na faixa entre —200 °C e 660 °C;
2) TRP de 100 ohms na faixa entre —200 °C e 850 °C;
3) TRP de 2,5 ohms ou de 0,25 ohms na faixa entre 0 °C e 960 °C.

Um termdmetro de resisténcia de referéncia deve ser de quatro fios, deve possuir caracteristicas de
construcdo que possibilitem uma estabilidade do valor de R(t) medido no ponto do gelo ou no ponto
triplo da dgua menor ou igual a 0,01 °C para TRP com R(0) diferente de 100 Q e menor que 0,025 °C
para TRP de 100 Q. A resisténcia de isolacdo deve ser maior do que 100 MQ a temperatura ambiente,
quando excitado com uma tenséo entre 10 V e 100 V.

Nota 1 - Convém que o laboratério considere a estabilidade do TRP que emprega como padrdao na
determinacgéo da sua capacidade de medicao e calibracao.

Nota 2 - Convém que o laboratério mantenha o registro das medic6es de R(0) evidenciando a
estabilidade do termémetro e a acdo prevista, caso o limite permitido seja ultrapassado.

12.4 Higrémetros de referéncia do tipo condensacéo (espelho resfriado)

Este é o tipo de higrometro mais recomendado para ser utilizado como referéncia nas medi¢des de
umidade. O higrémetro deve possuir espelho para condensagdo do vapor d’agua, sistema automatico
de deteccédo da condensacéo e resolucéo de 0,1 %ur e/ou 0,1 °C de ponto de orvalho ou melhor.

12.5 Higrémetro de referéncia do tipo capacitivo ou indutivo

Higrometro de referéncia do tipo capacitivo ou indutivo deve possuir resolucéo de 0,1 %ur ou melhor.
12.6 Psicrobmetro de referéncia

Um psicrémetro de referéncia deve ser aspirado, a mecha deve ser umedecida por meio de agua

destilada ou deionizada e os term6metros devem ser termorresisténcias. A indicagdo de umidade pode
ser direta ou por meio de tabela ou célculo.
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12.7 Pirdbmetro de referéncia

Um pirbmetro de referéncia deve possuir ajuste de emissividade (até 1,00), foco ajustavel, menor
didmetro de alvo igual a, no minimo, 1/3 do didametro da cavidade que o laboratorio utiliza e operar na
mesma faixa espectral do item que sera calibrado.

12.8 Lampada padré&o de referéncia

Apenas lampadas de tungsténio de alta estabilidade e filamento em forma de fita e com picote lateral no
filamento para identificar a area de emissao de radiacdo. Estas lampadas devem ser montadas em
bases refrigeradas para manter as extremidades dos filamentos em temperatura constante uma vez que
a temperatura do filamento aumenta com a corrente de aquecimento do filamento.

12.9 Calibradores de temperatura com bloco, fornos de corpo negro, banhos termostéticos,
camaras térmicas e camaras climéticas

Para este tipo de equipamento poder ser usado como padréo de trabalho, recomenda-se que 0 meio
térmico tenha sido calibrado de acordo com procedimento documentado.

Para camaras térmicas, recomenda-se que atenda aos requisitos do DOQ-Cgcre-028 - Orientacao para
a calibracdo de camaras térmicas sem carga.

Para fornos, em particular calibradores de temperatura com bloco, recomenda-se que atenda aos
requisitos do DOQ-Cgcre-032 - Verséo brasileira do documento EURAMET cg-13 verséo 3.0 (02/2015)
Calibragéo de calibradores de temperatura com bloco.

13 INTERVALO DE CALIBRACAO

13.1 Recomenda-se que os intervalos entre as calibragbes levem em conta a intensidade do uso e a
exatiddo desejada. Em geral, os intervalos entre as calibracdes dependem das condi¢Bes de uso e de
armazenagem.

Uma vez que os padrbes de temperatura e de umidade podem ser usados para medir diferentes
temperaturas ou umidades em condi¢gfes variadas, intervalos precisos de calibracdo ndo podem ser
estabelecidos. Nestes casos, cabe ao laboratério evidenciar atraves de verificagfes intermediérias que
ndo ha desvio significativo na exatidao dos padrdes por ele utilizados. A secdo 10.2 sugere limite inicial
méximo do intervalo entre calibracdes.

Quando o laboratério ndo dispuser de uma hierarquia de padrdes, isto é que tenha padrao de referéncia
e padrdo de trabalho, convém que o laboratério utilize o intervalo de calibragdo estabelecido para
padréo de trabalho.

13.2 Intervalos de calibracao e verificacao entre calibracbes

13.2.1 Termbmetro de resisténcia de platina de trabalho

O intervalo dependerd da faixa de medicao de temperatura com o TRP e da frequéncia do uso. Porém,
o intervalo inicial maximo recomendado € de um ano ou quando o desvio, em relagdo ao valor do

certificado, no valor de R(t) medido no ponto do gelo ou no ponto triplo da agua for superior a 0,025 °C
com TRP de 100 Q ou superior a 0,01 °C com TRP de 0,25 Q, 2,5 Q ou 25 Q.
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O desvio deve ser verificado no ponto triplo da 4gua ou o ponto do gelo.

13.2.2 Termdmetro de resisténcia de platina de referéncia

Recomenda-se a recalibracdo no maximo a cada cinco anos ou sempre gue a verificagdo no ponto triplo
da agua (ou no ponto do gelo) apresentar desvio superior a 0,025 °C para TRP de 100 Q e superior

0,01 °C para TRP de 0,25 Q, 2,5 Q ou 25 Q em relagao ao valor do certificado. Estes limites sao o valor
maximo tolerado.

13.2.3 Termopar de trabalho

O intervalo inicial maximo recomendado € de um ano. A recalibracdo também € necesséria quando a
comparagdo com um padréo de referéncia em 1000 °C, ou a maior temperatura de uso, apresentar uma
diferenca maior que a incerteza da ultima calibragdo do termopar de trabalho.

13.2.4 Termopar de referéncia

13.2.4.1 Recomenda-se para os termopares dos tipos S, R ou B que o intervalo inicial maximo seja de
quatro anos, ou de quarenta utilizagdes, ou de 300 horas de uso em 1000 °C se o sensor ndo for usado
acima desta temperatura, ou de 100 horas de uso em 1200 °C (tipos S e R) e 1700 °C (tipo B), sempre
gue a temperatura maxima de utilizagdo do termopar corresponder aos valores acima.

13.2.4.2 Para os termopares de Au-Pt, recomenda-se um intervalo inicial de 1000 horas de uso em
1000 °C.

13.2.4.3 Para termopares de Pd-Pt, recomenda-se um intervalo inicial de 300 horas de uso em 1500 °C.
13.2.4.4 Quando o laboratério utilizar o termopar de referéncia numa temperatura maxima abaixo dos
limites acima, o intervalo inicial devera ser determinado com base na literatura ou determinado através

de evidéncia experimental pelo laboratério devidamente registrada.

Nota 1 - convém que o laboratério mantenha registros do controle da utilizacdo de seus termopares de
referéncia, correlacionando com os registros das verificagcdes intermediarias.

13.2.5 Psicrémetro aspirado (referéncia ou trabalho)
O intervalo inicial maximo de calibragdo recomendado é de 6 meses.
13.2.6 Higrébmetro do tipo condensacéao (espelho resfriado) (referéncia ou trabalho)

Recomenda-se que seja calibrado a cada 12 meses.

13.2.7 Higrémetro do tipo capacitivo ou indutivo (referéncia ou trabalho)

Recomenda-se que seja calibrado a cada 12 meses.
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13.2.8 Pirbmetro de radiacao de trabalho

a) O intervalo depende do tempo de uso na temperatura mais alta, mas recomenda-se a calibracéo a
cada seis meses.

b) Deve ser calibrado contra uma fonte padréo de radiacdo (forno de corpo negro) ou por comparacao
com um pirdbmetro de radiacdo de referéncia, desde que ambos, referéncia e trabalho, operem no
mesmo comprimento de onda e a area efetiva de medicdo seja a mesma.

13.2.9 Pirébmetro de radiagcao de referéncia

Recomenda-se que seja calibrado a cada dois anos.

13.2.10 Lampada padréo (de referéncia ou trabalho)

Recomenda-se que seja calibrada a cada duzentas horas de uso efetivo.
13.2.11 Potenciémetros, pontes e instrumentos de medigao

Recomenda-se que sejam calibrados a cada doze meses. A calibracdo destes instrumentos pode ser
verificada, por exemplo, no caso de uma ponte de resisténcia através de comparacdes periddicas com
resisténcias padrbes calibradas.

A calibracdo destes instrumentos deve ser feita sempre em um numero suficiente de pontos de
calibragdo que permita avaliar a linearidade do instrumento e garantir a interpolacdo de valores de
corre¢cBes em um ponto intermediario entre dois pontos de calibragdo consecutivos com seguranga. Por
exemplo, um multimetro usado na calibracéo de termopares deve ser calibrado pelo menos na faixa de
0,1 mVa75mV.

13.2.12 Fornos, fornos de corpo negro, banhos e camaras climaticas usados como padrao de
trabalho

Recomenda-se que sejam calibrados a cada doze meses. Recomenda-se a verificagdo trimestral com
padrbes calibrados: termopares, termorresisténcias, pirdometros de radiacdo ou higrémetros, conforme o
tipo de equipamento.

Nota 1 - O DOQ-Cgcre-032 orienta sobre como realizar a calibracdo de fornos de bloco metalico.
Procedimento anélogo pode ser utilizado para banhos.

Nota 2 - O DOQ-Cgcre-028 orienta sobre como realizar a calibracdo de camaras térmicas.
13.2.13 Fornos, banhos e camaras climaticas usados como meios térmicos

Convém que o funcionamento dos equipamentos auxiliares usados nas calibracbes como fornos,
banhos e cAmaras sempre seja avaliado antes do primeiro uso e, a partir desta avaliacao inicial, em
intervalos ndo superiores a 3 (trés) anos. Esta avaliagdo visa determinar a distribuicdo e estabilidade da
temperatura de fornos e banhos e da temperatura e umidade de camaras climaticas. Estes parametros
influenciam o resultado da calibracdo e podem variar em funcéo, por exemplo, da deterioracdo do bloco
de equalizagdo, da resisténcia de aquecimento, do liquido de refrigera¢do ou aquecimento etc.
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Convém que a avaliacdo seja repetida apds uma operacdo de manutencdo com troca de elementos
sensiveis como o bloco de equalizacdo ou a resisténcia de aquecimento etc. Por esta razdo, do mesmo
modo que para a determinacgdo do intervalo de calibracdo dos padrdes, recomenda-se que o intervalo
inicial para a realizacdo da avaliacdo seja moderado, por exemplo, de 6 a 12 meses e, conforme o
histérico do equipamento, seja aumentado até um maximo de 3 anos.

14 METODOS DE CALIBRACAO

Considerando que na area de temperatura e umidade existem diversas normas nacionais,
internacionais e documentos de orientagdo nacionais e internacionais, ndo se considera necessaria a
validacdo dos métodos de calibragéo, ainda que o método do laboratorio seja fruto da combinacéo de
diversos documentos.

Espera-se, igualmente, que o laboratério comprove sua capacidade de operar tais métodos
normalizados, evidenciada através da implementacdo de todas as orientagfes acima mencionadas.

14.1 Medidores de IBUTG

IBUTG é o acrénimo de indice de Bulbo Umido e Temperatura de Globo. Este indice é usado para
determinar o estresse térmico e, de acordo com a norma ISO 7243 e o0 Anexo 3 da NR 15, é um indice
calculado a partir das medi¢cfes de temperatura com: termémetro de globo, termémetro de bulbo umido
natural e termémetro do ar ambiente.

Os medidores de indice de Bulbo Umido e Temperatura de Globo (IBUTG) estdo bem descritos na
norma internacional 1SO 7243:2017 “Ergonomics of the thermal environment -- Assessment of heat
stress using the WBGT (wet bulb globe temperature) index”, em seu capitulo 3.

Apesar de especificar detalhadamente a instrumentacdo IBUTG, a ISO 7243 ndo recomenda e nem
indica como calibra-los. Apés varias discussfes na antiga Divisdo de Metrologia Térmica e na CT-11,
em seminario, foi obtido 0 consenso quanto a calibracao desse tipo de instrumentacao.

Caso a montagem dos sensores de temperatura permita, a calibracao realizar-se-a primeiramente com
a retirada dos sensores de seus respectivos dispositivos (bulbo umido, globo e ar) e serdo calibrados
como simples sensores de temperatura em banhos de calibragdo normalmente utilizados em
termometria. Cada sensor devera ser univocamente identificado e remontado em seu dispositivo
original.

Se a instrumentacgdo vier acoplada a um indicador eletrénico, a calibracdo deveréa ser realizada tendo
como valor final a indicagdo do instrumento e tendo como cadeia de medi¢cdo 0 sensor, 0s cabos e a
saida em temperatura do indicador.

No caso de o medidor ndo emitir sinal algum, a leitura direta em seu corpo fornecerd o valor da
temperatura como nos casos de um termdémetro de liquido em vidro ou um termémetro bimetalico, por
exemplo.

Se a instrumentacdo IBUTG vier acoplada a um indicador, este devera possuir uma resolucéo de, no
minimo, 0,1 °C. Para “zerar” o instrumento, cada um dos trés sensores devera ser inserido em um
banho de gelo a 0 °C e sua leitura corrigida utilizando-se o sistema de ajuste do indicador até que cada
canal dos termdmetros indique 0 °C.
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Os pontos de calibracdo devem contemplar as temperaturas inferiores e superiores fixadas pela ISO
7243 para cada dispositivo (bulbo umido natural, globo e ar) e, no minimo, um ponto intermediério.

Recomenda-se aos laboratdrios incluirem nos certificados uma declaracdo de que a calibragéo se refere
apenas aos termémetros e ndo ao instrumento utilizado para a determinacdo do IBUTG.

15 EXEMPLO DE AVALIACAO DA INCERTEZA PADRAO NA AREA DE TEMPERATURA

Recomenda-se que a avaliagdo da incerteza padréo seja feita de acordo com as orientacdes do Guia
para a Expresséo da Incerteza de Medicao (ISO GUM) e NIT-Dicla-021.

Recomenda-se aos laboratorios que estabelegam um modelo matematico da medigdo a partir do qual
preparem a planilha de determinacédo da incerteza da medicdo. A seguir, apresentamos um exemplo.
Modelos analogos ao exemplificado podem ser adaptados pelo laboratério.

15.1 Calibracao de um termémetro de liquido em vidro (TLV) em 300 °C

Um TLV de escala interna com escala de 0 °C a 300 °C e menor divisdo de escala de 0,1 °C é calibrado
num banho de sal fundido usando como padréo um termometro de resisténcia de platina padréo (TRPP)
de 25 ohms.

O certificado de calibracdo do TPRP define as incertezas de calibracdo em 0,01 uua = 0,0002 °C e em
300 °C usg0 = 0,0033 °C, ambas com k = 2.

A calibracdo do TLV consiste em se determinar a correcdo da escala, C, do TLV em 300 °C.

As leituras no TLV séo realizadas com auxilio de uma lupa com aumento de 8x e interpoladas na casa
centesimal. As indicagfes do TRPP sao lidas através de um multimetro digital (MD) com resolugéo de
0,00001 Q, permitindo uma leitura dentro de + 0,000005 Q.

A estabilidade do TLV é verificada através da diferenca entre as indica¢des do TLV no ponto gelo (PG)
realizadas no inicio da calibracdo e apoés a calibragao em 300 °C.

O TRPP é medido no ponto triplo da &gua (PTA) ap0s a calibracdo para o calculo da razéo
W(t) = R(t)/R(PTA). O célculo da temperatura do banho é feito a partir do valor de W(t) com as equacdes
usadas da Escala Internacional de temperatura de 1990 (EIT-90) e as constantes de calibracdo do
TRPP.

Os dados da calibracdo séo apresentados na tabela 1 abaixo.

Tabela 1 - Dados da calibracdo de TLV em 300 °C

Instrumento Ponto Leitura 1 Leitura 2 Leitura 3 Leitura 4 Unidade
TLV PG inicial 0°C -0,01 -0,01 -0,01 -0,01 °C
TLV 300 °C 300,00 300,00 300,00 300,00 °C
TPRP 300 °C 54,70447 54,70443 54,70446 54,70441 Q
TLV PG final 0°C -0,03 -0,03 -0,03 -0,03 °C
TRPP PTA 0,01 °C 25,53448 25,53450 25,53454 25,53452 Q
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Como o TRP é lido em ohms, é preciso corrigir os valores de resisténcia com as corre¢des do
certificado de calibragdo do multimetro antes de se calcular o valor de temperatura.

Neste exemplo, do certificado de calibracdo do multimetro digital, as corre¢bes séo respectivamente
0,00005 Q em 54 ohms e 0,00002 ohms em 25 ohms. Nos dois valores de resisténcia, a incerteza de
calibracéo é 8 ppm com k = 2.

A tabela 2 seguinte apresenta os valores médios e os desvios-padrdo das leituras dos instrumentos.

Tabela 2 - Valores das médias e desvios-padrao das leituras do TLV e TRP

Instrumento Ponto Média Desvio padrédo Grau de liberdade | Unidade
TLV PG inicial 0°C -0,01 | -0,00 3 °C
TLV 300 °C 300,00 0,00 3 °C
TPRP 300 °C | 54,704443 0,000028 3 Q
TLV PG final 0°C -0,03 | -0,00 3 °C
TRPP PTA 0,01 °C | 25,534510 0,000026 3 Q

O valor de R(t) e sua respectiva incerteza ug() serdo calculados a partir da equacao abaixo.

R(t)=R+0R+0R, +0R 1)

Onde:

R(t) € o valor corrigido do valor médio das leituras

R € o0 valor médio das 4 leituras no MD com o TPRP 54,704443 Q. A incerteza-padrdo em R
corresponde ao desvio-padréo das leituras 0,000028 Q.

oR € a corregdo do certificado de calibragdo do MD vale 0,00005 Q com uma incerteza de 8 ppm
com k = 2. Assim, em 54,7 ohms a incerteza sera aproximadamente 0,000438 Q.

SR es € correcdo devido a resolucao finita do MD

O0Rger € a correcdo devido a deriva do MD, ou seja, é a correcéo devido a variagdo da calibragéo do

instrumento de medicdo de resisténcia. Este valor é determinado a partir da diferenca entre as
correcbes das indicagcbes obtidas no certificado atual e no anterior. Neste exemplo,
consideramos a correcdo ser nula, mas a incerteza (us) € determinada pela diferenca das
indicacOes. Esta diferenca vale 0,00001 Q.

Algumas destas corre¢cdes podem ser nulas, porém a incerteza delas ndo. Também é possivel que
algumas destas contribui¢cdes para a incerteza sejam pouco significativas e outras desprezadas.

A tabela 3 apresenta os valores destas contribuicdes.

Tabela 3 - Valor de R(t) e incerteza-padrdo em Ugq

Incerteza- Tio de Coeficiente | Contribuigcdo Graus de
Grandeza | Estimativa = Unidade| . ' P9 %€ Divisor de aincerteza- |Unidade| .
padréo distribuicdo S < liberdade
sensibilidade padréo
R 54,704443 | 0,000028 Q Normal 1 1 0,000028 Q 3
SR 0,000050 | 0,000438 Q Normal 2 1 0,000219 Q 0
ORres 0 0,00001 Q Retangular | 2 x 1,73 1 0,0000029 Q 0
ORder 0 0,00001 Q Retangular 1,73 1 0,0000058 Q o0
R(t) 54,704493 Q UR() 0,000221 Q )
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O valor de R(PTA) e sua respectiva incerteza urpra) Serao calculados a partir da equacao abaixo.

Onde:
R(PTA)
Rpta

ORpta

ORptar

ORptay

ORptae

Otpta

R(PTA) = Rpta + 6Rpta + 6Rpta, +Rpta, +5Rpta, +6t,,, (2)
€ o valor médio das leituras com o TRP corrigido.

€ o valor médio das 4 leituras no MD para o TPRP no ponto triplo da agua 25,534510 Q. A
incerteza-padrdo em Rpta corresponde ao desvio-padréo das leituras 0,000026 Q. O grau de
liberdade € o numero de leituras N-1.

€ a corregao do valor da resisténcia do TRP medido na temperatura do ponto triplo da 4gua. A
correcdo 0,00002 Q e a incerteza de 8 ppm com k = 2 séo obtidas no certificado de calibragéo
do MD. Assim, em 25,5 ohms a incerteza serd aproximadamente 0,00020 Q.

€ a correcdo devido a resolucdo 0,00001 Q finita do indicador do termémetro padrdo. A
corregdo é nula e a incerteza, umpia, € metade da resolugéo e a distribuigédo retangular.

€ a corregdo devido a variacdo da calibracdo ou deriva do MD. Este valor € determinado a
partir da diferenca entre as corre¢fes da indicagdo obtidas no certificado atual e no anterior.
Neste exemplo, a correcdo € considerada ser nula, mas a incerteza € determinada pela
diferenca das indica¢Oes. Esta diferenca vale 0,00001 Q.

€ a corre¢ao devido a estabilidade do TPRP. A correcao devido a estabilidade do TRP é nula,
mas a contribuicdo para a incerteza nao. Ela (Urpa = 0,0002 Q) € determinada pela variagao
entre o valor da resisténcia do TRP medido no ponto triplo da dgua apds a medida de Rt
(Rpta atual) e o ultimo valor da resisténcia do TRP medido no ponto triplo da dgua antes da
medida de Rt (Rpta anterior).

€ o valor da correcdo da temperatura do ponto triplo da agua. Esta correcdo € nula mas o
valor da incerteza upa = 0,0001 °C néo é nulo. Este valor provém da propria realizagdo do
ponto triplo da agua dentro da célula, mas néo é tratado aqui como este valor é apurado.

Para converter uga de graus Celsius para ohms, multiplicamos pelo coeficiente de
sensibilidade dR/dt = 0,1 ©)/ °C de um TRP de 25 ohms em 0 °C.

A tabela 4 apresenta os valores destas contribuicdes.

Tabela 4 - Valor de R(PTA) e incerteza-padrdo em Ugpta

... _|Incerteza-|, , . Tipo de . Coeficiente de antribuigéo a . Graus de
Grandeza | Estimativa = |Unidade| ,. .~~~ | Divisor o incerteza- Unidade | ;
padréo distribuicéo sensibilidade ~ liberdade
padrao
Rpta 25,534510| 0,000026] Q Normal 1 1 0,000026 Q 3
SRpta 0,000020| 0,00020 Q Normal 2 1 0,000102 Q 0
SRptar 0 0,00001 Q Retangular |2 x 1,73 1 0,0000029 Q ©
SRptad 0 0,00001 Q Retangular| 1,73 1 0,0000058 Q ©
SRptae 0 0,0002 Q Retangular| 1,73 1 0,0001155 Q ©
Stpta 0 0,0001 °C Normal 1 0,1Q/°C 0,0000010 Q 0
R(PTA) |25,534530 Q URpta 0,000156 Q ©
Assim, podemos calcular o valor de W(t) pela expresséo 3 abaixo:
R(t)
T T S T 3)
R(PTA)

O valor de W(t) também sera usado com as equac¢fes da EIT-90 e as constantes de calibragdo do
TPRP para se calcular o valor da temperatura do banho t.
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W - RO __R(300°C) 547044930 _

_ - = = 2142373,
R(PTA) R(0,01°C) 255345300

A incerteza em W(t) seré calculada a partir da equacdo 3 acima como:

2 2

2 1 2 Wit 2
Ui = || = | -URt +| = | URptg | coeerereemereiiinennen. 4
Wit (Rpta} Rt (Rptaj Rpta (4)

Entéo, pela equacao 4, a incerteza no valor de W(t), sera uwg = 0,0000157.

Para converter o valor da incerteza de W(t), que é adimensional, para a unidade de temperatura,
precisaremos usar as equag0des da EIT-90.

A equacéo da EIT-90 que define a temperatura t para um TRP na faixa de temperatura entre 0 °C e 420
°Cé

9 _ i
Too —27315=Dg + >_D; {Wr (Teo) 2’64} (5)
- 1,64

Onde a funcéo de referéncia AW(Tq) € definida para esta faixa de temperatura por

AW (Tg) =W (Tgo) =W, (Tg) = a[W (Teo) _1]"‘ b[W (Teo) _1]2 (6)

O certificado do TRPP fornece os seguintes valores das constantes a e b de calibracado
a = -8,126855E-05 e b = -2,405063E-06. A incerteza dos valores de temperatura em 300 °C € 0,0042 °C com
k=2
Assim, com a equacgéo 6 podemos calcular o valor de W(Tg) por
Wi(Too) = W(t) — a[W(t)-1] — b[W(1)-1]* = 2,142373

Com a equacgéo 5, calculamos entéo o valor de T em kelvins, ou t em grau Celsius e ndo usarmos o
fator de conversao da formula 273,15.

Os coeficientes da equacgéo 5 séo:

Di
439,9328540
472,4180200

37,6844940
7,4720180
2,9208280
0,0051840
-0,9638640
-0,1887320
0,1912030
0,0490250

Ol N|/O|O|~[WIN|FP|O|-—

Assim, a temperatura de calibracdo é t = 299,8979 °C.
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O fator de conversdo de uwgy € o coeficiente diferencial dt/dW(t), que pode ser obtido a partir da
equacéo 5 por:

9 _ I 9 - . i _ i_l
dt ~ dt _ d Do n Z Di WI’ (Tgo) 2,64 _ Z 1 DI Wr (Tgo) 2,64 (7)
dW  dW,  dw, T 164 T 164 164

Assim, com a equacdo 7, o valor de dt/dW = 275,19 °C, ou se preferirmos dW/dt = 0,003633 °C™.

Desse modo, voltando ao valor calculado com a equacgéo 4 para a incerteza no valor de W(t), teremos
uwg = 0,0000157 = 0,0000157 x 275,19 °C ou
uwg = 0,0043 °C

Sabemos agora que a temperatura do banho onde o TLV é calibrado é:
t =299,8979 °C com uma incerteza-padrao u; = uwg = 0,0043 °C.

Portanto, a correcédo da escala C do TLV em 300 °C dada pela equacao:
C = tht —tind (8)

Onde:

C = 299,8979 — 300,00 = -0,1021 °C é a correcdo da temperatura indicada, isto €, a correcdo que
aplicada a temperatura indicada pelo TLV resulta na temperatura correta do meio. Em funcdo da
resolucdo do TLV, & mais correto aproximar o valor da corre¢cdo para 2 casas decimais, ou seja,
C=0,10°C.

tot =t = 299,8979 °C, é a temperatura do banho termostatico. Como a temperatura do banho
termostético é estabelecida pelo termdmetro padrao (TRP), seu valor é igual a t.

tna = 300,00 °C é a temperatura indicada pelo TLV.

Para expressar a incerteza da correcdo de acordo com a NIT-Dicla-021, é preciso escrever a equagao
relacionando a dependéncia do mensurando (grandeza de saida) C com as grandezas de entrada da
equacao (3): tu € ting.

A equacao proposta para considerar as grandezas de influéncia pode ser bastante extensa e depende
do sistema de calibracdo usado e do conhecimento do termometrista. De todo modo, as principais e
mais significativas devem ser todas identificadas.

Para a temperatura ty,: do banho, ja temos a incerteza proveniente das medicdes e interpolacées com as
equacdes da EIT-90, mas falta a da propria calibracdo do TRP e que consta no seu certificado de
calibragdo. Também falta considerarmos a estabilidade e a ndo uniformidade do banho.

Assim, a equacao mais simples para ty é:

tht =40t + 8ty + Stegy + 0ty 9)

Onde:

t = 299,8979 °C, é a temperatura determinada pelo TRP para o banho termostatico.

8t  é a correcao de temperatura devido as medi¢ces de resisténcia para determinacdo de W(t) e t. A
correcdo € nula e a incerteza u; do valor de temperatura foi obtida anteriormente e vale 0,0043 °C;
o grau de liberdade é .
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8tp

dtast

€ a correcao de temperatura devido a calibracdo do termbémetro padréo. A corre¢do € nula e a
incerteza u, do valor de temperatura é fornecida no certificado de calibragdo do TRP. Essa
contribuicdo é herdada e, geralmente, com um nivel de confianca k = 2.

€ a correcao de temperatura devido a estabilidade do banho. Seu valor € nulo, mas sua incerteza
Uest NA0. Geralmente essa contribuicdo € determinada pelo préprio laboratério e é considerada

retangular. A incerteza devido a estabilidade do banho termostatico em 300 °C foi determinada
como sendo 0,002 °C.

€ a correcao de temperatura devido a ndo uniformidade do banho termostatico. Seu valor é nulo,
mas sua incerteza u,, Nd0. Também é retangular.

A incerteza de temperatura indicada pelo TLV é dada por:

Onde:

tm

atlx

8tvb

300,00 °C ¢é a indicagdo média do TLV. A contribuicdo para a incerteza € o desvio padrdo dos

valores lidos. O grau de liberdade é o niamero de leituras N-1.
€ a correcao devido ao erro de paralaxe na leitura da indicacdo do TLV. Este valor é estimado

por uma fracdo da divisdo de escala do TLV. Em geral 1/2, 1/4 ou 1/5 dependendo da distancia
entre os tracos. Quando a leitura é realizada com auxilio de dispositivos 6pticos de aumento,
pode-se chegar, em alguns casos, a 1/10 da divisdo da escala do termémetro. A correcdo devido
ao erro de paralaxe € nula, mas a contribui¢éo ui néo; u, = 0,1 °C/5 = 0,02 °C.

€ a correcdo devido ao erro de imersdo do TLV. Esta correcdo pode ndo ser nula quando a

temperatura da coluna emergente do TLV é diferente da recomendada. Quando isto ocorrer,
deve ser calculada a incerteza uc. desta corregéao.

€ a correcdo devido a variagdo do volume do bulbo do termdmetro durante a calibragéo, obtida
pela diferenca entre as corre¢cdes do ponto mais baixo da escala, realizadas no inicio (-0,01 °C)
e no final (-0,03 °C) da calibracdo (depreciacdo temporaria do zero). A contribuicdo para a
incerteza uy € igual a esta diferenca.

Assim, a equacao da incerteza na corre¢cdo C no TLV pode ser escrita como:

C=1+8t+0ty +dtegt +tpt —tm — St —Stee —Styp (11)

A tabela 5 apresenta os valores da correcéo e da incerteza de C.

Tabela 5 - Incerteza-padréo da correcdo C do TLV

L Incerteza- . Tipo de - Coeficiente de (;qntribuigéo . Graus de
Grandeza| Estimativa ~ Unidade AR Divisor o a incerteza- |Unidade|,;
padrao distribuicéo sensibilidade = liberdade
padréo
t 299,8979| 0,0043 °C Normal 1 1 0,0043 °C 3
otp 0 0,0033 °C Normal 2 1 0,0017 °C 0
Otest 0 0,002 °C Retangular 1,73 1 0,0012 °C 0
Stot 0 0,005 °C Retangular 1,73 1 0,0029 °C )
tind 300,00 0,00 °C Normal 1 1 0,0000 °C 3
Otix 0 0,02 °C Retangular 1,73 1 0,0115 °C 0
Stvb 0 -0,02 °C Retangular 1,73 1 -0,0115 °C )
o -0,1021 °C k=1 u 0,0173 °C 758
C -0,10 °C Incerteza expandida, k = 2 U 0,03 °C ©

A incerteza expandida de Ccom k=2 ¢é U =0,03 °C.
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15.2 Calibracéo termopar

Um exemplo da determinagdo da incerteza de calibracdo por comparacdo de termopar, quando o
padrao de temperatura também é um termopar, pode ser encontrado no documento Euramet cg 8
Verséo 2.1.

15.3 Calibracé&o de Indicadores de temperatura por simulacéo de sinal

Um exemplo da determinacéo da incerteza de calibracdo de indicadores de temperatura por simulacao
de sinal pode ser encontrado no documento Euramet cg 11 Verséo 2.0.

15.4 Calibracgao de calibradores de temperatura com bloco

Um exemplo da determinacdo da incerteza de calibragdo de calibradores de temperatura com bloco
pode ser encontrado no documento Euramet cg 13 Verséao 2.0.
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O©CONOGBABRLWN-

1 OBJETIVO

Este documento apresenta orientagbes para que os laboratérios acreditados e postulantes a
acreditacao estabelegcam procedimentos para a calibragdo de camaras térmicas sem carga.

Este documento foi desenvolvido de acordo com diretrizes internacionais e contém aplicagdes
sobre os requisitos da acreditacdo. Caso o laboratério siga estas orientagdes, atende os
respectivos requisitos; caso contrario, o laboratorio devera demonstrar como é assegurado o seu
atendimento. As nao-conformidades constatadas numa avaliagdo serdo registradas contra o
requisito da acreditacdo e nao contra este documento orientativo, porém as orientagdes deste
documento ser&o consideradas pelos avaliadores e especialistas.

2 CAMPO DE APLICAGAO
Este documento se aplica a Dicla, aos laboratérios acreditados e aos postulantes a acreditagao

bem como aos avaliadores e especialistas que atuam nos processos de acreditacédo de
laboratérios, para a calibragdo de camaras térmicas, na faixa de temperatura de — 90 °C a 500 °C.

3 RESPONSABILIDADE

A responsabilidade pela revisdo do conteudo técnico deste documento é da Dicla.

4 HISTORCIO DA REVISAO

Foi inserido o Anexo B tratando sobre o estudo de caso referente a analise das camaras térmicas
(estufas) utilizadas para ensaios microbiolégicos, incluindo também a referéncia ao DOQ-Cgcre-
009.
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5 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

ABNT NBR 12550:1998 Termometria — Terminologia
ABNT NBR ISO IEC 17025:2005 Requisitos gerais para a competéncia de laboratérios de
ensaio e calibragao

AFNOR NFX15-140:2002 Measurement of Air Humidity Climatic and Thermostatic
Chambers — Characterisation and Verification

DKD-R 5-7: 2009 Guideline Calibration of Climatic Chambers (English
Translation)

DOQ-Cgcre-009: Orientagdes para acreditacdo de laboratérios para o grupo de
servigos de calibracao em temperatura e umidade

IEC 60068-3-5: 2001 Environmental testing - Part 3-5:  Supporting documentation
and guidance - Confirmation of the performance of temperature
chambers

IEC 60068-3-11: 2007 Environmental testing - Part 3-11: Supporting documentation and
guidance - Calculation of uncertainty of conditions in climatic test
chambers

ISO GUM 2008 Evaluation of measurement data — Guide to the expression of

uncertainty in measurement

6 SIGLAS

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

AFNOR Association Frangaise de Normalisation

Dicla Divisdo de Acreditagao de Laboratdrios

DKD Deutscher Kalibrierdienst

GUM Guide to the Expression of Uncertainty in Measurement

IEC International Electrotechnical Commission

VIM Vocabulario Internacional de Termos Fundamentais e Gerais de Metrologia
7 DEFINICOES

A terminologia aqui empregada é estabelecida pela norma de Terminologia aplicada & Termometria
(ABNT NBR 12550) e pelo Guia para a Expressdo da Incerteza de Medigdo em suas ultimas
edigdes, além das definicbes a seguir.

7.1 Camara térmica — camara ou espaco fechado em que a temperatura interna pode ser
controlada dentro de limites especificados.

7.2 Temperatura de controle (setpoint) — valor configurado no sistema de controle da camara
térmica com a finalidade de obter a temperatura desejada ou condigéo especificada.

7.3 Temperatura obtida — temperatura na camara térmica, em qualquer ponto, dentro do espaco de
trabalho.

7.4 Estabilizacdo de temperatura — temperatura em que todos os pontos no espaco de trabalho
atingiram e mantém a temperatura de controle (setpoint), dentro de limites de erros especificados.

7.5 Estabilidade de temperatura (flutuagdo) — diferenga entre a temperatura maxima e minima,
apos a estabilizagao, obtida por um mesmo sensor de temperatura, em qualquer ponto do espaco
de trabalho durante um intervalo de tempo especificado.

7.6 Uniformidade de temperatura (gradiente) - maxima diferenca de temperatura entre os valores
médios, depois da estabilizagdo da temperatura, em qualquer instante, entre dois pontos
separados no espaco de trabalho.

7.7 Espacgo de trabalho — parte do volume interno da cadmara em que condigbes especificas de
temperatura podem ser mantidas, dentro de limites de erros especificados.

7.8 Sobretemperatura - diferengca entre a maior temperatura na regiao transiente e a temperatura
apds a camara térmica atingir o equilibrio térmico.
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8 CONSIDERAGOES GERAIS

8.1 Este documento somente se aplica a calibragdo de camaras térmicas sem carga. A calibragao
de uma céamara térmica, para efeito deste documento, consiste na determinacdo dos seguintes
parametros: uniformidade térmica, estabilidade térmica e desvio da temperatura de controle.

8.1.1 Para camaras com carga é necessario calcular a contribuicdo do componente de incerteza
devido ao efeito do carregamento, ndo contemplado neste documento, devendo ser consultados os
documentos aplicaveis.

8.1.2 Outros parametros podem ser caracterizados quando necessario e de acordo com o cliente:
tempo de recuperacdo apdés uma acdo intencional, taxa de mudanca da temperatura, sobre
temperatura, efeito da radiagédo térmica e outros exigidos em normas/regulamentos especificos.
Devem ser consultados os documentos aplicaveis.

8.2 O cliente devera definir quais as condigdes em que a calibracao sera realizada, tais como:
dimensionamento do espaco de trabalho, pontos de medigdo, ventilagdo da camara, sistema de
degelo, umidade no espaco interno, condigdes ambientais e outros parametros a serem avaliados.

8.3 Recomenda-se que a camara seja ensaiada em pelo menos trés temperaturas ao longo de sua
faixa nominal ou conforme acordado com cliente. Pode ser apropriado avaliar em condicbées mais
especificas, por exemplo, com aquecedor/resfriador ligado ou desligado.

8.4 A calibragcdo somente deve ser realizada apds a camara ter atingido o equilibrio térmico em
cada temperatura, ou seja, o estado em que as variagdes de temperatura apresentam amplitude e
periodo constantes.

8.5 As condicbes ambientais externas a camara podem influenciar as condi¢des internas.
Recomenda-se que a temperatura ambiente esteja entre (15 e 35)°C, a umidade relativa do ar
esteja entre (25 e 75)% ur e a pressao atmosférica de (860 a 1060) hPa. A camara deve estar
nivelada, em local livre de vibragbes, radiagao solar e interferéncias eletromagnéticas. Devem ser
consideradas as especificagbes técnicas do fabricante. Condicbes anormais devem ser
registradas.

8.6 Todos os parametros do sistema de controle de temperatura devem ser registrados antes de
iniciar a calibracgao.

9 INSTRUMENTACAO

9.1 O laboratério devera selecionar a instrumentacao apropriada, uma vez que esta tera impacto
na sua melhor capacidade de medicdo. Toda a instrumentacao utilizada deve estar calibrada
dentro da faixa de temperatura de medicdo. O tipo de sensor/transdutor de temperatura dependera
da faixa de medi¢ao da camara e da incerteza de medicao especificada.

9.2 Para a realizagcdo de medi¢cdes de temperatura na cAmara podem ser utilizados os seguintes
tipos de sensores/transdutores: termémetros de resisténcia de platina, onde o mais recomendado é
do tipo 100 Q a 0 °C e termopares, onde os mais recomendados séo do tipo T, do tipo J e do tipo
N. Estes devem ser de pequenas dimensdes, ou seja, o didmetro externo do sensor deve ser
menor ou igual a 5 mm, para minimizar influéncias relacionadas com tempo de resposta e
conducao de calor pela haste. A resisténcia de isolagcao elétrica deve ser verificada de acordo com
as normas aplicaveis. A juncdo de medicido e/ou o sensor do termdmetro de resisténcia devem ser
encapsulados.

9.3 Dado o grande volume de medigbes, recomenda-se a utilizagado de sistemas que permitam a
coleta e o registro eletrénico dos dados.

9.4 Recomenda-se que a incerteza de medicdo da instrumentacio selecionada ndo exceda 1/3 do
limite de erro especificado pelo fabricante na faixa de medicdo em que sera realizada.
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9.5 Recomenda-se observar o limite de erro referente a compensacao eletrbnica da jungao de
referéncia, quando forem usados termopares. Em muitos instrumentos esse limite de erro pode ser
de até + 1°C, o que podera tornar-se uma influéncia dominante na incerteza da calibracdo. Nesses
casos, o laboratério devera considerar a utilizagcado de juncéo de referéncia fisica (banho de gelo)
ou automatica (unidades de refrigeragao especificas).

10 ESPACO DE TRABALHO

10.1 O espacgo de trabalho deve ser definido pelo usuario de acordo com suas necessidades. A
razao entre a maior e a menor dimensao do espaco de trabalho deve ser menor do que 5. Quando
ndo especificado e para volumes menores ou iguais a 2 m*, no minimo 9 sensores de medicdo de
temperatura devem ser utilizados, os quais devem ser posicionados um em cada vértice e um no
centro do espaco de trabalho. Para volumes maiores do que 2 m®> e menor ou igual a 20m?®, devem
ser utilizados no minimo 15 sensores, sendo que 9 sensores devem ser posicionados de acordo
com a configuragdo anterior e 0os 6 sensores restantes posicionados no centro de cada plano do
espaco de trabalho. Para outros volumes, o numero e o posicionamento dos sensores deve ser
acordado entre o cliente e o laboratério. O sistema deve ser arranjado de tal maneira que nao afete
a distribuicdo de temperatura da camara térmica sem carga (Fig. 1). Na Tab. 1 sdo apresentadas
dimensoes relativas ao espaco de trabalho de acordo com o tamanho e volume. Onde X equivale a
distdncia minima entre a parede interna da camara e o sensor de temperatura.

Figura 1 — Espaco de trabalho

Fonte: IEC 60068-3-5, p.10 (2001)

Tabela 1 - Dimensdes praticas

Volume Distancia X X (min)
Tamanho
/l /mm /mm
Pequeno até 1000 L/10 50
Médio 1000 a 2000 L/10 100
Grande maior que 2000 L/10 150
Nota: Nem todas as cdmaras sdo cubicas.

Fonte: IEC 60068-3-5, p.13 (2001)

10.1.1 Se as medigdes forem realizadas em uma Unica localizagdo, o resultado da calibracio
somente é valido para aquela localizagao.

10.2 Devem ser minimizadas as trocas de calor entre o meio externo e o interior da camara, como
por exemplo, devido a passagem dos fios dos sensores de temperatura de dentro para fora da
camara térmica.
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11 REGISTRO DAS MEDIGOES

11.1 Os dados devem ser registrados, no minimo, a cada 1 minuto. Apds a estabilizagcdo da
temperatura, devem ser realizadas, no minimo, 30 medicbes por sensor.

11.1.1 Recomenda-se que a aquisicdo de dados tenha inicio ao se atingir, pelo menos, 90% da
temperatura de controle.

11.2 O sistema de aquisicdo de sinais utilizado deve ser independente do controlador de
temperatura da camara.

12 PROCEDIMENTO

Os parametros a serem calculados sao: uniformidade térmica, estabilidade térmica e desvio da
temperatura de controle (setpoint). Estes sdo definidos a partir das estimativas da temperatura
media de cada sensor ao longo de periodo de aquisicdo, da temperatura média de todos os
sensores, em um dado instante e dos respectivos desvios padrao experimentais. O Anexo A
apresenta um exemplo numérico.

12.1 Determinacgao da uniformidade térmica

12.1.1 A uniformidade térmica corresponde ao maior desvio padrao experimental das medi¢cdes de
todos os sensores de temperatura, num dado momento (ex.: 0,469 °C — Anexo A). No caso da
ocorréncia de valores discrepantes entre os desvios padrdo obtidos, recomenda-se assumir a
maior diferenga entre os valores médios obtidos como o valor correspondente a uniformidade
térmica.

12.2 Determinagdo da estabilidade térmica

12.2.1 E determinada pela maior variagédo temporal da temperatura, obtida por um mesmo sensor,
por um periodo de pelo menos 30 minutos apds a camara ter atingido o equilibrio térmico. (ex.:
0,061 °C — Anexo A). No caso da ocorréncia de valores discrepantes entre os desvios padrao
obtidos, recomenda-se assumir a maior diferenca entre os valores médios obtidos de cada sensor
como o valor correspondente a uniformidade térmica.

12.3 Determinacgao do desvio da temperatura de controle (setpoint)

12.3.1 O desvio da temperatura de controle é determinado pela diferengca entre a temperatura
estabelecida como temperatura de controle e a temperatura média da camara.

12.4 Alguns pardmetros, cuja avaliagdo pode ser solicitada pelo cliente

12.4.1 Determinacao do tempo de recuperacao de temperatura

O tempo de recuperacdo de temperatura corresponde ao tempo necessario para o ambiente
retornar as condigdes iniciais, apds um distarbio (abertura da porta da camara, corte do
fornecimento elétrico etc.). E determinado pela diferenca entre o valor obtido antes e apds o
disturbio, devendo ser expresso em minutos.

12.4.2 Determinagao da taxa de mudanc¢a de temperatura

A taxa de mudancga de temperatura caracteriza a capacidade da camara de mudar de um valor de
temperatura para outro dentro de um dado intervalo de tempo. Esta avaliacdo deve ser feita para
cada sensor e nas temperaturas correspondentes a 10 % e 90 % da faixa nominal da camara
térmica.

12.4.3 Determinagao da sobretemperatura (temperature overshoot)

A sobretemperatura é determinada a partir das medicbes feitas durante a caracterizagdo da
uniformidade e estabilidade térmica. O valor deve ser determinado para cada sensor instalado no
espaco de trabalho.
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12.4.4 Determinagao do efeito da radiagao térmica

O efeito da radiacdo deve ser determinado através da diferenca entre as medigdes realizadas por
um termémetro com ou sem protegao a radiagao. Como referéncia, recomenda-se consulta ao guia
DKD-R-5-7 para a determinagcdo do efeito da radiagcdo determinado por outros métodos. Para a
faixa de temperatura de 0 °C a 50 °C, este efeito ndo necessita ser estimado podendo, nessa
faixa, ser assumido o valor maximo de 0,3 K na incerteza de medicao.

13 INCERTEZA DE MEDIGAO

Para a determinacdao da incerteza de medi¢do, no minimo devem-se considerar as seguintes
influéncias:

Incertezas dos certificados de calibragdo dos sensores e instrumentos padroes

Derivas associadas aos padrdes

Resolucéo dos padrdes

Histerese (a histerese deve ser determinada a partir de medigdes em ciclos diferentes conforme as
normas especificas ou necessidade do cliente).

Compensacao da juncao de referéncia (quando forem usados termopares)

Influéncias ambientais nos instrumentos (para compensacgéao eletrénica da jungédo de referéncia de
termopares)

Estabilidade térmica da camara

Uniformidade térmica da camara

14 CERTIFICADO DE CALIBRACAO
O certificado de calibragdo deve conter os itens especificados pela ABNT NBR ISO IEC 17025, além
das seguintes informacoes:

Identificagdo da camara ( ex.: fabricante, modelo, numero de série e cédigo do cliente ), faixa
nominal, resolugdo, tamanho e volume da cdmara e espacgo de trabalho;

Identificacao do cliente;

Condigdes ambientais;

Instrumentos e equipamentos utilizados, rastreabilidade e localizagao dos padrdes de referéncia no
interior da camara;

Procedimento de calibragao, tipo e localizacdo dos sensores, pontos de medigao, especificando o
tempo para atingir a estabilizacdo do ambiente, a quantidade e o intervalo entre as medig¢des, o
local onde foi realizada a calibragdo, todos os paradmetros do controlador de temperatura da
camara térmica e toda informacéo necessaria para a caracterizagao da calibragao;

Estabilidade térmica da cémara, uniformidade térmica da camara, indicagcdes da camara e
incerteza de medicédo, em cada temperatura de calibracéo.
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ANEXO A - EXEMPLO NUMERICO EXTRAIDO DA NORMA IEC 60068-3-11

Tabela A.1 - Medicdo de temperatura em uma camara climatica utilizando 8 sensores de temperatura
(Temperatura de setpoint = 40 °C)

Hora

09:48
09:49
09:50
09:51
09:52
09:53
09:54
09:55
09:56
09:57
09:58
09:59
10:00
10:01
10:02
10:03
10:04
10:05
10:06
10:07
10:08
10:09
10:10
10:11
10:12
10:13
10:14
10:15
10:16
10:17

Para cada
sensor

Média
Desv pad

Valores individuais medidos pelos sensores de temperatura (°C)

1

39,15
39,13
39,13
39,13
39,05
39,19
39,15
39,17
39,13
39,17
39,19
39,15
39,17
39,17
39,19
39,19
39,28
39,24
39,23
39,28
39,28
39,21
39,13
39,19
39,21
39,19
39,21
39,19
39,19
39,21

39,18
0,05

2

39,90
39,86
39,86
39,84
39,74
39,86
39,82
39,86
39,80
39,82
39,82
39,84
39,86
39,86
39,86
39,86
39,94
39,86
39,86
39,94
39,92
39,86
39,78
39,82
39,88
39,86
39,88
39,86
39,86
39,86

39,85
0,04

3

39,62
39,60
39,56
39,58
39,50
39,64
39,62
39,62
39,56
39,58
39,58
39,62
39,64
39,64
39,62
39,62
39,70
39,66
39,66
39,70
39,68
39,62
39,58
39,62
39,66
39,64
39,66
39,64
39,66
39,66

39,62
0,04

Fonte: IEC 60068-3-5, p.32 (2001)

4
40,06
39,98
40,00
39,96
39,86
40,02
39,96
40,02
39,94
39,94
39,98
39,98
40,00
40,00
39,98
40,00
40,12
39,98
40,00
40,08
40,04
39,96
39,86
39,94
40,04
40,00
40,02
39,98
40,00
40,02

39,99
0,05

5

39,36
39,30
39,28
39,28
39,20
39,36
39,32
39,32
39,28
39,28
39,32
39,32
39,36
39,36
39,36
39,36
39,44
39,38
39,36
39,42
39,38
39,34
39,28
39,32
39,38
39,36
39,38
39,38
39,38
39,38

39,34
0,05

6

40,31
40,21
40,23
40,19
40,10
40,23
40,17
40,25
40,19
40,21
40,23
40,21
40,25
40,23
40,23
40,21
40,35
40,21
40,17
40,29
40,25
40,17
40,10
40,17
40,25
40,21
40,23
40,19
40,21
40,21

40,22
0,05

.
40,53
40,43
40,47
40,37
40,27
40,37
40,31
40,47
40,41
40,45
40,47
40,39
40,47
40,41
40,45
40,39
40,55
40,43
40,37
40,49
40,45
40,39
40,33
40,37
40,49
40,45
40,45
40,39
40,41
40,39

40,42
0,06

8

39,68
39,66
39,66
39,64
39,60
39,66
39,66
39,68
39,68
39,68
39,70
39,70
39,72
39,72
39,74
39,74
39,80
39,76
39,74
39,78
39,78
39,72
39,70
39,72
39,76
39,78
39,78
39,76
39,76
39,78

39,72
0,05

Média geral

Desvio
geral

padrao

Media

39,825
39,771
39,773
39,748
39,664
39,790
39,751
39,798
39,748
39,766
39,786
39,776
39,808
39,798
39,803
39,795
39,897
39,815
39,798
39,872
39,848
39,783
39,718
39,768
39,833
39,810
39,825
39,795
39,808
39,813

39,794

0,395

Desv
Pad

0,469
0,441
0,480
0,429
0,419
0,411
0,400
0,445
0,438
0,438
0,437
0,423
0,436
0,420
0,424
0,409
0,434
0,398
0,389
0,414
0,404
0,400
0,397
0,401
0,429
0,420
0,418
0,401
0,408
0,400
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ANEXO B
ANALISE DAS CAMARAS TERMICAS (ESTUFAS) UTILIZADAS PARA ENSAIOS
MICROBIOLOGICOS

O DOQ-CGCRE-028 Rev. 00 — ORIENTACAO PARA CALIBRACAO DE CAMARAS TERMICAS
SEM CARGA foi publicado em maio/2011. Este documento foi elaborado usando como referéncias
diversos documentos e normas internacionais e define camara térmica como “cdmara ou espacgo
fechado em que a temperatura interna pode ser controlada dentro de limites especificados”. Como
exemplo de cémaras térmicas incluem-se: estufas (de cultura, de secagem, de esterilizagao,
incubadora), cAmaras de refrigeracao, freezers, caminhdes frigorificos, muflas, camaras climaticas,
salas para produgéo de vacinas etc) — desde que tenham um sistema de controle e indicagéo de

temperatura.

Durante muito tempo a CT-11 Comissdao Técnica de Temperatura discutiu sobre qual seria a
melhor forma de enquadrar a analise da conformidade de uma camara térmica — calibragéo ou
ensaio. Embora as determinagdes da uniformidade e estabilidade de uma cémara sejam
consideradas ensaios € muito comum que os usuarios desses equipamentos utilizem a indicagao
do indicador/controlador da camara para tomar como base da temperatura real no interior da
camara. Sendo assim, essa indicagao carece de rastreabilidade metrolégica. Apds analisar
cuidadosamente o requisito 5.10.4.2 da ABNT NBR ISO/IEC 17025: 2005 — “o certificado de
calibracdo deve ser referir somente a grandezas e resultados de ensaios funcionais” —
encontramos ali a nossa resposta: tratava-se de uma calibragdo com ensaios funcionais, estes
indispensaveis para uma informacdo completa sobre o desempenho do equipamento, bem como

sua rastreabilidade.

Decidiu-se, entdo pela criagdo, na norma NIT-Dicla-012 Rev. 14 RELACAO PADRONIZADA DE
SERVICOS ACREDITADOS PARA LABORATORIOS DE CALIBRACAO, do subgrupo de servigos —
Meios térmicos — que engloba as camaras térmicas e outros instrumentos analogos, a seguir
listados:

MEIOS TERMICOS

2552 - Camara Térmica Parametros: Estabilidade, Uniformidade e Desvio da Temperatura de
Controle

2553 - Camara Climatica Parametros: Estabilidade, Uniformidade e Desvio da Temperatura de
Controle

2554 - Calibrador de Temperatura com Bloco Parametros: Estabilidade, Uniformidade e Desvio da
Temperatura de Controle

2555 - Banho Termostatico Parametros: Estabilidade, Uniformidade e Desvio da Temperatura de

Controle
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Os laboratérios que ja eram acreditados para os antigos servigos de Estufa de Circulagéo Forgada
e Estufa a Gravidade tiveram seu escopo atualizado para camaras térmicas, podendo solicitar

extensdo para os demais servigos do subgrupo.

Surgiu, entdo, uma importante duvida, em fungao do fato de que todo laboratério acreditado para a
calibragédo de sensores de temperatura ja fazia os estudos de estabilidade e uniformidade dos seus
meios térmicos, como parte da avaliagdo da incerteza da calibracdo desses artefatos: seria
necessario que esses laboratérios precisassem ser acreditados para os novos servigos apenas
para continuar a fazer aquilo que fizeram a vida toda e pelo que foram avaliados e considerados
competentes? Apds discussbdes na comissao técnica e na Dicla, entendeu-se que essas extensdes
nao seriam necessarias, desde que o laboratério fizesse apenas seus proprios meios térmicos.

Caso deseje prestar servigo para terceiros, devera obter a extensao da acreditagao.

Ao mesmo tempo, muitos avaliadores e laboratérios de ensaio comegaram a questionar sobre
como poderiam evidenciar o atendimento aos limites de temperatura impostos pelos seus métodos

de ensaio.

Entendemos que este assunto deve ser tratado em duas etapas:
1. Avaliacdo da conformidade da caAmara térmica com suas especificagdes técnicas.

O principal critério para aquisicdo de uma camara térmica sdo as especificacbes do fabricante,
como faixa de operagdo, estabilidade, exatiddo. A avaliagdo da conformidade com essas
especificagdes deve ser feita na camara vazia e pode-se usar as orientagbes do DOQ-Cgcre-028
ou alguma das normas nele referenciadas. O resultado permitira confirmar se a camara opera em
conformidade com as especificagbes. Entretanto, raramente os fabricantes incluem na
especificagdo a uniformidade da temperatura e é frequente descobrir-se que somente um volume
menor dentro da cAmara possui as caracteristicas desejadas — essa passara a ser a chamada area
de trabalho.

Essas avaliagbes devem ser realizadas por laboratérios de calibracdo competentes na grandeza
Temperatura, ou seja, laboratérios acreditados pela Cgcre e que sao avaliados por especialistas

em medicao de temperatura e calibragao de artefatos que medem temperatura.

2. Validagdo do método de ensaio, comprovando que os limites de temperatura exigidos pelo
meétodo sao alcangados.

A extensao dessa validacao depende de cada método. Alguns exigem que a temperatura seja

medida no interior do frasco ou a utilizagao de indicadores biolégicos, outros exigem simulagao

do uso como abertura e fechamento de portas, por exemplo.
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Assim, aos laboratérios de ensaios que utilizam meios térmicos para realizagdo de seus ensaios, a
Cgcre oferece duas alternativas:

1. Contratar um laboratério acreditado para calibracdo em Temperatura para realizar a calibragcao

de suas camaras;

2. Solicitar acreditagdo nesses servigos de calibrago.
Cabe ressaltar que previamente o laboratério de ensaio deve analisar criticamente o seu processo
de medicao, evidenciando se ha ou ndo necessidade de calibragdo da camara térmica, tendo em
vista o uso pretendido e as exigéncias do método de ensaio.
O DOQ-Cgcre-028 descreve as caracteristicas dos equipamentos necessarios para essa atividade.
O laboratério podera avaliar o custo-beneficio das duas opcodes e fazer sua escolha.
Os laboratérios que decidirem buscar a acreditacdo devem utilizar-se de laboratérios acreditados

para calibrar suas camaras térmicas, até que obtenham a acreditacao.
Analise das camaras térmicas (estufas) utilizadas para ensaios microbioldgicos

As estufas sdo usadas em ensaios microbioldgicos e em provas associadas, de diversas areas,
tais como: patologia clinica, alimentos, sanitaria (emissdes atmosféricas, agua, esgoto, lixo,
residuos solidos), ambiental, dentre outras, podendo estar relacionadas aos diferentes ensaios,
tais como: pesquisa e contagem de coliformes totais; pesquisa de patogénicos (Salmonella sp.,
Shigella sp., E. coli patogénica, Legionella sp., etc...); teste de esterilidade de meios de cultura;

teste de desempenho de meios de cultura; antibiograma.

Na patologia clinica, por exemplo, os ensaios microbioldgicos sao orientados por dados clinicos do
paciente, pela suspeita clinica, pela origem do material, além de dados da bacterioscopia /

baciloscopia.

Considerando a cultura e o crescimento de microrganismos como fator-chave para a os ensaios
microbiolégicos em diferentes amostras voltadas as diversas areas de atividades como, meio
ambiente, alimentos e bebidas e saude humana, cabe uma analise da calibracdo das camaras

térmicas (estufas) utilizadas para este fim.

Com a discusséo técnica no Workshop de avaliadores e especialistas na area de analises clinicas,
foi consenso que a calibragdo da estufa ndo é estavel como, por exemplo, a calibragdo de uma
balanca ou de um termdémetro, devido a necessidade de ajustes periddicos, provocados por

diferentes fatores, como:

intensidade e distribuicdo da carga;

variagdes da temperatura ambiente;

uso da estufa /aberturas da porta;

variacdes da rede elétrica.
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Como consequéncia as discussodes do referido Workshop, debateu-se o assunto com profissionais
da Comissdo Técnica de Assessoramento a Cgcre para Ensaios Quimicos (CT 05). Como
conclusdo, os avaliadores e especialistas informaram que as camaras térmicas (estufas) utilizadas
para ensaios microbiolégicos nas diferentes areas de atividade da Cgcre devem ser previamente

calibradas em laboratérios de calibragdo que atendam a NIT-Dicla-030, nas seguintes situagoes:

Para o caso em sejam adquiridas novas camaras térmicas, estas devem ser calibradas por uma
laboratério acreditado. Sugere-se que os laboratérios de ensaios solicitem ao fornecedor que o
equipamento seja acompanhado de Certificado de Calibracao, emitido por laboratério acreditado e

que COMPROVE que a camara fornecida esta de acordo com as especificagdes de catalogo.

Para as camaras térmicas ja em uso, € necessaria a contratagdo da calibragao por laboratério de
calibragao acreditado Apds a primeira calibracdo, o préprio laboratério de ensaio podera
estabelecer procedimentos para realizar as verificacbes de temperatura das estufas
microbiolégicas regularmente, seguindo as orientacbes do DOQ-Cgcre-028 ou contratar

laboratorios acreditados para realizar calibragdes regulares.

Cabe ainda lembrar que a temperatura no interior da cAmara n&o € o unico controle dos ensaios
microbiolégicos. Existem outros controles internos que devem realizados pelos laboratérios de
ensaio e avaliados pelas equipes de avaliagao, conforme exemplificado abaixo:

1- temperatura +/-0,5°C

2- umidade 40 — 50%

3- atmosferas especiais

3.1-CO5a 7%

3.2- anaerobiose

3.3- microaerobiose

4- bacterioscopia / baciloscopia

5- monitoramento do crescimento de microrganismos sensiveis
n.gonorrhoeae 35°C\ umidade 40 -50% \ CO, 5 -7%
campylobacterjejuni 42°C

6- ensaios de esterilidade a cada lote de meios de cultura

7- controles positivos e negativos a cada lote de meios de cultura

8- controles positivos e negativos a cada lote de amostras

9- material de referéncia

10- selecédo de meios de transporte, de enriquecimento e seletivos

11- identificagado /confirmag¢ao por morfologia colonial / microscopia /reagbes bioquimicas e
sorologicas.

Sempre que julgar necessario o laboratério pode ter suas estufas calibradas por laboratério de
calibragcdo acreditado, a fim de monitorar se os equipamentos continuam a operar dentro das
especificagcdes. Cabe sinalizar que o documento DOQ-Cgcre-009: Orientacdes para acreditagao de
laboratérios para o grupo de servigos de calibragdo em temperatura e umidade recomenda que o

equipamento seja calibrado antes do uso e depois em intervalos de até trés (3) anos.
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1 OBJETIVO

Este documento tem como objetivo fornecer aos laboratorios acreditados e postulantes a acreditagéo
orientacdes béasicas sobre checagem intermediaria das balancas.

2 CAMPO DE APLICACAO

Este documento aplica-se a Dicla, aos Laboratorios acreditados e postulantes a acreditacdo e aos
avaliadores e especialistas que atuam nos processos de acreditacdo de Laboratérios.

3 RESPONSABILIDADE

A responsabilidade pela revisdo deste documento é da Dicla.

4 HISTORICO DAS REVISOES

Reviséo Data Itens revisados

2 JUN/2020 | - Atualizado item 11 referente ao ano de publicagcdo da ABNT NBR ISO/IEC
17025:2017

3 JUL/2020 | - Atualizado o termo “checagem”, no lugar de “verificagdo”, para alinhamento

com a nova nomenclatura da ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017.
- Atualizado o 8° paragrafo do Capitulo 12, sobre pontos de checagem
intermediaria.

5 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

EURAMET/cg-18/v.03.0 Guidelines on the Calibration of Non-Automatic Weighing Instruments.
March 2011.

EURACHEM/EA Guide 04/10 | Accreditation in Microbiological Laboratories. Revision 02. July, 2002.

IPAC Guia para a acreditacdo de laboratdrios quimicos. OGC002, 2011-05-
18.

NATA Technical Note 13 - User checks and maintenance of laboratory
balances. Maio 2010.
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6 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR ISO Guia 30

Materiais de referéncia - Termos e defini¢cdes selecionados

ABNT NBR ISO/IEC 17000

Avaliagcéo da conformidade - Vocabulério e principios gerais

ABNT NBR ISO/IEC 17025

Requisitos gerais para a competéncia de laboratérios de ensaio e
calibracdo

DOQ-Ccgre-020

Definicbes de termos utilizados nos documentos relacionados a
acreditacdo de laboratorios, produtores de materiais de referéncia e
provedores de ensaios de proficiéncia

NIT-Dicla-030

Rastreabilidade metrolégica ao sistema internacional de unidades na
acreditacdo de organismos de avaliacdo da conformidade e no
reconhecimento da conformidade aos principios das BPL

Portaria INMETRO/MICT

namero 236 de 22/12/1994. Regulamento Técnico referente a
fabricagdo, instalacdo e utilizagdo de instrumentos de pesagem né&o
automaticos.

Portaria INMETRO/MICT

namero 233 de 22/12/1994. Regulamento Técnico referente a
fabricacéo e utilizacdo de pesos padrao.

VIM:2012 Vocabulario Internacional de Metrologia: Conceitos fundamentais e
gerais e termos associados
7 SIGLAS
Cgcre Coordenacao Geral de Acreditacao
Dicla Divisédo de Acreditacdo de Laboratoérios
Inmetro  Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia
IPAC Instituto Portugués de Acreditagédo
NATA National Association of Testing Authorities
VIM Vocabulério Internacional de Metrologia - Conceitos Fundamentais e Gerais e Termos

Associados (VIM 2012)

8 DEFINICOES

Para o propésito deste documento, sdo adotadas as definicdes contidas no documento DOQ-Ccgre-
020, ABNT NBR ISO/IEC 17000, ABNT NBR ISO Guia 30 e no VIM.

9 INTRODUCAO

O requisito 6.4.10 da norma ABNT NBR ISO/IEC 17025 estabelece:

6.4.10 — Quando forem necessarias checagens intermediarias para manter a confianga no desempenho
do equipamento, estas checagens devem ser realizadas de acordo com um procedimento.

Alguns dos equipamentos mais comumente utilizados pelos laboratérios sdo as balancas analiticas ou
semianaliticas. O objetivo deste documento é uniformizar os critérios quanto as praticas mais
adequadas para a checagem intermediaria de balancas.
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10 BALANCAS
10.1 Terminologia relacionada a balancas eletrénicas

Balancas de faixa Unica
Instrumentos que possuem a mesma resolucao (valor de divisdo) em toda a faixa de pesagem.

Balancas de multiplas faixas (Portaria Inmetro 236/1994)

Um instrumento possuindo duas ou mais faixas de pesagem com diferentes cargas maximas e
diferentes valores de divisdo para o0 mesmo receptor de carga, cada faixa estendendo-se de 0 (zero) a
sua respectiva carga maxima. Para tais instrumentos, ensaios de repetitividade e checagens devem ser
realizados para cada faixa utilizada.

Faixa de pesagem (Portaria Inmetro 236/1994)
Intervalo compreendido entre a carga minima (Min) e a carga maxima (Max).

Instrumento de pesagem ndo automatico (Portaria Inmetro 236/1994), balancgas

Instrumentos que necessitam da intervencdo de um operador durante o processo de pesagem, por
exemplo, para depositar ou remover do receptor a carga a ser medida e também para obtencédo do
resultado.

Peso (Portaria Inmetro 233/1994)
Medida materializada de massa regulamentada em suas caracteristicas de construgcdo e metrologicas.

11 CALIBRACAO DE BALANCAS

As balancas utilizadas para realizar medi¢cdes que exercam influéncia nos resultados dos ensaios
(exemplos: balancas usadas na preparacao de solucbes e/ou amostras para ensaio e em métodos
gravimétricos) devem, de acordo com o requisito 6.4.6 da ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017, ser
caliboradas para determinar se atendem aos requisitos especificados pelo Laboratério e as
especificacbes da norma pertinente.

A calibragéo de balancas deve ser realizada por laboratorio que atenda a politica de rastreabilidade da
Cgcre, NIT-Dicla-030.

Recomenda-se o uso de intervalos iniciais de calibracdo anuais ou semestrais, a serem ajustados a
partir da analise do histérico da balanga.

A calibracdo deve ser realizada no local de trabalho habitual. As balancas devem estar instaladas
respeitando as instrugcdes dos fabricantes, normalmente em mesas préprias, longe de fontes de calor,
luz solar direta e correntes de ar.

11.1 Ajustes feitos em nivel de usuario

Algumas balancas apresentam fun¢gBes de compensacdo da deriva resultante de alteracbes na
temperatura, desgaste dos componentes eletrébnicos em funcdo do tempo de uso etc. Além dessas
facilidades, h& instrumentos que, ao serem ligados, devem ser submetidos a chamada “autocalibragao”
antes que a rotina de pesagens seja iniciada. Tais funcionalidades podem requerer utilizacdo de pesos
externos (fornecidos junto com a balanca e segundo indica¢cdes do manual do usuario) ou a ativacdo do
carregamento de pesos internos (que podem ser artefatos ou carga gerada a partir de sinais elétricos).
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Nota - Convém ndo confundir a calibracdo com o ajuste de um sistema de medi¢éo, frequentemente
denominado de maneira impropria de “autocalibragdo”, nem com a checagem da calibragdo. (VIM,
2012).

Esses ajustes sdo usualmente realizados em apenas um ponto da faixa de medicdo, e ndo se
configuram em uma calibracdo verdadeira, embora alguns fabricantes se refiram a esse ajuste dessa
forma.

Normalmente, o0 emprego de tais recursos ndo altera as condi¢des inerentes a balanga e n&o invalidam
os resultados relatados no certificado da Ultima calibracdo realizada, desde que sejam tomadas
algumas precaucoes:

a) os procedimentos para iniciar as medicbes e realizar “autocalibracao” e ajustes devem estar
claramente definidos na documentacgé&o do laboratorio e serem informados aos fornecedores de servigos
de calibracdo. Isso é importante, pois a mesma rotina devera ser seguida para conferir validade aos
resultados da calibragéo;

b) é importante que tanto o laboratério detentor da balanga quanto o laboratério que ir4 efetuar a
calibracdo utilizem os mesmos pesos para efetuarem os ajustes (preferencialmente aqueles fornecidos
com a balanca) definidos no procedimento de utilizacdo da balanca, para que as corre¢cdes resultantes
do certificado de calibragdo permanecam validas durante o intervalo de calibracdo definido pelo usuério.

12 CHECAGEM INTERMEDIARIA DE BALANCAS

O Laboratério deve realizar checagens intermediarias das balancas que tenham influéncia nos
resultados de medigéo.

Tais checagens, realizadas de acordo com uma periodicidade e procedimentos definidos, tém por
objetivo conhecer e controlar a deriva das balangas no periodo entre duas calibragdes. Dessa forma, o
Laboratério tem condicbes de avaliar se as caracteristicas das balangas ndo se modificaram
significativamente desde a Ultima calibracdo realizada por Laboratério competente e, portanto, se 0s
certificados de calibracdo permanecem validos.

A periodicidade das checagens intermediarias (diario, semanal etc.) deve ser estabelecida com base na
experiéncia e condi¢des de utilizacdo da balanca. Este controle permite avaliar e otimizar os prazos de
calibracdo estabelecidos, bem como detectar antecipadamente avarias ou falhas. Uma avaliagcdo da
tendéncia permite, também, identificar possiveis impactos nos resultados de medicéo e tomar as a¢des
necessarias para solucionar o problema.

Preferencialmente, o laboratério deve utilizar pesos padrdo com rastreabilidade ao Sistema
Internacional de Unidades, isto é, pesos padrdo calibrados por Laboratério de Calibracdo que atenda a
NIT-Dicla-030. E possivel, no entanto, a realizacdo das checagens intermediarias utilizando-se pesos
ndo calibrados, desde sejam pesados logo apos a calibragdo completa da balancga, a fim de estabelecer
um valor de referéncia inicial. Outro fator relevante é que os mesmos pesos devem ser utilizados em
cada checagem intermediaria.

Os pesos nao calibrados sdo denominados “designados pelo usuario”, uma vez que o valor designado &
dado pelo usuério quando da calibragdo completa da balanca.

Caso o Laboratorio utilize pesos que tenham caracteristicas construtivas e metrologicas diferentes das
preconizadas pela Portaria Inmetro 233/1994, tais pesos devem, no entanto, possuir formato que
permita uma distribuicdo o mais uniforme possivel da carga em torno do centro do prato de pesagem e
serem construidos em material estavel (aco inoxidavel ou ligas hormalmente empregadas na construcao
de tais artefatos).
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N&o € necessério que o Laboratorio efetue as checagens intermediarias em todos os pontos da faixa de
pesagem da balanca. Deve-se levar em conta, no entanto, que as balancas nem sempre apresentam
comportamento linear, ou seja, sua curva de erros ndo aumenta (ou decresce) ha mesma propor¢ao ao
longo da faixa da pesagem.

Sendo assim, é recomendavel que o Laboratério selecione pontos de checagem intermediaria da faixa
de utilizacdo da balanca de forma representativa, englobando pontos iniciais, intermediarios e do final
da faixa, sendo estes um dos pontos proximos da capacidade maxima (em torno de 80%).

Por exemplo, para uma balanca de faixa de pesagem de 1 mg a 220 g que seja utilizada em toda a
faixa, convém que seja feita a checagem em pelo menos um ponto entre 1 mg e 100 mg, um ponto
entre 1 g e 100 g e outro em 200 g. Convém utilizar uma composi¢cdo com 0 menor numero possivel de
pesos para cada ponto (preferencialmente um Unico peso por ponto), para que 0s erros e incertezas
sejam minimizados.

Para balancas de mudltiplas faixas, cada faixa deve ser verificada, como se fosse um instrumento
distinto, devendo ser utilizados os mesmos pesos para a realizacdo das checagens intermediarias.
Caso isso néo ocorra, entdo se devem utilizar pesos padrdo calibrados.

O valor de massa utilizado como referéncia para as checagens da balanga deve ser o valor declarado
no certificado de calibracdo (valor convencional, por exemplo: 100,005 g), e ndo o valor nominal do
peso padrdo (100 g nesse mesmo exemplo).

Outro fator a ser observado é que o peso padrao utilizado deve ter sido calibrado com uma incerteza
apropriada a resolucao da balanca a ser verificada.

Quer sejam utilizados pesos padrdo calibrados ou nao calibrados, para que as checagens
intermediarias sejam eficazes, devem ser manuseados e armazenados com cuidados tais que seus
valores ndo se modifiqguem em funcéo de arranhdes, poeira, contaminacao etc.

Entre os procedimentos existentes para a checagem intermediaria de balangas, apresentamos dois
métodos que se complementam: a checagem simples em pontos selecionados e a checagem da
repetitividade.

12.1 Checagem simples em pontos selecionados

A checagem simples em cada ponto da série escolhida em funcéo da faixa de trabalho da balanca tem
por objetivo avaliar se as caracteristicas da balanga ndo se alteraram significativamente desde a Ultima
calibragéo.

Para cada ponto selecionado da faixa de pesagem, convém que o Laboratério realize o seguinte
procedimento:

Pesagem:

a) tarar a balanca e registrar a leitura no ponto zero (z1);

b) posicionar o peso (M) na balanca e registrar a leitura da indicacdo da balanca (my);
c) retirar o peso da balanca. N&o tarar a balanca;

d) posicionar o peso (M) na balanca e registrar a leitura da indicacdo da balanca (my);
e) retirar 0 peso da balanca e registrar a leitura (z>).
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Calcular a correcao para cada pesagem:
Cl=M-(ml1-2z1)

C2=M-(m2-22)

Correcéo do usuério = (C1 + C2)/2

Caso o valor da correcdo se modifigue em mais de trés vezes o desvio padrdo da repetitividade
fornecido no certificado de calibracdo da balanca no ponto verificado, entdo a balanca pode requerer
manutencdo, ajuste e nova calibracdo. Apds a nova calibracdo, o usuério deve verificar se a balanca
continua a atender as tolerancias do seu processo.

12.2 Checagem da repetitividade

A checagem da repetitividade tem por objetivo determinar se a resposta da balanca se altera com a
rotina de pesagens, e é feita realizando-se uma série de 10 medi¢cdes em um mesmo ponto. Se o desvio
padrao obtido for significativo em relacdo as tolerancias definidas para o processo de pesagem, ele é
comparado com o desvio padréo relatado no certificado da Ultima calibragéo, para o mesmo ponto. Esse
procedimento deve ser realizado em cada faixa, quando se tratar de balancas de mdltiplas faixas.

O valor do peso utilizado deve ser proximo a capacidade maxima da balanca em cada faixa de
pesagem.

Para cada ponto, convém que o Laboratorio realize o seguinte procedimento:

Pesagem:

a) tarar a balanca e registrar a leitura no ponto zero (z1);

b) posicionar o peso (M) na balanca e registrar a leitura da indicacdo da balanca (m1);

c) retirar o peso da balanca e registrar a leitura da indicagcéo da balanca (z>);

d) sem tarar a balanga, posicionar o mesmo peso na balanca e registrar a leitura da indicacéo (my);
e) retirar o0 peso da balanca e registrar a leitura (zs);

f) repetir os passos (d) e (e) até que sejam obtidas 10 leituras.

Calcular a diferenca (ri) entre cada leitura de pesagem e a leitura do zero correspondente:
li=mi-2z

Calcular o desvio padréo (s) das diferencas ri, r2, 1y utilizando a formula:
Susuario =V [¥ (ri— R)2/ (n-1)], onde:

i=latén

R = média dos valores de r;

Se o desvio padrdo (Susuario) for menor que duas vezes o desvio padrdao da repetitividade obtido na
dltima calibragao (S cerificado de calibracao), @ balang¢a continua adequada para uso.

Nota - Nem sempre o certificado de calibracdo traz o valor do desvio padrdo das leituras e o desvio
padrdo da repetitividade. Nesses casos, 0 laboratério deve solicitar ao fornecedor do servico de
calibracédo que inclua essas informacdes, quando da analise da contratacdo do servico.
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Recomendam-se as seguintes frequéncias para as calibraces e checagens:

a) Balancas:
a.l) calibracdo a cada 12 meses;
a.2) checagens diarias ou a cada uso;
a.3) checagens intermediérias — checagem simples em pontos selecionados: a cada més;
a.4) checagens intermediarias — checagem da repetitividade — a cada 06 meses.

b) Pesos padréo: calibracdo a cada 5 anos.

c) Pesos de valor designado: checagens contra pesos padréo calibrados (anualmente) ou pesagem
direta nas balancas imediatamente ap0s a calibracéo destas.
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OBSERVACOES
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OBS_FORMAT

Os pontos relativos aos sensores 8 e
11 serédo isolados.

Os pontos relativos aos sensores 8 e
11 serdo isolados.

A verificagdo foi feita ap6s o
recebimento do primeiro certificado,
pois as corregdes solicitadas eram
apenas na marca e modelo.

Serd utilizado um termémetro
externo calibrado para medir a
temperatura interna da cdmara.

A LAFC_BAL_002 foi calibrada em 7
pontos. Para o ponto 200g, a
combinagdo erro+incerteza foi de
0,0002 ficando dentro da faixa que é
de -0,002 a 0,002.

NA

A LAFC_BAL_004 foi calibrada em 7
pontos. Para o ponto de 50g, a
combinagdo erro+incerteza
caluculada foi de 0,8015609771e-3,
que encontra-se dentro da faixa que é
de -0,001 a 0,001.
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NA

NA
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O certificado foi enviado novamente
em 25.06.2019 com os célculos
corrigidos, conforme solicitado por

SISAT.
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NA
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O equipamento LAFC_REP_001 era do
setor RSC e foi doado para o LAFC.
Como os pontos de calibragdo haviam
sido puxados do SISEQ, a ponteira de
50 mL foi calibrada apenas em um
ponto que havia sido definido pelo

RSC. Portanto, a mesma ficara FORA
DE USO pa
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O equipamento LAFC_REP_001 era do
setor RSC e foi doado para o LAFC.
Como os pontos de calibragdo haviam
sido puxados do SISEQ, a ponteira de
50 mL foi calibrada apenas em um
ponto que havia sido definido pelo
RSC. Portanto, a mesma ficard FORA
DE USO pa

0 equipamento LAFC_REP_001 era do
setor RSC e foi doado para o LAFC.
Como os pontos de calibragdo haviam
sido puxados do SISEQ, a ponteira de
50 mL foi calibrada apenas em um
ponto que havia sido definido pelo
RSC. Portanto, a mesma ficara FORA
DE USO pa

Termdmetro ndo aprovado para uso
devido ao alto erro no ponto de
1109C.

NA
NA

NA

Este equipamento foi aprovado
considerando Nota Técnica 01/2019

Este equipamento foi aprovado
considerando Nota Técnica 01/2019.

Este equipamento foi aprovado
considerando Nota Técnica 01/2019.

Apesar do sensor apresentar
combinagdo erro e incerteza acima do
permitido, o equipamento esta apto
para uso, considerando o estudo
completo da qualificagdo do mesmo.



Sensor - Aprovado

16305 24/07/2018 13:40 Banho-Maria MIC_BAN_005 1 Y INST_QUA Sim Observagdes -
para Uso?
Equi to -

16305  24/07/201813:40  Banho-Maria MIC_BAN_005 1 Y INST_CAL_BAN quipamento Sim Observacdes 5
Aprovado para Uso?
Sensor - Aprovad

16305  24/07/201813:40  Banho-Maria MIC_BAN_005 1 Y INST_CAL_BAN p:'::‘ij'so?p“’"a % sim Observagses B
Sensor - Aprovad

16306  24/07/201813:40  Banho-Maria MIC_BAN_006 1 Y INST_QUA p‘:'r‘:"ljso?pm"a ® Observagses )
Equi to -

16306  24/07/201813:40  Banho-Maria  MIC_BAN_006 1 v INST_CAL_BAN quipamento Sim Observagdes .
Aprovado para Uso?

16306  24/07/201813:40  Banho-Maria MIC_BAN_006 1 Y INST_CAL_BAN SETEST-AREEED Observacdes -

para Uso?

. Equipamento - . N
16307 24/07/2018 13:41 Banho-Maria MIC_BAN_007 1 Y INST_QUA Sim Observagdes -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado

16307  24/07/201813:41  Banho-Maria  MIC_BAN_007 1 v INST_QUA oara Uso? sim Observagdes .
Equi to-

16307  24/07/201813:41  Banho-Maria  MIC_BAN_007 1 y INST_CAL_BAN quipamento Sim Observagdes .
Aprovado para Uso?

16307  24/07/201813:41  Banho-Maria MIC_BAN_007 1 Y INST_CAL_BAN SEEST-AREEED Observacdes 8

para Uso?

. Equipamento - . B
16316 24/07/2018 13:41 Banho-Maria MIC_BAN_009 1 Y INST_QUA Sim Observagdes -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado

16316  24/07/201813:41  Banho-Maria  MIC_BAN_009 1 v INST_QUA oara Uso? sim Observagdes .
Equi to-

16316  24/07/201813:41  Banho-Maria  MIC_BAN_009 1 y INST_CAL_BAN quipamento Sim Observagdes .
Aprovado para Uso?

16316  24/07/201813:41  Banho-Maria MIC_BAN_009 1 Y INST_CAL_BAN SEEST-AIEEED g Observacdes 8

para Uso?

Equipamento - . ~
16317 24/07/2018 13:41 Incubadora BOD MIC_BOD_001 1 Y INST_QUA Sim Observagdes NA
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado

16317  24/07/201813:41  IncubadoraBOD MIC_BOD_001 1 v INST_QUA oo Uso? sim Observagdes NA
Equi to-

16317  24/07/201813:41  Incubadora BOD MIC_BOD_001 1 v INST_CAL_BOD quipamento Sim Observagdes NA
Aprovado para Uso?

16317  24/07/201813:41  IncubadoraBOD MIC_BOD_001 1 Y INST_CAL_BOD SEEST-AREEED g Observacdes NA

para Uso?

Equipamento - . .
16318 24/07/2018 13:41 Incubadora BOD MIC_BOD_002 1 Y INST_QUA Sim Observagdes -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado

16318 24/07/2018 13:41 Incubadora BOD ~ MIC_BOD_002 1 Y INST_QUA Ut Sim Observagoes -
Equi to -
16318 24/07/201813:41  Incubadora BOD MIC_BOD_002 1 v INST_CAL_BOD quipamento Sim Observagdes .
Aprovado para Uso?
16318  24/07/201813:41  IncubadoraBOD MIC_BOD_002 1 Y INST_CAL_BOD FSJZ::‘HS"O’;‘W““ Sim Observacaies )
16325 24/07/2018 15:51 Peneira LAFC_PEN_039 2 Y INST_CAL_PEN Aprovado para Uso?  Sim Observagdes NA
16326 24/07/2018 16:13 pHmetro LAFC_PHM_004 1 Y INST_CAL_PHM Aprovado para Uso?  Sim Observagdes NA
16327 24/07/2018 16:14 Peneira LAFC_PEN_006 2 Y INST_CAL_PEN Aprovado para Uso?  Sim Observagdes NA
16328 24/07/2018 16:15 Peneira LAFC_PEN_020 2 Y INST_CAL_PEN Aprovado para Uso?  Sim Observagdes NA
16330 24/07/2018 16:16 Peneira LAFC_PEN_040 2 Y INST_CAL_PEN Aprovado para Uso?  Sim Observagdes NA
N3o foram avaliados os pontos
utilzados no laboratério, porém os
16331 24/07/2018 17:32 Condutivimetro  LAFC_CON_002 1 Y INST_CAL_CON Aprovado para Uso?  Sim Observagdes L. ® -
pontos foram préximos e serdo
utilizados para célculo da incerteza.
16332 24/07/2018 17:33 Condutivimetro  LAFC_CON_001 2 Y INST_CAL_CON Aprovado para Uso?  Sim Observagdes NA
16333 24/07/2018 17:34 Termometro LAFC_TEV_006 2 Y INST_CAL_TER Aprovado para Uso?  Sim Observagdes NA
Com O instrumento devera ser utilizado
16348 25/07/2018 09:19 Dispensador MIC_DIS_001 1 Y INST_CAL_DIS Aprovado para Uso?  Restricd Observagdes somente na faixa de 30ml a 60 ml.
es Sara, 08/10/2018.
16349 25/07/2018 09:19 Dispensador MIC_DIS_002 1 Y INST_CAL_DIS Aprovado para Uso?  Sim Observagdes -
Com O Certificado da Qualificagéo é
. Equipamento - . " eletrénico. Avaliado o Relatério de
16352 25/07/2018 09:19 Estufa MIC_EST_003 1 Y INST_QUA Aprovado para Uso? :Sestrlgo Observagdes Qualificaio e NAO deve utilizar o
instrumento no ponto 11.
Estufa analdgica ndo ha calibragdo do
Sensor - Aprovado sensor. Porém é colocado sim na
16352 25/07/2018 09:19 Estufa MIC_EST_003 1 Y INST_CAL_EST ara Uso?p Sim Observagdes aprovagdo do sensor para encerrar o
& : teste. E avaliado o termémetro
utilizado.
O Certificado da Qualificagdo é
eletronico. Avaliado o Relatdrio de
Equipamento - Com Qualificagdo e NAO deve utilizar o
16353 25/07/2018 09:19 Estufa MIC_EST_004 1 Y INST_QUA quip: Restrigd  Observagdes instrumento apenas no ponto 07. A
Aprovado para Uso? o -
es data de emisséo do relatério de

qualificagdo é a data de assinatura do
relatério.
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25/07/2018 09:21
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Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

MIC_EST_004

MIC_EST_005

MIC_EST_005

MIC_EST_006

MIC_EST_006

MIC_EST_007

MIC_EST_007

MIC_EST_008

MIC_EST_008

MIC_EST_009

MIC_EST_009

MIC_EST_010

MIC_EST_010

MIC_EST_011

MIC_EST_011

MIC_EST_012

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_CAL_EST

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_CAL_EST

INST_QUA

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Com
Restrigd
es

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Com
Restrigd
es

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Estufa analdgica ndo hd calibragdo do
sensor. Porém é colocado sim na
aprovagdo do sensor para encerrar o
teste. E avaliado o termdmetro
utilizado.

O Certificado da Qualificagéo é
eletrénico. Avaliado o Relatério de
Qualificagdo e aprovado todos os
pontos. A data de emissdo do
relatdrio de qualificagdo é a data de
assinatura do relatério.

Estufa analdgica ndo hd calibragdo do
sensor. Porém é colocado sim na
aprovagao do sensor para encerrar o
teste. E avaliado o termémetro
utilizado.

O Certificado da Qualificagdo é
eletronico. Avaliado o Relatdrio de
Qualificagdo e NAO deve utilizar o
instrumento apenas no ponto 11. A
data de emisséo do relatério de
qualificagdo é a data de assinatura do
relatério.

Estufa analdgica ndo hd calibragdo do
sensor. Porém é colocado sim na
aprovagao do sensor para encerrar o
teste. E avaliado o termémetro
utilizado.

O Certificado da Qualificagéo é
eletrénico. Avaliado o Relatério de
Qualificagdo e Deve usar somente nos
pontos 7, 8 e 11. A data de emissdo
do relatério de qualificagdo é a data
de assinatura do relatério.

Estufa analdgica ndo hd calibragdo do
sensor. Porém é colocado sim na
aprovagao do sensor para encerrar o
teste. E avaliado o termémetro
utilizado.

O Certificado da calibragdo do sensor
é fisico. A estufa foi calibrada em 36
+/-1e 42 +/- 1°C. Aprovados os
pontos de calibragdo do sensor.

O Certificado da Qualificagdo é
eletronico. Avaliado o Relatério de
Qualificagdo e NAO deve utilizar o
instrumento no ponto 11 para 36°C e
NAO deve utilizar o instrumento no
ponto1,4,5,6,7,9,10e 11 para
42°C.

O Certificado da Qualificagdo é
eletronico. Avaliado o Relatdrio de
Qualificagdo e NAO deve utilizar o
instrumento nos pontos 4, 7 e 10 para
36°C e NAO deve utilizar o
instrumento nos pontos 1, 4, 5,7 e 10
para 55°C ..

O Certificado da calibragdo do sensor
é fisico. A estufa foi calibrada em 36
+/- 1 e 55 +/- 1°C. Aprovados os
pontos de calibragdo do sensor

O Certificado da Qualificagdo é
eletronico. Avaliado o Relatdrio de
Qualificagdo e NAO deve utilizar o
instrumento nos pontos 1, 3,4,5e 6
para 35°C e NAO deve utilizar o
instrumento no ponto 5 e 10 para
36°C.

O Certificado da calibragdo do sensor
é fisico. A estufa foi calibrada em 35
+/- 1 e 36 +/- 1°C. Aprovados os
pontos de calibragdo do sensor.

O Certificado da Qualificagdo é
eletronico. Avaliado o Relatdrio de
Qualificagdo aprovado todos os
pontos em 30°C e NAO deve utilizar o
instrumento noS pontoS 4, 5 e 10
para 36°C.

O Certificado da calibragdo do sensor
é fisico. A estufa foi calibrada em 30
+/- 1 e 36 +/- 1°C. Aprovados os
pontos de calibragdo do sensor.

O Certificado da Qualificagéo é
eletrénico. Avaliado o Relatério de
Qualificagdo e NAO deve utilizar o
instrumento no pontos 4, 5 e 10 para
36°C e NAO deve utilizar o
instrumento no ponto 4, 5, 7 e 101
para42°C.



O Certificado da calibragdo do sensor
Sensor - Aprovado é fisico. A estufa foi calibrada em 36

16374 25/07/2018 09:21  Estufa MIC_EST_012 1 Y INST_CAL_EST para Uso? Sim Observagoes +/-1 e 42 +/-1°C. Aprovados os
pontos de calibragdo do sensor.
O instrumento apresentou erro e
16381 25/07/201810:03  Ncropipeta MIC_MIC_001 1 Y INST_CAL_MIC Aprovado para Uso?  Sim Observacdes incerteza abaixo do méximo
Monocanal permitido em todos os pontos de
calibragdo.
Micropipeta
Canal 1 - Aprovado
16382 25/07/2018 10:03  Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? 7 Sim Observagoes -
Canais i :
Mlcr?plpeta Canal 2 - Aprovado . .
16382 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagdes -
Canais P i
Micropipeta
Canal 3 - Aprovado
16382 25/07/2018 10:03  Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? 7 Sim Observagoes -
Canais i :
Mlcr?plpeta Canal 4 - Aprovado . N
16382 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagdes -
Canais P i
Micropipeta
Canal 5 - Aprovado
16382 25/07/2018 10:03  Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? 7 Sim Observagoes -
Canais i :
Mlcr?plpeta Canal 6 - Aprovado . N
16382 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagdes -
Canais P i
Micropipeta
Canal 7 - Aprovado
16382 25/07/2018 10:03  Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? 7 Sim Observagoes -
Canais i i
Mlcr?plpeta Canal 8 - Aprovado . .
16382 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagdes -
Canais P i
Micropipeta
Canal 9 - Aprovado
16382 25/07/2018 10:03  Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? 7 Sim Observagoes -
Canais p i
Mlcr?plpeta Canal 10 - Aprovado . N
16382 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagdes -
Canais P i
Micropipeta
Canal 11 - Aprovado
16382 25/07/2018 10:03  Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? B Sim Observagoes -
Canais p i
Mlcr?plpeta Canal 12 - Aprovado . N
16382 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_003 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagdes -
Canais P i
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 1 - Aprovado . . . B an
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal -12  MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagoes pontos estdo abaixo do méximo
Canais P ) permitido
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 2 - Aprovado . ~ ~ . .
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagdes pontos estdo abaixo do maximo
Canais P i permitido
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 3 - Aprovado . . . B an
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal -12  MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagoes pontos estdo abaixo do méximo
Canais P ) permitido
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 4 - Aprovado . ~ ~ . .
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagdes pontos estdo abaixo do maximo
Canais P ) permitido
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 5 - Aprovado . . . B an
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal -12  MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagoes pontos estdo abaixo do méximo
Canais P ) permitido
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 6 - Aprovado . ~ ~ . .
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagdes pontos estdo abaixo do maximo
Canais P i permitido
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 7 - Aprovado . ~ < B A
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal -12  MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagoes pontos estdo abaixo do méximo
Canais P ) permitido
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 8 - Aprovado . ~ ~ . .
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagdes pontos estdo abaixo do maximo
Canais P ) permitido
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 9 - Aprovado . ~ < B A
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal -12  MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagoes pontos estdo abaixo do méximo
Canais P ) permitido
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 10 - Aprovado . o ~ . .
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagbes pontos estdo abaixo do maximo
Canais P ) permitido
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 11 - Aprovado . ~ « B A
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal -12 ~ MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagoes pontos estdo abaixo do méximo
Canais P ) permitido
Micropipeta Os erros e incertezas de todos os
X Canal 12 - Aprovado . o ~ . .
16383 25/07/2018 10:03 Multicanal - 12 MIC_MIC_004 1 Y INST_CAL_MC12 ara Uso? Sim Observagdes pontos estdo abaixo do maximo
Canais P i permitido
O instrumento apresentou erro e
16385 25/07/201810:03  Ncropipeta MIC_MIC_006 1 Y INST_CAL_MIC Aprovado para Uso?  Sim Observagdes TEEHEerED EHAEl Glo MERID
Monocanal permitido em todos os pontos de
calibragdo.
O instrumento apresentou erro e
16386 25/07/201810:03  Ncropipeta MIC_MIC_007 1 Y INST_CAL_MIC Aprovado para Uso?  Sim Observacdes incerteza abaixo do méximo
Monocanal permitido em todos os pontos de
calibragdo
Micropipeta Os erros e incertezas constantes no
X Canal 1 - Aprovado . « i . - a .
16388 25/07/2018 10:03 Multicanal - 8 MIC_MIC_009 1 Y INST_CAL_MC8 ara Uso? Sim Observagoes certificado de calibragéo estéo abaixo
Canais P ) do méaximo permitido
Micropipeta Os erros e incertezas constantes no
X Canal 2 - Aprovado . o e . ~ ~ .
16388 25/07/2018 10:03 Multicanal - 8 MIC_MIC_009 1 Y INST_CAL_MC8 ara Uso? Sim Observagdes certificado de calibragdo estdo abaixo
Canais P ) do méximo permitido
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Os erros e incertezas constantes no
certificado de calibragdo estdo abaixo
do méximo permitido

Os erros e incertezas constantes no
certificado de calibragdo estdo abaixo
do maximo permitido

Os erros e incertezas constantes no
certificado de calibragdo estdo abaixo
do méximo permitido

Os erros e incertezas constantes no
certificado de calibragdo estdo abaixo
do maximo permitido

Os erros e incertezas constantes no
certificado de calibragdo estdo abaixo
do méximo permitido

Os erros e incertezas constantes no
certificado de calibragdo estdo abaixo
do maximo permitido

Os erros e incertezas constantes no
certificado de calibragdo estdo abaixo
do méximo permitido

No ponto 3 (200 microlitros) o erro
constatado pela calibragdo encontra-
se maior que o maximo permitido.
Porém com esta micropipeta ndo
utiliza este volume nas analises, o
instrumenta esta aprovado para uso
com esta restri¢do

RNC/ALA/078/2019 A balanga ndo é
utilizada para pesagens de amostra.
Em fungdo de possuir apenas duas
casas decimais, a incerteza é
superestimada. Considerando esse
fator, a balanga foi liberada para uso
que ndo exigam maior precisao.
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RNC/ALA/078/2019
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Aprovado para uso
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RNC/ALA/078/2019

O EMP do equipamento mudou apés
a criagdo do evento, passando de 1°C
para 2°C. Assim o sensor do
equipamento ndo estd fora do EMP.

0O EMP do equipamento mudou apés
a criagdo do evento, passando de 1°C
para 2°C. Assim o sensor do
equipamento ndo esta fora do EMP.

Uso acima de 5,0 mL Ponto 4 - Valor
Nominal - 50 mL Ponto 4 - Erro - -
0,0176 mL - Aprovado Ponto 4 -
Incerteza - 0,0050 - Aprovado

Uso acima de 25,0 mL Ponto 4 - Valor
Nominal - 50 mL Ponto 4 - Erro - -
0,2451 mL -Aprovado Ponto 4 -
Incerteza - 0,0050 - Aprovado

Uso acima de 5,0 mL Ponto 4 - Valor
Nominal - 50 mL Ponto 4 - Erro - -
0,1084 mL - Aprovado Ponto 4 -
Incerteza - 0,0050 - Aprovado
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Durante a qualificagdo os pontos 8 e 9
tiveram suas temperaturas acima do
EMP e serdo restringidos.

Durante a qualificagdo os pontos 8 e 9
tiveram suas temperaturas acima do
EMP e serdo restringidos.

Na qualificagdo os pontos 8 e 9
tiveram suas temperaturas acima do
EMP e serdo restringidos.

Na qualificagdo os pontos 8 e 9
tiveram suas temperaturas acima do
EMP e serdo restringidos.

Dos 11 ponots calibrados apenas 3
estdo aprovados por isso o
equipamento sera retirado de uso.

Dos 11 ponots calibrados apenas 3
estdo aprovados por isso o
equipamento sera retirado de uso.

N&o encontrada a data no Relatério
de Qualificagdo, portanto foi utilizada
a data de emissdo do sensor. Dos 11
ponots calibrados apenas 3 estdo
aprovados por isso o equipamento
sera retirado de uso.

N&o encontrada a data no Relatdrio
de Qualificagdo, portanto foi utilizada
a data de emissdo do sensor. Dos 11
ponots calibrados apenas 3 estdo
aprovados por isso o equipamento
serd retirado de uso.

Na qualificagdo os sensores 5 e 6
ficaram com Erro de 131,1. Como o
EMP é 131 e a diferenga ndo é
significante tampouco impacta no
desempenho do equipamento os
mesmo ndo serdo restringidos.

Na qualificagdo os sensores 5 e 6
ficaram com Erro de 131,1. Como o
EMP é 131 e a diferenga ndo é
significante tampouco impacta no
desempenho do equipamento os
mesmo ndo serdo restringidos.

Na qualificagdo os sensores 5 e 6
ficaram com Erro de 131,1. Como o
EMP é 131 e a diferenga ndo é
significante tampouco impacta no
desempenho do equipamento os
mesmo ndo serdo restringidos.

Na qualificagdo os sensores 5 e 6
ficaram com Erro de 131,1. Como o
EMP é 131 e a diferenga ndo é
significante tampouco impacta no
desempenho do equipamento os
mesmo ndo serdo restringidos.
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O equipamento foi aprovado para uso
mesmo ndo apresentando os valores
do certificado para a qualificagdo com
carga. O certificado foi avaliado e
estava com dados errados, sendo
solicitado a corregdo do mesmo.

Entretanto, os dados da qualificagdo
foram avaliados e o equipamento esta
conforme.

O equipamento foi aprovado para uso
mesmo ndo apresentando os valores
do certificado para a qualificagdo com
carga. O certificado foi avaliado e
estava com dados errados, sendo
solicitado a corregdo do mesmo.

Entretanto, os dados da qualificagdo
foram avaliados e o equipamento esta
conforme.

Foi solicitada a troca da pasta por
conter erros no certificado B e nas
informagdes do instrumento de
medigdo.

Foi solicitada a troca da pasta por
conter erros no certificado B e nas
informagdes do instrumento de
medigdo.

O termoémetro sera calibrado
novamente nos pontos solicitados
pelo laboratério.

N3o foi possivel realizar calibragdo,
pois o equipamento apresentou mau
contato.
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10/08/2018 15:48

10/08/2018 15:49

10/08/2018 15:52

10/08/2018 15:52

Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Balanga

Balanga

Incubadora BOD

Incubadora BOD

Incubadora BOD

Incubadora BOD

Termdmetro
Termémetro
Termdmetro
Termémetro
Termdmetro
Termémetro
Termdmetro
Termémetro
Termdmetro
Termémetro
Termdmetro

Termémetro

pHmetro

Termémetro
Termémetro
Termémetro
Termoémetro
Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

RSC_MIC_015

RSC_MIC_016

RSC_MIC_019

RSC_MIC_020

RSC_MIC_021

SLAV_BAL_001

SLAV_BAL_002

SLAV_BOD_001

SLAV_BOD_001

SLAV_BOD_001

SLAV_BOD_001

SLAV_TED_001

SLAV_TED_002

SLAV_TED_003

SLAV_TED_004

SLAV_TED_005

SLAV_TED_006

SLAV_TED_007

SLAV_TED_008

SLAV_TED_009

SLAV_TEV_001

SLAV_TEV_002

SLAV_TEV_003

LDB_PHM_001

LDB_TED_002

LDB_TED_032

LDB_TED_004

LDB_TED_006

LDB_TED_011

LDB_TED_013

LDB_TED_019

LDB_TED_020

365

365

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_BOD

INST_CAL_BOD

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_PHM

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Utilizar em faixas iguais ou superiores
alopL

Equipamento Fora de Uso

Andlise INST_CAL_BAL Rep. 1 foi
cancelada, pois os limites cadastrados
nas especificagdes da combinagdo de
erro e incerteza estavam cadastrados
erroneamente (estava cadastrado
aplicado ao valor nominal, e ndo o
valor do EMP)

Comunicagdo via Solicitagdo SISAT
589/2018

Comunicagdo via Solicitagdo SISAT
589/2018

Entrega do certificado do sensor em:
05/11/2018 e do equipamento em
18/12/2018. O componente permite
registrar apenas uma data, por isso
foi inserido neste campo.
Comunicagdo via Solicitagdo SISAT
589/2018

Entrega do certificado do sensor em:
05/11/2018 e do equipamento em
18/12/2018. O componente permite
registrar apenas uma data, por isso
foi inserido neste campo.
Comunicagdo via Solicitagdo SISAT
589/2018

O sensor de temperatura n3o foi
calibrado devido a mau contato,
porém o instrumento foi aprovado
para uso pois 0 mesmo é usado no
preparo de solugdes sempre em
temperatura ambiente.

Instrumento ndo aprovado na
calibragdo e ndo apresenta condigdes
de uso. DESVINCULADO da unidade
LDB. Foi entregue a SAP conforme e-
mail em 02/07/19.



17345

17346

17347

17349

17352

17353

17354

17355

17356

17357

17358

17359

17360

17361

17362

17363

17364

17365

17366

17367

17368

17369

17370

17371

17372

17373

17374

10/08/2018 15:53

10/08/2018 15:54
10/08/2018 15:54

10/08/2018 15:55

10/08/2018 15:58

10/08/2018 15:59
10/08/2018 15:59
10/08/2018 16:00
10/08/2018 16:00
10/08/2018 16:00
10/08/2018 16:01

10/08/2018 16:02

10/08/2018 16:02

10/08/2018 16:04

10/08/2018 16:04

10/08/2018 16:05

10/08/2018 16:05
10/08/2018 16:05
10/08/2018 16:06

10/08/2018 16:06

10/08/2018 16:07

10/08/2018 16:07

10/08/2018 16:07

10/08/2018 16:08
10/08/2018 16:08

10/08/2018 16:09

10/08/2018 16:11

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

LDB_TED_021

LDB_TED_022

LDB_TEV_010

LDB_TEV_017

LDB_MIC_025

LDB_MIC_027

LDB_MIC_020

LDB_MIC_026

LDB_MIC_022

LDB_MIC_017

LDB_MIC_023

LDB_MIC_024

LDB_MIC_021

LDB_MIC_018

LDB_MIC_040

LDB_MIC_001

LDB_MIC_006

LDB_MIC_009

LDB_MIC_055

LDB_MIC_054

LDB_MIC_048

LDB_MIC_047

LDB_MIC_046

LDB_MIC_057

LDB_MIC_003

LDB_MIC_034

LDB_MC12_001

1

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MC12

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Canal 1 - Aprovado
para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Caso necessario utilizar em rotina,
adequar a regulagem do freezer para
que a sua temperatura maxima ndo
seja superior a -202C considerando o
erro e a incerteza do termémetro.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. A andlise INST_CAL_MIC
anterior a esta foi cancelada devido a
falha no célculo da incerteza.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Aprovada para uso, porém
confirmar a aprovagdo pela
verificagdo intermedidria antes de
entrar em uso. Incerteza da VISOMES
muito alta, CMC alta quando
comparada a outros lab de calibragdo
(INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

Certificado sem data da emissdo.
Incerteza superior aos limites
aceitaveis. Desempenho satisfatorio
na verificagdo interna. Restringir uso
na rotina para dreas onde a
pipetagem n3o seja impactante
(evitar uso no MIX).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Aprovado para uso, porém
confirmar a aprovagdo pela
verificagdo intermed|dria antes de
entrar em uso. Incerteza da VISOMES
€ muito alta. CMC alta quando
comparada a outros lab de calibragdo
(INMETRO).

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Aprovada para uso, porém
confirmar a aprovagdo pela
verificagdo intermedidria antes de
entrar no uso. Incerteza da VISOMES
muito alta, CMC alta quando
comparada a outros lab de calibragdo
(INMETRO).

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Aprovada para uso pela
verificagdo intermedidria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo (INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermedidria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).



17374

17374

17374

17374

17374

17374

17374

17374

17374

17374

17374

17375

17375

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

LDB_MC12_001

LDB_MC12_001

LDB_MC12_001

LDB_MC12_001

LDB_MC12_001

LDB_MC12_001

LDB_MC12_001

LDB_MC12_001

LDB_MC12_001

LDB_MC12_001

LDB_MC12_001

LDB_MC12_013

LDB_MC12_013

1 Y INST_CAL_MC12
1 Y INST_CAL_MC12
1 Y INST_CAL_MC12
1 Y INST_CAL_MC12
1 Y INST_CAL_MC12
1 Y INST_CAL_MC12
1 Y INST_CAL_MC12
1 Y INST_CAL_MC12
1 Y INST_CAL_MC12
1 Y INST_CAL_MC12
1 Y INST_CAL_MC12
0 INST_CAL_MC12
0 INST_CAL_MC12

Canal 2 - Aprovado
para Uso?

Canal 3 - Aprovado
para Uso?

Canal 4 - Aprovado
para Uso?

Canal 5 - Aprovado
para Uso?

Canal 6 - Aprovado
para Uso?

Canal 7 - Aprovado
para Uso?

Canal 8 - Aprovado
para Uso?

Canal 9 - Aprovado
para Uso?

Canal 10 - Aprovado
para Uso?

Canal 11 - Aprovado
para Uso?

Canal 12 - Aprovado
para Uso?

Canal 1 - Aprovado
para Uso?

Canal 2 - Aprovado
para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Com
Restrigd
es

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermediaria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermedidria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermediaria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermedidria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermediaria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermedidria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermediaria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermedidria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermediaria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermedidria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).

O certificado ndo apresenta data da
emissdo. Aprovada para uso pela
verificagdo intermediaria. Incerteza
da VISOMES muito alta, CMC alta
quando comparada a outros lab de
calibragdo para a mesma faixa
(INMETRO).

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Ndo foi possivel calibrar no
ponto 30 pul porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteragdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermedidria antes de
entrar em uso.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Ndo foi possivel calibrar no
ponto 30 pl porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteracdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermedidria antes de
entrar em uso.



17375

17375

17375

17375

17375

17375

17375

17375

17375

17375

17376

17376

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:11

10/08/2018 16:12

10/08/2018 16:12

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

LDB_MC12_ 013 0

LDB_MC12_013 O

LDB_MC12_ 013 0

LDB_MC12_ 013 O

LDB_MC12_ 013 0

LDB_MC12_ 013 O

LDB_MC12_ 013 0

LDB_MC12_ 013 0

LDB_MC12_ 013 0

LDB_MC12_ 013 O

LDB_MC12_005 O

LDB_MC12_005 0

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

Y INST_CAL_MC12

Y INST_CAL_MC12

Canal 3 - Aprovado
para Uso?

Canal 4 - Aprovado
para Uso?

Canal 5 - Aprovado
para Uso?

Canal 6 - Aprovado
para Uso?

Canal 7 - Aprovado
para Uso?

Canal 8 - Aprovado
para Uso?

Canal 9 - Aprovado
para Uso?

Canal 10 - Aprovado
para Uso?

Canal 11 - Aprovado
para Uso?

Canal 12 - Aprovado
para Uso?

Canal 1 - Aprovado
para Uso?

Canal 2 - Aprovado
para Uso?

Com
Restrigd
es

Observagdes

Com
Restrigd
es

Observagdes

Com
Restrigd
es

Observagdes

Com
Restrigd
es

Observagdes

Com
Restrigd
es

Observagdes

Com
Restrigd
es

Observagdes

Com
Restrigd
es

Observagdes

Com
Restrigd
es

Observagdes

Com
Restrigd
es

Observagdes

Com
Restrigd
es

Observagdes

Sim Observagdes

Sim Observagdes

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Ndo foi possivel calibrar no
ponto 30 pl porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteragdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermedidria antes de
entrar em uso.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Ndo foi possivel calibrar no
ponto 30 pul porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteragdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermediaria antes de
entrar em uso.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Ndo foi possivel calibrar no
ponto 30 pl porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteragdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermedidria antes de
entrar em uso.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -N3o foi possivel calibrar no
ponto 30 pul porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteragdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermediaria antes de
entrar em uso.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Ndo foi possivel calibrar no
ponto 30 pl porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteragdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermedidria antes de
entrar em uso.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -N3o foi possivel calibrar no
ponto 30 pul porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteragdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermediaria antes de
entrar em uso.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Ndo foi possivel calibrar no
ponto 30 pl porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteragdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermedidria antes de
entrar em uso.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -N3o foi possivel calibrar no
ponto 30 pul porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteragdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermediaria antes de
entrar em uso.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -Ndo foi possivel calibrar no
ponto 30 pl porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteragdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermedidria antes de
entrar em uso.

-0 certificado ndo apresenta data da
emissdo. -N3o foi possivel calibrar no
ponto 30 pul porque a pega de encaixe
p/ alteragdo do volume estd avariada
impossibilitando a alteragdo do
volume p/ 30 pl. Observar na
verificagdo intermediaria antes de
entrar em uso.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.



17376

17376

17376

17376

17376

17376

17376

17376

17376

17376

17377

17378

17379

17380

17380

17381

17381

17382

17382

17383

17383

17384

17384

17385

17385

17386

17387

10/08/2018 16:12

10/08/2018 16:12

10/08/2018 16:12

10/08/2018 16:12

10/08/2018 16:12

10/08/2018 16:12

10/08/2018 16:12

10/08/2018 16:12

10/08/2018 16:12

10/08/2018 16:12

10/08/2018 16:12
10/08/2018 16:13

10/08/2018 16:14

10/08/2018 16:16

10/08/2018 16:16

10/08/2018 16:17

10/08/2018 16:17

10/08/2018 16:18

10/08/2018 16:18

10/08/2018 16:21

10/08/2018 16:21

10/08/2018 16:22

10/08/2018 16:22

10/08/2018 16:26

10/08/2018 16:26
10/08/2018 16:34

10/08/2018 16:37

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Balanga

Balanga

Balanga

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Banho-Maria

Banho-Maria

Autoclave

Autoclave

Balanga

Balanga

LDB_MC12_005

LDB_MC12_005

LDB_MC12_005

LDB_MC12_005

LDB_MC12_005

LDB_MC12_005

LDB_MC12_005

LDB_MC12_005

LDB_MC12_005

LDB_MC12_005

LDB_BAL_004

LDB_BAL_003

LDB_BAL_006

LDB_EST_004

LDB_EST_004

LDB_EST_003

LDB_EST_003

LDB_EST_002

LDB_EST_002

LDB_EST_001

LDB_EST_001

LDB_BAN_001

LDB_BAN_001

LDB_AUT_001

LDB_AUT_001

LDB_BAL_002

LDB_BAL_005

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

Canal 3 - Aprovado
para Uso?

Canal 4 - Aprovado
para Uso?

Canal 5 - Aprovado
para Uso?

Canal 6 - Aprovado
para Uso?

Canal 7 - Aprovado
para Uso?

Canal 8 - Aprovado
para Uso?

Canal 9 - Aprovado
para Uso?

Canal 10 - Aprovado
para Uso?

Canal 11 - Aprovado
para Uso?

Canal 12 - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -

Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Com

Restrigd
es

Com
Restrigd
es

Sim

Sim
Com
Restrigd
es

Com
Restrigd
es

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes

Observagdes

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

O certificado ndo apresenta data da
emissdo.

A identificagdo da unidade
(departamento) no certificado esta
errada - LASO, mas isso ndo impede a
identificagdo correta do instrumento.
Sensores 4 e 11 devem ser isolados
(uso com restrigdo).

A identificagdo da unidade
(departamento) no certificado esta
errada - LASO, mas isso ndo impede a
identificagdo correta do instrumento.
Sensores 4 e 11 devem ser isolados
(uso com restrigdo).

Relatdrio com falha na informagdo de
"departamento LASO".

Relatério com falha na informagdo de
"departamento LASO".

Isolar os pontos 1, 7 e 8 (reprovados
na qualificagdo com carga).

Isolar os pontos 1, 7 e 8 (reprovados
na qualificagdo com carga).

A identificagdo da unidade
laboratorial (departamento) no
certificado esta errada (LASO), mas
isso ndo impede a identificagdo
correta do instrumento. Uso restrito.
Sensor 11 fora da area util. Sensor 8
dentro da faixa de uso do laboratério.

A identificagdo da unidade
laboratorial (departamento) no
certificado esta errada (LASO), mas
isso ndo impede a identificagdo
correta do instrumento. Uso restrito.
Sensor 11 fora da drea (til. Sensor 8
dentro da faixa de uso do laboratdrio.

O equipamento esta com um erro de
14,2 graus celsius para a temperatura
minima de uso. Retitar do uso.

0 equipamento esta com um erro de
14,2 graus celsius para a temperatura
minima de uso. Retitar do uso.



17388

17389

18627

18627

19369

19592

19701

19702

19703

19704

19705

19874

20018

20037

20039

20048

20049

20049

20136

20136

20393

20393

22254

22255

22256

22257

22258

22260

22261

22262

22264

10/08/2018 16:55

10/08/2018 16:56

12/09/2018 11:03

12/09/2018 11:03

02/10/2018 12:04

05/10/2018 15:27

10/10/2018 15:36
10/10/2018 15:38
10/10/2018 15:38
10/10/2018 15:38

10/10/2018 15:43

17/10/2018 16:22

23/10/2018 08:39

23/10/2018 12:03

23/10/2018 12:06

23/10/2018 12:42

23/10/2018 13:05

23/10/2018 13:05

25/10/2018 11:13

25/10/2018 11:13

31/10/2018 17:07

31/10/2018 17:07

21/01/2019 11:47
21/01/2019 11:47
21/01/2019 11:47
21/01/2019 11:47

21/01/2019 11:47

21/01/2019 11:48

21/01/2019 11:49
21/01/2019 11:49

21/01/2019 11:51

Termémetro
Termémetro

Banho
Termostatico

Banho
Termostatico

Densimetro

Peneira

Termdmetro
Termémetro
Termdmetro
Termémetro

Termdmetro

Termémetro

Termémetro

Balanga

Balanga

Mandmetro

Estufa

Estufa

Germinador

Germinador

Mufla

Mufla

Balanga
Balanga
Balanga
Balanga

Balanga

Bureta
Automatica/Digi
tal
Espectrofotome
tro UV-Vis
Espectrofotome
tro UV-Vis
Micropipeta
Monocanal

LDB_TED_005

LDB_TED_007

RSC_BAT_001

RSC_BAT_001

FQA_DSM_001

LAFC_PEN_002

FQA_TED_020

FQA_TEV_004

FQA_TEV_005

FQA_TEV_014

FQA_TEV_007

LDB_TEV_015

FQA_TEE_005

FQA_BAL_004

LAFC_BAL_001

LDB_MAN_001

MIC_EST_013

MIC_EST_013

LASO_GER_001

LASO_GER_001

FQA_MUF_002

FQA_MUF_002

FQA_BAL_001

FQA_BAL_003

FQA_BAL_004

FQA_BAL_005

FQA_BAL_006

FQA_BUR_005

FQA_EUV_001

FQA_EUV_002

FQA_MIC_001

0

1

1

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_DSM

INST_CAL_PEN

INST_CAL_TER
INST_CAL_TER
INST_CAL_TER
INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_CAL_MAN

INST_QUA

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_CAL_GER

INST_CAL_MUF

INST_CAL_MUF

INST_CAL_BAL
INST_CAL_BAL
INST_CAL_BAL
INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BUR

INST_CAL_EUV.
INST_CAL_EUV

INST_CAL_MIC

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?
Equipamento -

Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes

Observagdes

NA

NA

A demanda havia sido criada em
17/07/2018, porém houve um erro de
vinculo do sistema que ndo pdde ser
corrigido. Devido a esse fato, a
demanda foi criada novamente para
que fossem reportados os dados da
calibragdo.

Este evento substitui e anula o evento
de calibrag&o criado em 10/08/2018
que foi encerrado devido a falhas no
link do grau do produto.

A demanda foi criada 3 vezes por erro
do sistema que ndo abria os eventos
nas demandas criadas anteriormente.

O instrumento ndo passou no ponto 3
mas a auloclave s6 é usada no ponto
1. Este evento de calibragdo substitui
o anterior cancelado no LIMS por
falhas na regra.

O Certificado da qualificagdo é
eletronico. Avaliado o Relatério de
Qualificagdo e verifivado que alguns
pontos estdo fora do EMP (1,2, 3, 4, 5,
9, e 10). Considerando que esta
estufa é utilizada somente para a
secagem das vidrarias apos
autoclavagem.

O Certificado da calibragdo do sensor
é fisico. A estufa foi calibrada em 100
+/-10°C. Aprovados os pontos de
calibragdo do sensor.

Foi aberto um novo evento para este
instrumento de medigdo, pois o
anterior, encerrado em 31/10/2018,
estava com vinculo errado.

Foi aberto um novo evento para este
instrumento de medigdo, pois o
anterior, encerrado em 31/10/2018,
estava com vinculo errado.

RNC/FQA/205/2019. Calibragdo
referente ao ciclo de 2019.

RNC/FQA/205/2019



22265

22266

22267

22268

22269

22270

22271

22271

22272

22273

22273

22274

22275

22277

22280

22288

22289

22290

22294

22299

22301

22302

22303

22305

22308

22309

22320

22320

22321

22322

21/01/2019 11:51
21/01/2019 11:51
21/01/2019 11:51
21/01/2019 11:51
21/01/2019 11:51

21/01/2019 11:51

21/01/2019 11:51

21/01/2019 11:51

21/01/2019 11:51

21/01/2019 11:52

21/01/2019 11:52

21/01/2019 11:52

21/01/2019 11:53
21/01/2019 11:53

21/01/2019 11:53

21/01/2019 12:01

21/01/2019 12:01

21/01/2019 12:02

21/01/2019 12:17

21/01/2019 12:20
21/01/2019 12:21
21/01/2019 12:21
21/01/2019 12:21
21/01/2019 12:22
21/01/2019 12:24

21/01/2019 12:24

21/01/2019 13:50

21/01/2019 13:50

21/01/2019 13:50

21/01/2019 13:50

Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Mufla

Mufla

Mufla

Mufla

Mufla

Mufla

Peneira
Peneira

Peso Padrdo

Bureta
Automatica/Digi
tal

Bureta
Automatica/Digi
tal

Bureta
Automatica/Digi
tal

Polarimetro

Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Densimetro

Densimetro

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

FQA_MIC_002

FQA_MIC_006

FQA_MIC_011

FQA_MIC_017

FQA_MIC_018

FQA_MIC_019

FQA_MUF_002

FQA_MUF_002

FQA_MUF_002

FQA_MUF_001

FQA_MUF_001

FQA_MUF_001

FQA_PEN_002

FQA_PEN_004

FQA_PEP_005

FQA_BUR_006

FQA_BUR_007

FQA_BUR_008

FQA_POL_001

FQA_MIC_020

FQA_MIC_010

FQA_MIC_008

FQA_MIC_003

FQA_MIC_005

FQA_DSM_001

FQA_DSM_002

FQA_EST_001

FQA_EST_001

FQA_EST_001

FQA_EST_002

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MUF

INST_CAL_MUF

INST_QUA

INST_CAL_MUF

INST_CAL_MUF

INST_QUA

INST_CAL_PEN

INST_CAL_PEN

INST_CAL_PEP

INST_CAL_BUR

INST_CAL_BUR

INST_CAL_BUR

INST_CAL_POL

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_DSM

INST_CAL_DSM

INST_CAL_EST

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_CAL_EST

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Avaliagdo dos piores pontos inserida
como replicata 2.

Avaliagdo dos piores pontos inserida
como replicata 2.

Impacto do estudo de distribuigdo
registrado no FOR FQA/0566 - Ficha
de andlise - Area de POA da amostra
6870/19. Verificou-se que ndo ha
diferenga significativa no resultado
analitico no uso da posicdo frontal da
mufla comparado com a posigdo do
fundo.

Unidades: mg

RNC/FQA/205/2019. Como foram
aprovadas outras 3 buretas, o RT
Erico acho prudente ndo aprovar o
uso desta bureta ao invés de
restringir a faixa para evitar NCs
devido ao uso de equipamento fora
da faixa.

RNC/FQA/205/2019

RNC/FQA/205/2019

RNC/FQA/205/2019. Calibragdo
referente ao ciclo de 2019. Avaliado o
ponto de 10,150°0OR por ser o valor
mais préximo do usualmente
encontrado nas leituras das amostras
de amido em amilaceos (entre 4 e
5°OR).

RNC/FQA/205/2019

O sensor apresentou resultado ndo
conforme, porém a qualificagdo com e
sem carga esta conforme,
demonstrando que o instrumento
apresenta condigdes operacionais
aceitaveis. Esta situagdo foi
apresentada para o RT Erico no
momento da avaliagdo.



22322

22323

22324

22324

22325

22326

22326

22327

22342

22343

22344

22345

22346

22347

22378

22380

22381

22387

22388

22389

22389

22390

22390

22391

21/01/2019 13:50

21/01/2019 13:50

21/01/2019 13:51

21/01/2019 13:51

21/01/2019 13:51

21/01/2019 13:51

21/01/2019 13:51

21/01/2019 13:52

22/01/2019 10:11

22/01/2019 10:11

22/01/2019 10:11

22/01/2019 10:11

22/01/2019 10:11

22/01/2019 10:11

22/01/2019 12:38
22/01/2019 12:38

22/01/2019 12:38

22/01/2019 16:47

22/01/2019 16:47

22/01/2019 17:22

22/01/2019 17:22

22/01/2019 17:23

22/01/2019 17:23

22/01/2019 17:23

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa
Termohigrometr
o

Termohigrometr
o

Termohigrometr
o

Termohigrometr
o
Termohigrémetr
o

Termohigrometr
o

Termoémetro
Termometro
Termoémetro

Termohigrometr
o

Termohigrometr
o

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

FQA_EST_002

FQA_EST_002

FQA_EST_003

FQA_EST_003

FQA_EST_003

FQA_EST_004

FQA_EST_004

FQA_EST_004

FQA_TH_001

FQA_TH_002

FQA_TH_003

FQA_TH_004

FQA_TH_005

FQA_TH_006

FQA_TEE_001

FQA_TEE_003

FQA_TEE_004

LAFC_TH_001

LAFC_TH_002

FQA_BAN_009

FQA_BAN_009

FQA_BAN_004

FQA_BAN_004

FQA_BAN_004

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_CAL_EST

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_CAL_EST

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_QUA

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

O sensor apresentou resultado ndo
conforme, porém a qualificagdo com e
sem carga esta conforme,
demonstrando que o instrumento
apresenta condigGes operacionais
aceitaveis. Esta situagdo foi
apresentada para o RT Erico no
momento da avaliagdo.

Data de emissdo ndo informada nos
certificados com/sem carga. Inserida
a data dos relatérios de qualificagdo.
Inserida replicata do ensaio pois o
LIMS n@o calculou o erro+incerteza
para o ponto 2 com carga.

Data de emissdo ndo informada nos
certificados com/sem carga. Inserida
a data dos relatérios de qualificagéo.
Inserida replicata do ensaio pois o
LIMS n@o calculou o erro+incerteza
para o ponto 2 com carga.

RNC/FQA/205/2019

Calibragdo ndo realizada. Segundo a
empresa 0 equipamento apresentou
mau contato no sensor externo,
impossibilitando a leitura.

Calibragdo ndo realizada. Segundo a
empresa o equipamento apresentou
mau contato no sensor externo,
impossibilitando a leitura.

O termohigrometro ser3 utilizado
somente na funcionalidade
termémetro.

O termohigrometro serd utilizado
somente na funcionalidade
termometro.

0 evento n3o foi encontrado junto ao
pedido da calibragdo e entdo foi
criado em 22/01/2019 para avaliagdo
completa do equipamento.

0 evento ndo foi encontrado junto ao
pedido da calibragdo e entdo foi
criado em 22/01/2019 para avaliagdo
completa do equipamento.

Este evento criado substituti o de
30/07/2018, pois 0 mesmo estava
apresentando erro para insergdo dos
dados. O EMP foi alterado no sistema
apds a criagdo do evento e ndo
corresponde ao resultado ndo
conforme apresentado.

Este evento criado substituti o de
30/07/2018, pois 0 mesmo estava
apresentando erro para insergdo dos
dados. O EMP foi alterado no sistema
apés a criagdo do evento e ndo
corresponde ao resultado ndo
conforme apresentado.

Este evento criado substituti o de
30/07/2018, pois 0 mesmo estava
apresentando erro para insergdo dos
dados.



22391

22392

22392

22393

22393

22394

22395

22396

22397

22398

22399

22400

22401

22402

22403

22404

22405

22406

22407

22408

22409

22412

22413

22424

22428

22429

22430

22431

22432

22433

22434

22435

22/01/2019 17:23

22/01/2019 17:24

22/01/2019 17:24

22/01/2019 17:24

22/01/2019 17:24

23/01/2019 09:05
23/01/2019 09:05

23/01/2019 09:05

23/01/2019 09:05

23/01/2019 09:05

23/01/2019 09:05

23/01/2019 09:05

23/01/2019 09:05

23/01/2019 09:05

23/01/2019 09:05

23/01/2019 09:05

23/01/2019 09:05
23/01/2019 09:05
23/01/2019 09:05
23/01/2019 09:05
23/01/2019 09:05
23/01/2019 09:05
23/01/2019 09:05
23/01/2019 12:01
24/01/2019 09:08
24/01/2019 09:08
24/01/2019 09:08
24/01/2019 09:08
24/01/2019 09:09
24/01/2019 09:09
24/01/2019 09:09

24/01/2019 09:09

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Balanga

Balanga

Balanga

Germinador

Germinador

Germinador

Germinador

Germinador

Germinador

Germinador

Germinador

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

pHmetro

Termémetro

Termémetro

Termoémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

FQA_BAN_004

FQA_BAN_003

FQA_BAN_003

FQA_BAN_003

FQA_BAN_003

LASO_BAL_001

LASO_BAL_002

LASO_BAL_003

LASO_GER_001

LASO_GER_002

LASO_GER_003

LASO_GER_004

LASO_GER_005

LASO_GER_006

LASO_GER_007

LASO_GER_008

LASO_TED_001

LASO_TED_002

LASO_TED_003

LASO_TED_004

LASO_TED_005

LASO_TED_010

LASO_TED_011

LASO_PHM_001

FQA_TEV_002

FQA_TEV_011

FQA_TEV_012

FQA_TEV_018

FQA_TEV_019

FQA_TEV_020

FQA_TEV_021

FQA_TEV_022

1

1

2

Y

Y

INST_QUA

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_PHM

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Este evento criado substituti o de
30/07/2018, pois 0 mesmo estava
apresentando erro para inser¢do dos
dados.

Nao foi encontrado o evento de
calibragdo/qualificagdo. O mesmo foi
criado em 22/01/2018 para avaliagdo
completa dos certificados. O sensor
ndo é usado para controle da
temperatura do equipamento, a
mesma é feita com termometro
externo calibrado.

Néo foi encontrado o evento de
calibragdo/qualificagdo. O mesmo foi
criado em 22/01/2018 para avaliagdo
completa dos certificados. O sensor
n3o é usado para controle da
temperatura do equipamento, a
mesma é feita com termoémetro
externo calibrado.

Nao foi encontrado o evento antes da
calibragdo/qualificagdo do
equipamento. Por isso o mesmo foi
criado na data de 22/01/2018 para
avaliagdo completa dos certificados.

Nao foi encontrado o evento antes da
calibragdo/qualificagdo do
equipamento. Por isso o mesmo foi

criado na data de 22/01/2018 para
avaliagdo completa dos certificados.

RNC/FQA/205/2019

RNC/FQA/205/2019

RNC/FQA/205/2019



22436

22437

22440

22441

22441

22442

22443

22443

22444

22445

22445

22446

22447

22447

22448

22449

22450

22453

22455

22458

22459

22460

22461

22462

22463

22464

22465

22467

22468

22486

24/01/2019 09:09
24/01/2019 09:09

24/01/2019 09:20

24/01/2019 09:21

24/01/2019 09:21

24/01/2019 09:21

24/01/2019 09:21

24/01/2019 09:21

24/01/2019 09:22

24/01/2019 09:22

24/01/2019 09:22

24/01/2019 09:22

24/01/2019 09:22

24/01/2019 09:22

24/01/2019 09:22

24/01/2019 09:26

24/01/2019 09:28

24/01/2019 09:32

24/01/2019 09:34

24/01/2019 09:35
24/01/2019 09:35
24/01/2019 09:35
24/01/2019 09:35
24/01/2019 09:35
24/01/2019 09:35
24/01/2019 09:35

24/01/2019 09:36

24/01/2019 09:36

24/01/2019 09:36

24/01/2019 09:38

Termémetro

Termémetro

Balanga

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Balanga

Balanga

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termdmetro

Termémetro

Termémetro

FQA_TEV_001

FQA_TEV_003

MIC_BAL_003

FQA_BAN_004

FQA_BAN_004

FQA_BAN_004

FQA_BAN_007

FQA_BAN_007

FQA_BAN_007

FQA_BAN_008

FQA_BAN_008

FQA_BAN_008

FQA_BAN_009

FQA_BAN_009

FQA_BAN_009

MIC_BAL_004

MIC_BAL_005

MIC_TED_007

MIC_TED_009

FQA_TED_001

FQA_TED_002

FQA_TED_003

FQA_TED_005

FQA_TED_006

FQA_TED_009

FQA_TED_010

FQA_TED_011

FQA_TED_017

FQA_TED_021

MIC_TED_015

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_QUA

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_QUA

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_QUA

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_QUA

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim
Com
Restrigd
es

Com

Restrigd
es

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Nao

Sim

Sim

Sim

Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Combinagdo Erro+incerteza
arredondado para o nimero de casas
decimais da resolugdo do
instrumento. Data de emissdo dos
certificados do equipamento ndo
reportada no certificado. Foi inserida
a data de emissdo do relatério de
qualificagdo com carga.

Combinagdo Erro+Incerteza
arredondado para o nimero de casas
decimais da resolugdo do
instrumento. Data de emissdo dos
certificados do equipamento ndo
reportada no certificado. Foi inserida
a data de emissdo do relatério de
qualificagdo com carga.

Data de emissao relatdrio com carga:
08/01/2020 Data de emiss3o relatério
sem carga: 15/01/2020

Data de emissdo do certificado do
equipamento com/sem carga ndo
informada. Inserida data de emisséo
dos relatérios de qualificagdo.

Data de emissdo do certificado do
equipamento com/sem carga ndo
informada. Inserida data de emissdo
dos relatérios de qualificagdo.

Data de emissdo ndo informada no
certificado do equipamento. Inserida
a data de emissdo do relatério de
qualificagdo.

Data de emissdo ndo informada no
certificado do equipamento. Inserida
a data de emissdo do relatério de
qualificagdo.

Data de emissdo ndo informada no
certificado do equipamento. Inserida
data de emissdo do relatério de
qualificagdo.

Data de emissdo ndo informada no
certificado do equipamento. Inserida
data de emissdo do relatério de
qualificagdo.

RNC/FQA/205/2019
RNC/FQA/205/2019
RNC/FQA/205/2019
RNC/FQA/205/2019
RNC/FQA/205/2019
RNC/FQA/205/2019
RNC/FQA/205/2019
RNC/FQA/205/2019
RNC/FQA/205/2019. Calibragdo ndo
realizada, informado pela empresa

que o equipamento ndo ligou.

RNC/FQA/205/2019



22517

22518

22582

22583

22585

22586

22588

22589

22590

22590

22590

22590

22591

22591

22592

22596

22596

22621

22621

22621

22622

22622

25/01/2019 10:31

25/01/2019 10:31

28/01/2019 10:00

28/01/2019 10:01
28/01/2019 10:04
28/01/2019 10:05
28/01/2019 10:07

28/01/2019 10:08

28/01/2019 10:13

28/01/2019 10:13

28/01/2019 10:13

28/01/2019 10:13

28/01/2019 10:16

28/01/2019 10:16

28/01/2019 10:17

28/01/2019 10:19

28/01/2019 10:19

29/01/2019 10:33
29/01/2019 10:33
29/01/2019 10:33
29/01/2019 10:36

29/01/2019 10:36

Termémetro

Termdmetro

Dispensador

pHmetro

Mandémetro
Manémetro
Manémetro

Manémetro

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Incubadora BOD

Incubadora BOD

Ultra-Freezer

Estufa

Estufa

Autoclave
Autoclave
Autoclave
Autoclave

Autoclave

MIC_TEV_001

MIC_TEV_002

MIC_DIS_002

MIC_PHM_001

MIC_MAN_002

MIC_MAN_001

MIC_MAN_003

MIC_MAN_004

MIC_BAN_001

MIC_BAN_001

MIC_BAN_001

MIC_BAN_001

MIC_BOD_001

MIC_BOD_001

MIC_UFR_001

MIC_EST_001

MIC_EST_001

MIC_AUT_001

MIC_AUT_001

MIC_AUT_001

MIC_AUT_002

MIC_AUT_002

Y INST_CAL_TER
Y INST_CAL_TER
Y INST_CAL_DIS
Y INST_CAL_PHM
Y INST_CAL_MAN
Y INST_CAL_MAN
Y INST_CAL_MAN
Y INST_CAL_MAN
Y INST_CAL_BAN
Y INST_CAL_BAN
Y INST_CAL_BAN
Y INST_CAL_BAN
Y INST_CAL_BOD
Y INST_CAL_BOD
Y INST_CAL_UFR
Y INST_CAL_EST
Y INST_CAL_EST
Y INST_CAL_MAN
Y INST_CAL_AUT
Y INST_CAL_AUT
Y INST_CAL_MAN
Y INST_CAL_AUT

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?
Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Sim

Sim
Com

Restrigd
es

Sim
Sim
Sim
Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Como o instrumento é utilizado aneas
para a etapa de aquecimento no BAX,
ndo sera necessario aplicar restrigdes
no instrumento.

N&o esta aprovado para 5 mL

*Numero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *O sensor ndo impacta na
aprovagao pois é considerada a
calibragdo do termometro de
maéxima/minima

*Namero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *O sensor ndo impacta na
aprovagao pois é considerada a
calibragdo do termémetro de
méxima/minima

*Numero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *O sensor ndo impacta na
aprovagao pois é considerada a
calibragdo do termometro de
maéxima/minima

*Namero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *O sensor ndo impacta na
aprovagao pois é considerada a
calibragdo do termémetro de
méxima/minima

*Namero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. 35°C- NAO USAREM 5,7,8 e 9

*Ndmero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. 35°C - NAO USAREM 5,7,8e 9

*Ndmero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *USAR SOMENTE NOS PONTOS
02 E 06.

*Namero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *USAR SOMENTE NOS PONTOS
02 E06.



22622

22623

22623

22623

22624

22624

22629

22629

22631

22631

22632

22632

22633

22633

22634

22636

22636

22637

22637

22638

22638

29/01/2019 10:36
29/01/2019 10:39
29/01/2019 10:39
29/01/2019 10:39
29/01/2019 10:41

29/01/2019 10:41

29/01/2019 13:49

29/01/2019 13:49

29/01/2019 13:58

29/01/2019 13:58

29/01/2019 14:02

29/01/2019 14:02

29/01/2019 14:06

29/01/2019 14:06

29/01/2019 14:10

29/01/2019 14:15

29/01/2019 14:15

29/01/2019 14:17

29/01/2019 14:17

29/01/2019 14:21

29/01/2019 14:21

Autoclave

Autoclave

Autoclave

Autoclave

Autoclave

Autoclave

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Incubadora BOD

Incubadora BOD

MIC_AUT_002

MIC_AUT_003

MIC_AUT_003

MIC_AUT_003

MIC_AUT_004

MIC_AUT_004

MIC_BAN_003

MIC_BAN_003

MIC_BAN_007

MIC_BAN_007

MIC_BAN_004

MIC_BAN_004

MIC_BAN_005

MIC_BAN_005

MIC_BAN_006

MIC_BAN_008

MIC_BAN_008

MIC_BAN_009

MIC_BAN_009

MIC_BOD_002

MIC_BOD_002

Y

Y

Y

INST_CAL_AUT

INST_CAL_MAN

INST_CAL_AUT

INST_CAL_AUT

INST_CAL_MAN

INST_CAL_AUT

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BOD

INST_CAL_BOD

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?
Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Com

Restrigd  Observagdes
es

Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Com

Restricd  Observagdes
es

Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes
Sim Observagdes

*Namero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *NAO USAREM 1, 4,5, 7.

*Ndmero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *NAO USAREM 1, 4, 5, 7.

0 valor do erro (vazio) registrado no
certificado muito acima do valor ndo
desqualifica o instrumento.

0 valor do erro (vazio) registrado no
certificado muito acima do valor ndo
desqualifica o instrumento.

Este instrumento n&o foi calibrado
por que é utilizado apenas para
manter o meio fundido para plaquear.
A "vaga" desta calibragdo foi cedida
para os banhos utilizados nas analises
para serem utilizados em mais de
uma temperatura.

*Numero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
Apesar do prestador de servico
concluir que o instrumento n3o estd
apto, sera aplicada uma corregdo de
+0,4°C para que todos os pontos
estejam dentro da faixa de uso.

*Ndmero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
Apesar do prestador de servigo
concluir que o instrumento ndo estad
apto, serd aplicada uma corregdo de
+0,4°C para que todos os pontos
estejam dentro da faixa de uso.

*Ndmero do Certificado do
Equipamento é o Ndmero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *O sensor ndo impacta na
aprovagao pois é considerada a
calibragdo do termémetro de
maéxima/minima

*Numero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *O sensor ndo impacta na
aprovagao pois é considerada a
calibragdo do termémetro de
méxima/minima



22640

22641

22642

22644

22645

22646

22646

22647

22647

22648

22648

22649

22649

22650

22650

22651

29/01/2019 15:28

29/01/2019 15:35

29/01/2019 15:43

29/01/2019 15:50

29/01/2019 15:51

29/01/2019 16:15

29/01/2019 16:15

29/01/2019 16:19

29/01/2019 16:19

29/01/2019 16:22

29/01/2019 16:22

29/01/2019 16:27

29/01/2019 16:27

29/01/2019 16:46

29/01/2019 16:46

29/01/2019 16:50

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

MIC_EST_003

MIC_EST_004

MIC_EST_005

MIC_EST_007

MIC_EST_006

MIC_EST_013

MIC_EST_013

MIC_EST_008

MIC_EST_008

MIC_EST_009

MIC_EST_009

MIC_EST_010

MIC_EST_010

MIC_EST_011

MIC_EST_011

MIC_EST_012

1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST
1 Y INST_CAL_EST

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?
Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -

Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Com
Restrigd
es

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Com
Restrigd
es

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

*N° do Certificado do Equipamento é
o N° do Certificado do Relatério com
carga. *A aprovagdo é baseado nos
dados do estudo com carga. *O
sensor ndo impacta na aprovagdo pois
é considerada a calibragdo do
termémetro de maxima/minima N3o
usar:2,3,4,7

*Numero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *O sensor ndo impacta na
aprovagao pois é considerada a
calibragdo do termdmetro de
méxima/minima

Dado baixa no patriménio apés a
reforma da MIC.

Dado baixa no patriménio apds a
reforma da MIC.

*Numero do Certificado do
Equipamento é o Ndmero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga.

Aterado o critério de calibragdo para
170°C. Para esta termperatura a
variagdo é 10°C, EMP=20/3=6,7°C. O
equipamento estd aprovado. Utilizada
para secagem de vidraria.

Aterado o critério de calibragdo para
170°C. Para esta termperatura a
variagdo é 10°C, EMP=20/3=6,7°C. O
equipamento estd aprovado. Utilizada
para secagem de vidraria.

*Ndmero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga PONTO A PONTO. *36°C - NAO
USAREM 1,2,3,4,5, E 7 *55°C - USAR
SOMENTE NO PONTO 9

*Numero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga PONTO A PONTO. *36°C - NAO
USAREM 1,2,3,4,5, E 7 *55°C - USAR
SOMENTE NO PONTO 9

Néo utilizar em 35°C.

Nao utilizar em 35°C.

*Namero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. 36°C - NAO USAREM 1,2,3,6

*Ndmero do Certificado do
Equipamento é o Ndmero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. 36°C - NAO USAR EM 1,2,3,6

*Namero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *36°C - NAO USAREM 3,4,5,7,8
*41,5°C - NAO USAR EM 3,5,7,8



22651

22661

22662

22663

22664

22665

22666

22666

22667

22667

22668

22668

22669

22669

22670

22670

22671

22672

22673

22674

22675

22676

22677

22677

22677

22677

22677

22677

22677

22677

22677

22677

22677

29/01/2019 16:50

30/01/2019 14:48
30/01/2019 14:49
30/01/2019 14:49
30/01/2019 14:50

30/01/2019 14:51

30/01/2019 14:52

30/01/2019 14:52

30/01/2019 14:52

30/01/2019 14:52

30/01/2019 14:53

30/01/2019 14:53

30/01/2019 14:54

30/01/2019 14:54

30/01/2019 14:55

30/01/2019 14:55

30/01/2019 14:56

30/01/2019 14:57

30/01/2019 15:04

30/01/2019 15:05

30/01/2019 15:10

30/01/2019 15:14

30/01/2019 15:17

30/01/2019 15:17

30/01/2019 15:17

30/01/2019 15:17

30/01/2019 15:17

30/01/2019 15:17

30/01/2019 15:17

30/01/2019 15:17

30/01/2019 15:17

30/01/2019 15:17

30/01/2019 15:17

Estufa

Balanga

Balanga

Balanga

Balanga

Balanga

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Autoclave

Autoclave

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

MIC_EST_012

LDB_BAL_004

LDB_BAL_003

LDB_BAL_005

LDB_BAL_002

LDB_BAL_006

LDB_EST_004

LDB_EST_004

LDB_EST_003

LDB_EST_003

LDB_EST_002

LDB_EST_002

LDB_EST_001

LDB_EST_001

LDB_AUT_001

LDB_AUT_001

LDB_MIC_007

LDB_MIC_011

LDB_MIC_041

LDB_MIC_043

LDB_MIC_044

LDB_MIC_035

LDB_MC12_002

LDB_MC12_002

LDB_MC12_002

LDB_MC12_002

LDB_MC12_002

LDB_MC12_002

LDB_MC12_002

LDB_MC12_002

LDB_MC12_002

LDB_MC12_002

LDB_MC12_002

INST_CAL_EST

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Equipamento -

Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Canal 1 - Aprovado
para Uso?

Canal 2 - Aprovado
para Uso?

Canal 3 - Aprovado
para Uso?

Canal 4 - Aprovado
para Uso?

Canal 5 - Aprovado
para Uso?

Canal 6 - Aprovado
para Uso?

Canal 7 - Aprovado
para Uso?

Canal 8 - Aprovado
para Uso?

Canal 9 - Aprovado
para Uso?

Canal 10 - Aprovado
para Uso?

Canal 11 - Aprovado
para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

*Numero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *36°C - NAO USAR EM 3,4,5,7,8
*41,5°C - NAO USAR EM 3,5,7,8

O instrumento atendeu aos critérios
estabelecidos para a verificagdo
intermedidria, ndo sendo necessario
aplicar o fator de corregdo esperado
para o erro no ponto 3.

O instrumento atendeu aos critérios
estabelecidos para a verificagdo
intermedidria, ndo sendo necessario
aplicar o fator de corregdo esperado
para o erro no ponto 3. -



22677

22678

22679

22681

22682

22683

22683

22683

22683

22683

22683

22683

22683

22683

22683

22683

22683

22684

22685

22686

22687

22688

22691

22692

22693

22694

22695

22697

22698

22699

22700

22701

22702

22706

22738

30/01/2019 15:17

30/01/2019 15:19

30/01/2019 15:20

30/01/2019 15:34

30/01/2019 15:36

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:38

30/01/2019 15:39

30/01/2019 15:40

30/01/2019 15:41

30/01/2019 15:42
30/01/2019 15:44
30/01/2019 16:20
30/01/2019 16:21
30/01/2019 16:22
30/01/2019 16:24
30/01/2019 16:24
30/01/2019 16:26
30/01/2019 16:27
30/01/2019 16:27
30/01/2019 16:28
30/01/2019 16:28
30/01/2019 16:29
30/01/2019 16:31

31/01/2019 09:54

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

pHmetro

Termdmetro
Termémetro
Termdmetro
Termémetro
Termémetro
Termémetro
Termémetro
Termémetro
Termdmetro
Termémetro

Termémetro

Termohigrémetr
o

Peneira

LDB_MC12_002

LDB_MIC_012

LDB_MIC_002

LDB_MIC_005

LDB_MIC_045

LDB_MC12_011

LDB_MC12_011

LDB_MC12_011

LDB_MC12_011

LDB_MC12_011

LDB_MC12_011

LDB_MC12_011

LDB_MC12_011

LDB_MC12_011

LDB_MC12_011

LDB_MC12_011

LDB_MC12_011

LDB_MIC_004

LDB_MIC_008

LDB_MIC_032

LDB_MIC_051

LDB_PHM_001

LDB_TED_024

LDB_TED_025

LDB_TED_028

LDB_TED_029

LDB_TED_030

LDB_TED_033

LDB_TED_034

LDB_TED_035

LDB_TED_036

LDB_TED_037

LDB_TED_038

LDB_TH_001

LAFC_PEN_034

1

1

1

1

1

1

2

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_PHM

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TH

INST_CAL_PEN

Canal 12 - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Canal 1 - Aprovado
para Uso?

Canal 2 - Aprovado
para Uso?

Canal 3 - Aprovado
para Uso?

Canal 4 - Aprovado
para Uso?

Canal 5 - Aprovado
para Uso?

Canal 6 - Aprovado
para Uso?

Canal 7 - Aprovado
para Uso?

Canal 8 - Aprovado
para Uso?

Canal 9 - Aprovado
para Uso?

Canal 10 - Aprovado
para Uso?

Canal 11 - Aprovado
para Uso?

Canal 12 - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

O instrumento atendeu aos critérios
estabelecidos para a verificagdo
intermedidria, ndo sendo necessario
aplicar o fator de corregéo esperado
para o erro no ponto 3.

O instrumento sera aprovado para
uso com restrigdo no ponto 1, essa
restricdo devera ser confirmada ou
ndo na ocasido da verificagdo
intermediaria antes de entrar em uso.

NA



22747

22770

22773

22775

22777

22778

22779

22781

22782

22784

22785

22786

22787

22788

22789

22790

22795

22796

22797

22798

22799

22858

22859

22861

22861

22862

22863

22864

22865

22866

22867

22875

22876

22877

22964

22965

31/01/2019 10:06

31/01/2019 11:01

31/01/2019 11:02
31/01/2019 11:06
31/01/2019 11:06
31/01/2019 11:07
31/01/2019 11:07
31/01/2019 11:08
31/01/2019 11:09
31/01/2019 11:13
31/01/2019 11:13
31/01/2019 11:14
31/01/2019 11:14
31/01/2019 11:14
31/01/2019 11:15

31/01/2019 11:15

31/01/2019 16:51

31/01/2019 16:51

31/01/2019 16:51

31/01/2019 16:51

31/01/2019 16:51
14/01/2019 09:18

14/01/2019 09:18

14/01/2019 09:18

14/01/2019 09:18
14/01/2019 09:18
14/01/2019 09:18
14/01/2019 09:18
14/01/2019 09:18
14/01/2019 09:18
14/01/2019 09:18
07/02/2019 09:34
07/02/2019 09:34
07/02/2019 09:34
15/02/2019 11:02

15/02/2019 14:20

Termohigrometr
o

Termohigrometr
o

Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Balanga

Balanga

Incubadora BOD

Incubadora BOD
Termdmetro
Termémetro
Termdmetro
Termémetro
Termdmetro
Termémetro
Peso Padréo
Peso Padrdo
Peso Padréo
Termémetro

Termdmetro

LDB_TH_002

LDB_TH_003

LDB_TH_004

LDB_TH_005

LDB_TH_006

LDB_TH_007

LDB_TH_008

LDB_TH_009

LDB_TH_010

LDB_TH_011

LDB_TH_012

LDB_TH_013

LDB_TH_014

LDB_TH_015

LDB_TH_016

LDB_TH_017

MIC_MIC_006

MIC_MIC_007

MIC_MIC_011

MIC_MIC_013

MIC_MIC_015

SLAV_BAL_001

SLAV_BAL_002

SLAV_BOD_001

SLAV_BOD_001

SLAV_TED_002

SLAV_TED_004

SLAV_TED_006

SLAV_TED_007

SLAV_TED_009

SLAV_TEV_001

SLAV_PEP_003

SLAV_PEP_004

SLAV_PEP_005

REC_TED_004

REC_TED_001

365

365

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_PEP

INST_CAL_PEP

INST_CAL_PEP

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

A umidade foi aferida a uma
temperatura de 202C e 252C, quando
deveria ter sido aferida a uma
temperatura de 202C e 302C, porém
considerou-se que essa diferenca ndo
impacta no resultado esperado.

A solicitagdo anterior criado no
mesmo dia foi cancelada devido a
dupla solicitagdo

Aprovagdo pela Tabela 4(IT
MIC/274)=EMP= 3% 100 =3; 500 =15 e
1000 =30 Combinagdo do
Erro+Incerteza = Raiz(Erro2+(Ical/K)2)
100 =7,58; 500 =0,54 e 1000 =2,96
Para o volume 100y, ndo aprovou
(Combinagdo>EMP)

Aprovagdo pela Tabela 4(IT
MIC/274)=EMP=5% 20 =1; 100 =3 e
200 =6 Combinagdo do Erro+Incerteza
= Raiz(Erro2+(lcal/K)2) 20 =2,28; 100
=1,96 e 200 =2,15 Para o volume 20y,
ndo aprovou (Combinagdo>EMP)



A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
A correspondia ao cadastro do
Termohigrometr . ~ . q
23026 21/02/2019 10:25 o MIC_TH_032 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.
A demanda foi criada novamente pois
a anterior correspondia ao cadastro
N do instrumento com erro. Ela foi
Termohigrometr . ~
23027 21/02/2019 10:44 o MIC_TH_031 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes encerrada e estes resultados
correspondem a calibragdo realizada
em 2019 pertencente a contrato de
2018.
A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
L correspondia ao cadastro do
Termohigrometr . ~ ) X
23028 21/02/2019 11:00 MIC_TH_030 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes instrumento com erro. Ela foi

o
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

Te higromet
23029 21/02/201911:07 o OMBTOMEN e TH 029 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes -

o
A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior

A correspondia ao cadastro do
Termohigrometr . ~ . .
23030 21/02/2019 11:20 o MIC_TH_028 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.
A demanda esta sendo criada

novamente pois a anterior
= correspondia ao cadastro do
Termohigrometr . " X .
23031 21/02/2019 11:27 o MIC_TH_027 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.
A demanda esta sendo criada

novamente pois a anterior
e correspondia ao cadastro do
Termohigrometr . ~ . X
23032 21/02/2019 11:33 o MIC_TH_026 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.
A demanda esta sendo criada

novamente pois a anterior
- correspondia ao cadastro do
Termohigrometr N N ) .
23033 21/02/2019 11:39 o MIC_TH_025 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.
A demanda esta sendo criada

novamente pois a anterior
A correspondia ao cadastro do
Termohigrometr . ~ ) .
23034 21/02/2019 11:56 o MIC_TH_024 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.
A demanda esta sendo criada

novamente pois a anterior
= correspondia ao cadastro do
Termohigrometr . ~ . n
23035 21/02/2019 11:59 o MIC_TH_023 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.
A demanda esta sendo criada

novamente pois a anterior
A correspondia ao cadastro do
Termohigrometr " ~ . .
23037 21/02/2019 12:25 o MIC_TH_021 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso? Ndo Observagdes instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.
A demanda esta sendo criada

novamente pois a anterior
- correspondia ao cadastro do
Termohigrometr . ~ . n
23038 21/02/2019 12:29 o MIC_TH_020 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.
A demanda esta sendo criada

novamente pois a anterior
A correspondia ao cadastro do
Termohigrometr . ~ . .
23041 21/02/2019 13:04 o MIC_TH_019 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.
A demanda esta sendo criada

novamente pois a anterior
= correspondia ao cadastro do
Termohigrometr . ~ . n

23042 21/02/2019 13:22 o MIC_TH_018 1 Y INST_CAL_TH Aprovado para Uso?  Sim Observagdes instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.



23043

23044

23045

23046

23065

23066

23084

23085

23086

23087

23088

23089

23090

23091

21/02/2019 13:24

21/02/2019 13:26

21/02/2019 13:49

21/02/2019 13:52

25/02/2019 12:20

25/02/2019 13:38

26/02/2019 09:47

26/02/2019 09:52

26/02/2019 09:54

26/02/2019 10:02

26/02/2019 10:08

26/02/2019 10:21

26/02/2019 10:23

26/02/2019 10:24

Termohigrometr
o

Termohigrometr
o

Termohigrémetr
o

Termohigrometr
o

Termohigrémetr
o

Termohigrometr
o

Termohigrometr
o

Termohigrometr
o

Termohigrometr
o

Termohigrometr
o

Termohigrémetr
o

Termohigrometr
o

Termohigrometr
o

Termohigrometr

MIC_TH_017

MIC_TH_016

MIC_TH_015

MIC_TH_014

MIC_TH_013

MIC_TH_011

MIC_TH_010

MIC_TH_009

MIC_TH_008

MIC_TH_007

MIC_TH_006

MIC_TH_005

MIC_TH_003

MIC_TH_002

1

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
correspondia ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
correspondia ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
correspondia ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
correspondia ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
correspondia ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
correspondia ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
correspondia ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
correspondia ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
correspondia ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
correspondia ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

A demanda esta sendo criada
novamente pois a anterior
correspondia ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem aos equipamentos
calibrados no ano de 2018.

A demanda esta sendo criada
novamente pois as duas demandas
anteriores (2018 e 2019)
correspondiam ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem a demanda criada em
2018.

A demanda foi criada novamente pois
a anterior correspondia ao cadastro
do instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem a calibragdo realizada
em 2019 do contrato de 2018.



23092

23195

23200

23202

23203

24295

24296

24515

24865

24867

24967

24968

24968

24979

25165

25166

25178

25179

25181

25182

25340

25493

25494

25494

25495

25497

25497

25498

25498

25500

25501

25502

26/02/2019 10:30

01/03/2019 11:18
01/03/2019 11:27
01/03/2019 11:27
01/03/2019 11:27
10/04/2019 17:17
10/04/2019 17:17
24/04/2019 10:11
09/05/2019 15:41
09/05/2019 15:45

15/05/2019 12:15

15/05/2019 12:15

15/05/2019 12:15

15/05/2019 17:01
27/05/2019 11:30
27/05/2019 11:30
27/05/2019 11:46
27/05/2019 11:46
27/05/2019 11:47

27/05/2019 11:47

30/05/2019 15:54

07/06/2019 13:59

07/06/2019 14:00

07/06/2019 14:00

07/06/2019 14:02

07/06/2019 15:18

07/06/2019 15:18

07/06/2019 15:29

07/06/2019 15:29

07/06/2019 16:12

07/06/2019 16:12

07/06/2019 16:13

Termohigrometr
o

Balanga

Peso Padrdo
Peso Padrdo
Peso Padrdo
Termémetro
Termémetro

Termémetro

Termohigrometr
o
Termohigrometr
o

Estufa

Estufa

Estufa

Micropipeta
Monocanal
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o
Termohigrometr
o

Termohigrometr
o

Termémetro

Mufla

Mufla

Micropipeta
Monocanal

Mufla

Mufla

Estufa

Estufa

Balanga

Balanga

Estufa

MIC_TH_001

REC_BAL_001

REC_PEP_001

REC_PEP_002

REC_PEP_003

FQA_TEV_023

FQA_TEV_024

FQA_TEI_002

MIC_TH_002

MIC_TH_003

MIC_EST_014

MIC_EST_014

MIC_EST_014

LAFC_MIC_014

LASO_TH_001

LASO_TH_002

LASO_TH_002

LASO_TH_003

LASO_TH_005

LASO_TH_006

MIC_TH_004

ALA_TED_003

ALA_MUF_002

ALA_MUF_002

ALA_MIC_001

ALA_MUF_003

ALA_MUF_003

ALA_EST_003

ALA_EST_003

ALA_BAL_003

ALA_BAL_004

ALA_EST_003

1

1

INST_CAL_TH

INST_CAL_BAL

INST_CAL_PEP

INST_CAL_PEP

INST_CAL_PEP

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_EST

INST_CAL_EST

INST_CAL_EST

INST_CAL_MIC

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TER

INST_CAL_MUF

INST_CAL_MUF

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MUF

INST_CAL_MUF

INST_CAL_EST

INST_CAL_EST

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_CAL_EST

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

A demanda foi criada novamente pois
a anterior correspondia ao cadastro
do instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem a calibragdo realizada
no ano de 2019 mas referente ao
contrato de 2018.

A umidade foi calibrada a 20 e 30°C.

Avaliado a umidade em 20°C e 30°C

DEMANDA DE CALIBRAGAO EM
DUPLICIDADE

*Namero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. ¥*Ndo usar no ponto 8.

*Numero do Certificado do
Equipamento é o Nimero do
Certificado do Relatério com carga.
*A aprovagdo do instrumento é
baseado nos dados do estudo com
carga. *N3o usar no ponto 8.

NA

Onde est3d escrito Umidade a 30°C,
considerar umidade a 25°C

Onde estd escrito Umidade a 30°C,
considerar umidade a 25°C.

Onde est3d escrito Umidade a 30°C,
considerar umidade a 25°C.

Onde estd escrito umidade a 30°C,
considerar umidade a 25°C.

A demanda esta sendo criada
novamente pois as duas demandas
anteriores (2018 e 2019)
correspondiam ao cadastro do
instrumento com erro. Ela foi
encerrada e estes resultados
correspondem a demanda criada em
2018.

Evento criado para langamento dos
dados que de calibragdo ja existentes.
RNC/ALA/078/2019

Evento criado para langamento dos
dados que de calibragdo ja existentes.
RNC/ALA/078/2019

Evento criado para langamento dos
dados que de calibragdo ja existentes.
RNC/ALA/078/2019

Evento criado para langamento dos
dados que de calibragdo ja existentes.
RNC/ALA/078/2019

Evento criado para langamento dos
dados de calibragdo ja existentes.
RNC/ALA/078/2019

Evento criado para langamento dos
dados de calibragdo ja existentes.
RNC/ALA/078/2019

Evento criado para langamento dos
dados de calibragdo ja existentes.
RNC/ALA/078/2019

Evento criado para langamento dos
dados de calibragdo ja existentes.
RNC/ALA/078/2019

RNC/ALA/078/2019

RNC/ALA/078/2019

RNC/ALA/078/2019



25502

25503

25503

25506

25507

25507

25508

25508

26613

26642

28060

28065

28581

28582

28583

28899

28899

28899

28899

28899

28899

28899

28899

28900

28900

28900

28900

28900

28900

28900

28900

28903

28903

28903

07/06/2019 16:13

07/06/2019 16:13

07/06/2019 16:13

07/06/2019 16:18

07/06/2019 16:19

07/06/2019 16:19

07/06/2019 16:19

07/06/2019 16:19
05/08/2019 08:34

06/08/2019 12:38

10/10/2019 12:12

10/10/2019 12:18
04/11/2019 12:40
04/11/2019 12:40

04/11/2019 12:40

19/11/2019 12:15

19/11/2019 12:15

19/11/2019 12:15

19/11/2019 12:15

19/11/2019 12:15

19/11/2019 12:15

19/11/2019 12:15

19/11/2019 12:15

19/11/2019 12:16

19/11/2019 12:16

19/11/2019 12:16

19/11/2019 12:16

19/11/2019 12:16

19/11/2019 12:16

19/11/2019 12:16

19/11/2019 12:16

19/11/2019 12:40

19/11/2019 12:40

19/11/2019 12:40

Estufa

Estufa

Estufa

Micropipeta
Monocanal

Mufla

Mufla

Mufla

Mufla

Determinador
de Fibra

Balanga

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal
Termohigrémetr
o
Termohigrometr
o
Termohigrémetr
o
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

ALA_EST_003

ALA_EST_003

ALA_EST_003

ALA_MIC_001

ALA_MUF_002

ALA_MUF_002

ALA_MUF_002

ALA_MUF_002

ALA_FIB_001

MIC_BAL_001

MIC_MIC_001

MIC_MIC_012

MIC_TH_033

MIC_TH_034

MIC_TH_035

MIC_MC8_001

MIC_MC8_001

MIC_MC8_001

MIC_MC8_001

MIC_MC8_001

MIC_MC8_001

MIC_MC8_001

MIC_MC8_001

MIC_MC8_002

MIC_MC8_002

MIC_MC8_002

MIC_MC8_002

MIC_MC8_002

MIC_MC8_002

MIC_MC8_002

MIC_MC8_002

MIC_MC12_001

MIC_MC12_001

MIC_MC12_001

1

1

1

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MUF

INST_CAL_MUF

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_FIB

INST_CAL_BAL

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?
Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Canal 1 - Aprovado
para Uso?

Canal 2 - Aprovado
para Uso?

Canal 3 - Aprovado
para Uso?

Canal 4 - Aprovado
para Uso?

Canal 5 - Aprovado
para Uso?

Canal 6 - Aprovado
para Uso?

Canal 7 - Aprovado
para Uso?

Canal 8 - Aprovado
para Uso?

Canal 1 - Aprovado
para Uso?

Canal 2 - Aprovado
para Uso?

Canal 3 - Aprovado
para Uso?

Canal 4 - Aprovado
para Uso?

Canal 5 - Aprovado
para Uso?

Canal 6 - Aprovado
para Uso?

Canal 7 - Aprovado
para Uso?

Canal 8 - Aprovado
para Uso?

Canal 1 - Aprovado
para Uso?

Canal 2 - Aprovado
para Uso?

Canal 3 - Aprovado
para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

RNC/ALA/078/2019

RNC/ALA/078/2019

RNC/ALA/078/2019

RNC/ALA/078/2019

RNC/ALA/078/2019

RNC/ALA/078/2019

RNC/ALA/097/2019

Aprovagdo pela Tabela 4(IT
MIC/274)=EMP=5% 1 =0,05; 5 =0,25 e
10 =0,50 Combinag&o do
Erro+Incerteza = Raiz(Erro2+(lcal/K)2)
1=0,05;5=0,10 e 10=0,10 Para o
volume 1y, ndo aprovou
(Combinagdo=EMP) sdo iguais

Demanda criada fora do prazo por ser
instrumento novo na unidade.
Demanda criada fora do prazo por ser
instrumento novo na unidade.
Demanda criada fora do prazo por ser
instrumento novo na unidade.



28903

28903

28903

28903

28903

28903

28903

28903

28903

28904

28904

28904

28904

28904

28904

28904

28904

28904

28904

28904

28904

28944

29058

29059

29059

29125

29263

29264

29269

29271

29314

29464

19/11/2019 12:40

19/11/2019 12:40

19/11/2019 12:40

19/11/2019 12:40

19/11/2019 12:40

19/11/2019 12:40

19/11/2019 12:40

19/11/2019 12:40

19/11/2019 12:40

19/11/2019 12:43

19/11/2019 12:43

19/11/2019 12:43

19/11/2019 12:43

19/11/2019 12:43

19/11/2019 12:43

19/11/2019 12:43

19/11/2019 12:43

19/11/2019 12:43

19/11/2019 12:43

19/11/2019 12:43

19/11/2019 12:43

19/11/2019 17:09

21/11/2019 15:51

21/11/2019 15:52

21/11/2019 15:52
25/11/2019 16:18
27/11/2019 14:11
27/11/2019 14:12
27/11/2019 14:21

27/11/2019 14:57

28/11/2019 11:07

04/12/2019 12:00

Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais
Micropipeta
Multicanal - 12
Canais

Camara de
Envelhecimento
Precoce

Incubadora BOD

Incubadora BOD

Incubadora BOD

Balanga

Termémetro

Termémetro

Termémetro

Termoémetro

Manoémetro

Micropipeta
Monocanal

MIC_MC12_001

MIC_MC12_001

MIC_MC12_001

MIC_MC12_001

MIC_MC12_001

MIC_MC12_001

MIC_MC12_001

MIC_MC12_001

MIC_MC12_001

MIC_MC12_002

MIC_MC12_002

MIC_MC12_002

MIC_MC12_002

MIC_MC12_002

MIC_MC12_002

MIC_MC12_002

MIC_MC12_002

MIC_MC12_002

MIC_MC12_002

MIC_MC12_002

MIC_MC12_002

LASO_CAM_001

LASO_BOD_001

LASO_BOD_003

LASO_BOD_003

LASO_BAL_005

LDB_TEV_025

LDB_TEV_026

LDB_TED_018

LDB_TEV_015

LDB_MAN_001

MIC_MIC_017

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_MC12

INST_CAL_CAM

INST_QUA

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_BAL

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_MAN

INST_CAL_MIC

Canal 4 - Aprovado
para Uso?

Canal 5 - Aprovado
para Uso?

Canal 6 - Aprovado
para Uso?

Canal 7 - Aprovado
para Uso?

Canal 8 - Aprovado
para Uso?

Canal 9 - Aprovado
para Uso?

Canal 10 - Aprovado
para Uso?

Canal 11 - Aprovado
para Uso?

Canal 12 - Aprovado
para Uso?

Canal 1 - Aprovado
para Uso?

Canal 2 - Aprovado
para Uso?

Canal 3 - Aprovado
para Uso?

Canal 4 - Aprovado
para Uso?

Canal 5 - Aprovado
para Uso?

Canal 6 - Aprovado
para Uso?

Canal 7 - Aprovado
para Uso?

Canal 8 - Aprovado
para Uso?

Canal 9 - Aprovado
para Uso?

Canal 10 - Aprovado
para Uso?

Canal 11 - Aprovado
para Uso?

Canal 12 - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Com
Restrigd
es

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Instrumento danificado.

Aprovado para uso no ponto 2 (1
kgf/cm2) que é o ponto utilizado na
rotina e no ponto 3 (1,5 kgf/cm2).

Aprovagdo pela Tabela 4(IT
MIC/274)=EMP=5% 100 =3; 500 =15 e
1000 =30 Combinagdo do
Erro+Incerteza = Raiz(Erro2+(Ical/K)2)
100 =6,52; 500 =11,12 e 1000 =13,94
Aprovado em 500 e 1000pL



29466

29467

29468

29599

29600

29601

29602

29603

29603

29603

29603

29630

29630

29631

29631

29632

29640

29642

29643

29646

29648

29650

29651

29652

29654

29654

29655

29655

29656

29658

29660

29661

29662

29664

04/12/2019 12:00

04/12/2019 12:01

04/12/2019 12:02

09/12/2019 17:55
09/12/2019 17:55
09/12/2019 17:55

09/12/2019 17:55

09/12/2019 17:58

09/12/2019 17:58

09/12/2019 17:58

09/12/2019 17:58

10/12/2019 15:24

10/12/2019 15:24

10/12/2019 15:24

10/12/2019 15:24

10/12/2019 15:34

10/12/2019 16:44
10/12/2019 16:48
10/12/2019 16:48
10/12/2019 16:48
10/12/2019 16:48

10/12/2019 16:48

10/12/2019 16:48

10/12/2019 16:48

10/12/2019 16:48

10/12/2019 16:48

10/12/2019 16:53

10/12/2019 16:53
10/12/2019 17:00
10/12/2019 17:00
10/12/2019 17:00
10/12/2019 17:00
10/12/2019 17:00

10/12/2019 17:00

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Balanga
Balanga
Balanga

Balanga

Estufa

Estufa

Estufa

Estufa

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Banho-Maria

Condutivimetro

Espectrofotome
tro UV-Vis
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Micropipeta
Monocanal

Mufla

Mufla

Mufla

Mufla

Peneira
Peneira
Peneira
Peneira
Peneira

Peneira

MIC_MIC_018

MIC_MIC_019

MIC_MIC_016

FCS_BAL_001

FCS_BAL_002

FCS_BAL_003

FCS_BAL_004

FCS_EST_001

FCS_EST_001

FCS_EST_001

FCS_EST_001

FCS_BAN_001

FCS_BAN_001

FCS_BAN_001

FCS_BAN_001

FCS_CON_001

FCS_EUV_002

FCS_MIC_002

FCS_MIC_003

FCS_MIC_006

FCS_MIC_008

FCS_MIC_010

FCS_MIC_011

FCS_MIC_012

FCS_MUF_001

FCS_MUF_001

FCS_MUF_001

FCS_MUF_001

FCS_PEN_001

FCS_PEN_005

FCS_PEN_008

FCS_PEN_009

FCS_PEN_010

FCS_PEN_012

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_BAL
INST_CAL_BAL
INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_CAL_EST

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_EST

INST_CAL_BAN

INST_CAL_BAN

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_CON

INST_CAL_EUV
INST_CAL_MIC
INST_CAL_MIC
INST_CAL_MIC
INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MIC

INST_QUA

INST_QUA

INST_CAL_MUF

INST_CAL_MUF
INST_CAL_PEN
INST_CAL_PEN
INST_CAL_PEN
INST_CAL_PEN
INST_CAL_PEN

INST_CAL_PEN

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?
Equipamento -

Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Sim

Com
Restrigd
es

Com
Restrigd
es

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Com

Restrigd
es

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Aprovagdo pela Tabela 4(IT
MIC/274)=EMP=5% 100 =3; 500 =15 e
1000 =30 Combinagdo do
Erro+Incerteza = Raiz(Erro2+(Ical/K)2)
100 =11,28; 500 =13,37 e 1000 =33,65
Aprovado em 500pL

Aprovagdo pela Tabela 4(IT
MIC/274)=EMP=5% 100 =3; 500 =15 e
1000 =30 Combinagdo do
Erro+Incerteza = Raiz(Erro2+(Ical/K)2)
100 =11,28; 500 =19,29 e 1000 =20,92
Aprovado em 1000pL

Aprovagdo pela Tabela 4(IT
MIC/274)=EMP=5% 100 =3; 500 =15 e
1000 =30 Combinagdo do
Erro+Incerteza = Raiz(Erro2+(Ical/K)2)
100 =11,25; 500 =13,37 e 1000 =33,65
Aprovada somente em 500uL

NA

NA

NA

NA

Para andlise de densidade deve-se
utilizar um termémetro especifico,
pois o erro na andlise é de apenas
0,52C

Para andlise de densidade deve-se
utilizar um termoémetro especifico,
pois o erro na analise é de apenas
0,52C

NA

NA

N&o foi realizada a calibragdo dos
pontos elétricos, pois nem a empresa
e nem a unidade FCS tinham o
conector necessario solicitado pela
empresa.

NA

NA

NA

NA



29665

29667

29671

29674

29676

29677

29678

29680

29683

29684

29685

29688

29690

29703

29704

29742

29743

29743

29743

29743

29743

29743

29743

29743

30014

30014

30014

30014

30014

30140

30240

30723

30724

30738

30739

30743

30743

10/12/2019 17:00
10/12/2019 17:00
10/12/2019 17:00
10/12/2019 17:00
10/12/2019 17:00
10/12/2019 17:00
10/12/2019 17:00
10/12/2019 17:06
10/12/2019 17:08
10/12/2019 17:08
10/12/2019 17:09
10/12/2019 17:09

10/12/2019 17:09

11/12/2019 14:55

11/12/2019 14:55

13/12/2019 08:43

13/12/2019 08:53

13/12/2019 08:53

13/12/2019 08:53

13/12/2019 08:53

13/12/2019 08:53

13/12/2019 08:53

13/12/2019 08:53

13/12/2019 08:53

02/01/2020 17:46

02/01/2020 17:46
02/01/2020 17:46
02/01/2020 17:46

02/01/2020 17:46

16/01/2020 10:38

22/01/2020 12:02

13/02/2020 09:35
13/02/2020 09:41
13/02/2020 11:53

13/02/2020 12:02

14/02/2020 08:58

14/02/2020 08:58

Peneira
Peneira
Peneira
Peneira
Peneira
Peneira
Peneira
pHmetro
Termémetro
Termémetro
Termémetro
Termémetro

Termémetro

Bureta
Automética/Digi
tal

Bureta
Automatica/Digi
tal
Micropipeta
Monocanal
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais
Micropipeta
Multicanal - 8
Canais

Fotémetro de
Chama

Fotémetro de
Chama
Fotémetro de
Chama
Fotémetro de
Chama
Fotémetro de
Chama

Balanga

Balanga

Termémetro

Termdémetro

Termohigrometr
o
Termohigrometr
o

Germinador

Germinador

FCS_PEN_014

FCS_PEN_017

FCS_PEN_024

FCS_PEN_030

FCS_PEN_035

FCS_PEN_036

FCS_PEN_037

FCS_PHM_002

FCS_TED_003

FCS_TED_004

FCS_TED_005

FCS_TEV_001

FCS_TEV_003

FCS_BUR_002

FCS_BUR_003

MIC_MIC_020

MIC_MC8_003

MIC_MC8_003

MIC_MC8_003

MIC_MC8_003

MIC_MC8_003

MIC_MC8_003

MIC_MC8_003

MIC_MC8_003

FCS_FOT_001

FCS_FOT_001

FCS_FOT_001

FCS_FOT_001

FCS_FOT_001

FCS_BAL_005

FQA_BAL_008

MIC_TED_007

MIC_TED_009

MIC_TH_005

MIC_TH_006

LASO_GER_001

LASO_GER_001

1

1

1

1

INST_CAL_PEN
INST_CAL_PEN
INST_CAL_PEN
INST_CAL_PEN
INST_CAL_PEN
INST_CAL_PEN
INST_CAL_PEN
INST_CAL_PHM
INST_CAL_TER
INST_CAL_TER
INST_CAL_TER
INST_CAL_TER

INST_CAL_TER

INST_CAL_BUR

INST_CAL_BUR

INST_CAL_MIC

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_MC8

INST_CAL_FOT

INST_CAL_FOT
INST_CAL_FOT
INST_CAL_FOT

INST_CAL_FOT

INST_CAL_BAL

INST_CAL_BAL

INST_CAL_TER
INST_CAL_TER
INST_CAL_TH

INST_CAL_TH

INST_CAL_GER

INST_CAL_GER

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Canal 1 - Aprovado
para Uso?

Canal 2 - Aprovado
para Uso?

Canal 3 - Aprovado
para Uso?

Canal 4 - Aprovado
para Uso?

Canal 5 - Aprovado
para Uso?

Canal 6 - Aprovado
para Uso?

Canal 7 - Aprovado
para Uso?

Canal 8 - Aprovado
para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?

Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?
Aprovado para Uso?

Equipamento -
Aprovado para Uso?

Sensor - Aprovado
para Uso?

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes
Observagdes
Observagdes

Observagdes

Observagdes

Observagdes

Foi usada a data de calibragdo como
data de emissdo do certificado, pois a
mesma ndo veio expressa
explicitamente.

A balanga era da unidade FQA e foi
doada para o FCS. Os pontos de
calibragdo estdo de acordo com a
solicitagdo da antiga unidade. O
certificado foi entregue para a RQ
Beatriz, via email.

Evento referente as calibragdes do
ciclo de 2019. Cadastrado em 2020
pois a balanga é nova. Faixa de uso
restrita de 0 a 1kg

A incerteza do sensor néo influencia
pois o a temperatura é medida por
termometro externo.

Aincerteza do sensor ndo influencia
pois 0 a temperatura é medida por
termometro externo.



30744

30744

30745

30745

30746

30746

30747

30747

30748

30748

30749

30749

30750

30750

30779

30781

30782

30792

30793

30794

30795

14/02/2020 08:58

14/02/2020 08:58

14/02/2020 08:59

14/02/2020 08:59

14/02/2020 08:59

14/02/2020 08:59

14/02/2020 08:59

14/02/2020 08:59

14/02/2020 08:59

14/02/2020 08:59

14/02/2020 08:59

14/02/2020 08:59

14/02/2020 09:00

14/02/2020 09:00

18/02/2020 12:03

18/02/2020 12:16

18/02/2020 13:08

19/02/2020 08:04

19/02/2020 08:13

19/02/2020 08:32

19/02/2020 09:35
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MINISTERIO DA TRANSPARENCIA E CONTROLADORIA-GERAL DA UNIAO
NOTA TECNICA N° 1081/2017/CGPLAG/DG/SFC

PROCESSO N° 00190.106218/2017-33

1. ASSUNTO

1.1. Proposta de alteracdo dos limites das modalidades da Lei n° 8.666/93 e outras.

2. SUMARIO EXECUTIVO

2.1. Trata-se da necessidade de adequagcdo dos valores limite para enquadramento nas

modalidades de licitagdo e para a dispensa por limite de valor, além da obrigatoriedade de realizacdo
das licitagdes em meio eletrdnico.

3. ANALISE
Introducao
3.1. A Lei n° 8.666/93 assim define os limites de valor para determinar a modalidade de

licitag@o necessdria ao procedimento:
Art. 23. As modalidades de licitacdo a que se referem os incisos I a IIl do artigo anterior serdo
determinadas em funcdo dos seguintes limites, tendo em vista o valor estimado da contratagdo:
I - para obras e servigos de engenharia: (Redagdo dada pela Lei n° 9.648, de 1998)

a) convite - até R$ 150.000,00 (cento e cingiienta mil reais),;(Redacdo dada pela Lei n® 9.648, de
1998)

b) tomada de precos - até R$ 1.500.000,00 (um milhdo e quinhentos mil reais); (Redagdo dada
pela Lei n° 9.648, de 1998)

¢) concorréncia: acima de R$ 1.500.000,00 (um milhdo e quinhentos mil reais); (Redagdo dada
pela Lei n° 9.648, de 1998)

Il - para compras e servigos ndo referidos no inciso anterior:(Redacdo dada pela Lei n° 9.648,
de 1998)

a) convite - até R$ 80.000,00 (oitenta mil reais); (Redacdo dada pela Lei n°® 9.648, de 1998)

b) tomada de pregos - até R$ 650.000,00 (seiscentos e cingiienta mil reais); (Redacdo dada pela
Lei n® 9.648, de 1998)

¢) concorréncia - acima de R$ 650.000,00 (seiscentos e cingiienta mil reais).(Redacdo dada pela
Lei n° 9.648, de 1998)
3.2. Tais valores foram corrigidos pela Lei n° 9.648 em maio de 1998 e mantém-se nesses
patamares até entdo, em que pese a prerrogativa dada ao Poder Executivo Federal de corrigi-los,
conforme previsto na propria Lei Geral de Licitagdes e Contratos:
Art. 120. Os valores fixados por esta Lei poderdo ser anualmente revistos pelo Poder Executivo
Federal, que os fard publicar no Didrio Oficial da Unido, observando como limite superior a
variagdo geral dos precos do mercado, no periodo.
3.3. Importante ressaltar que, por forca de decisdo do Tribunal de Contas do Mato Grosso,
municipios daquele Estado ja alteraram os limites fixados pela Lei n° 8.666/93 utilizando-se do
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indice IGP-M/FGYV, incluindo o préprio Governo do Estado do Mato Grosso.

34. O cilculo do Indice de Precos ao Consumidor Amplo — IPCA acumulado de junho de
1998 a maio de 2017 alcanga uma variacdo de 230,16 %, o que elevaria os limites acima para:

I- para obras e servicos de engenharia:

a) convite - até R$ 495.241,26;

b) tomada de pregos - até R$ 4.952.412,60;

¢) concorréncia: acima de R$ 4.952.412,60;

II - para compras e servi¢os nao referidos no inciso anterior:
a) convite - até R$ 264.128,67

b) tomada de pregos - até R$ 2.146.040,00;

¢) concorréncia - acima de R$ 2.146.040,00.

3.5. A defini¢do dos limites de enquadramento das modalidades é também importante por ser
a base para o cdlculo do limite de valor das dispensas de licitagdo, conforme previsto na Lei 8.666/93:

Art. 24. E dispensdvel a licitacdo:

I - para obras e servicos de engenharia de valor até 10% (dez por cento) do limite previsto na
alinea "a", do inciso I do artigo anterior, desde que ndo se refiram a parcelas de uma mesma
obra ou servigo ou ainda para obras e servicos da mesma natureza e no mesmo local que possam
ser realizadas conjunta e concomitantemente; (Redacdo dada pela Lei n° 9.648, de 1998)

II - para outros servigos e compras de valor até 10% (dez por cento) do limite previsto na alinea
"a", do inciso II do artigo anterior e para alienagées, nos casos previstos nesta Lei, desde que
ndo se refiram a parcelas de um mesmo servigo, compra ou alienagdo de maior vulto que possa
ser realizada de uma so6 vez; (Redacdo dada pela Lei n° 9.648, de 1998)

3.6. Portanto, atualmente, enquadram-se como licitacdes dispensadas por limite de valor as
obras e servigos de engenharia de valor até R$ 15.000,00 e outros servigos e compras de valor até R$
8.000,00. Com a eventual correcdo pelo IPCA das modalidades do art. 23, tais limites alcancariam R$
49.524,12 ¢ R$ 26.412,86, respectivamente.

3.7. Importa ressaltar que a Lei n° 8.666/93 amplia o percentual de 10% para a dispensa de
valor para determinadas situagdes, como descrito a seguir:

§ 1° Os percentuais referidos nos incisos I e Il do caput deste artigo serdo 20% (vinte por cento)
para compras, obras e servicos contratados por consorcios publicos, sociedade de economia
mista, empresa publica e por autarquia ou fundacdo qualificadas, na forma da lei, como
Agéncias Executivas. (Incluido pela Lei n° 12.715, de 2012)

3.8. Esta nota técnica compila argumentos diversos em prol da necessidade de realizar o
reajuste dos limites de enquadramento das modalidades licitatérias, bem ainda da elevagdo do limite
para realizacao de licitagdes dispensdveis — incisos I e II do art. 24 da Lei n° 8.666/93.

3.9. A argumentacio se resume aos seguintes topicos, apresentados a seguir:
a) Do beneficio do pregio eletronico versus a dispensa;
b) Do comparativo da celeridade processual
¢) Do impacto da elevacao dos limites da dispensa sobre as demais modalidades;
d) Do comparativo com os limites de dispensa das estatais;

e) Da evolucio dos custos de pessoal na administracao puablica
Do beneficio do pregao eletronico versus a dispensa

3.10. O Ministério da Transparéncia e Controladoria-Geral da Unido realizou recentemente

2de 12 29/09/2017 18:13



:: SEI/ CGU - 0394599 - Nota Técnica : https://sei.cgu.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir...

estudo sobre o custo dos processos licitatorios no Governo Federal, visando propor novo limite para
aquisicoes diretas.

3.11. Em resumo, o estudo objetiva mensurar a eficiéncia (custos x beneficios) da realizacao
de pregdes no governo federal, analisando a situacdo dos diversos 6rgdos publicos diante de diferentes
cendrios de limite para as aquisi¢des diretas, e divide-se em 3 partes:

a) a quantificacdo da eficiéncia dos pregdes, considerando seu custo e beneficio
financeiro;

b) a contabilizagao, para cada 6rgao federal, dos saldos dos pregdes realizados; e

¢) a andlise do comportamento das medidas anteriores diante de diferentes cendrios
de limite para aquisi¢des diretas.

3.12. A eficiéncia de um pregao foi medida considerando o custo e o beneficio financeiros de
realiza¢do do pregdo, levando-se em conta ainda o custo da realizacdo da aquisi¢ao direta como “piso”
de gasto, resultando na seguinte equacao:

Eficiéncia_pregao = (Beneficio_pyeggo-Beneficio_pjspensa) - (Custo_pyegao-Custo_pispensa)
3.13. O beneficio financeiro do pregdo € fung¢do do preco de referéncia e do preco final.

Resulta da aplicacdo do percentual médio de queda do prego no valor total da compra (desconto), como
visto na equacao seguinte:

Beneficio_pregao = Valor_compra*Desconto_ysgio

3.14. O beneficio financeiro da dispensa é zero, uma vez que o produto é comprado pelo preco
de referéncia.

3.15. O custo do pregao € fungdo da duragdo do processo, do salario médio pago pelo 6rgdo a
seus servidores, da quantidade de servidores envolvidos e do percentual de tempo dedicado por eles ao
processo. Visto ndo haver as dltimas duas informagdes nos sistemas governamentais, definimos a priori
esses nimeros como 2 e 0.25, vide equacdo seguinte:

Custo_Pregdo = dias*2*0.25*salario_por_dia

3.16. O custo da dispensa foi estimado de maneira semelhante, fazendo uso das mesmas
aproximacoes feitas na mensuracdo do custo do pregdo, e, além disso, definindo também a priori o
tempo de duracao da dispensa como 3 dias. A equagdo a seguir resume o célculo:

Custo_Dispensa = 3*1*1*salario_por_dia

3.17. Utilizando os dados do sistema Comprasnet[1] e Siape[2] para alimentar as férmulas
mencionadas, o estudo conclui que hd um baixo nimero de processos de compras superavitirios
realizados por meio de pregdo eletronico — para os quais o custo da realizacdo € inferior ao desconto
obtido sobre o preco estimado. O grafico a seguir resume tal diagndstico:

Percentual de compras superavitarias por faixa de valor
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O estudo demonstra ainda que 47,67% dos processos de pregido realizados na

administracio publica federal direta, autdrquica e fundacional em 2016 possuem valores inferiores a
R$ 50.000,00. Entretanto, esses mesmos processos representam apenas 1,5% do montante de todos os

pregoes realizados.

A maior propor¢do de pregdes com menor valor faz com que a maior parte dos 6rgdos apresentem déficit
na maioria dos pregdes realizados no ano, pelo limite atual para contratacdo direta. O Gréfico a seguir
apresenta a distribui¢cdo dos 6rgdos federais de acordo com a eficiéncia dos pregdes
(superavitdrios/deficitdrios). Portanto, os 6rgios que estiverem posicionados acima da linha de fronteira
sdo aqueles em que mais de 70% dos pregdes realizados estdo em situagdo superavitéria.()rgﬁos federais

Cenario com limite de R$ 8 mil: 15% dos 6rgaos com superavit.
10
0.8
0.6 1
0.4 4
02

00 4

3.19.

x percentual de compras com superavit.
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=

modalidades previstas no art. 23 da Lei n° 8.666/93.

4 de 12

O estudo traca ainda novos cendrios a partir das possiveis mudancas nos valores das
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Com a atualizagdo dos valores das modalidades pelo IPCA, os limites de dispensa para

compras e servigos se elevariam para aproximadamente R$ 26.000,00, gerando o seguinte cenario:

Orgaos federais x percentual de compras com superavit.

Cenario com limite de R$ 26 mil: 37% dos 6rgios com superavit.

3.21.

10 4

0.8 1

0.6

04 4

0.2

00 4

25 50 75 100

125

150

175

Outro cendrio tracado seria a eleva¢dao desse limite para R$ 52.000,00, relativo a

atualizacdo pelo [PCA e simultinea elevagdao do percentual definido no inciso II do art. 24 da Lei de
Licitagdes para 20%, aproximadamente, conforme a seguir:

Orgaos federais x percentual de compras com superavit.

Cenario com limite de R$ 52 mil: 63% dos 6rgios com superavit.
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Portanto, a simples correcao dos limites das modalidades de licitacdo pelo IPCA - que

elevaria o limite da dispensa para compras e servigos, exceto de engenharia, para R$ 26.412,86, nao
serd suficiente para reduzir significativamente a quantidade de 6rgdos que realizam pregdes eletronicos
de forma deficitdria (mais de 63% dos 6rgaos seriam deficitarios com esse limite).

3.23.

Importa ressaltar a existéncia de estudo realizado pela Fundagdo Instituto de

Administracdo da USP em 2006, denominado Mapeamento e Andlise dos Custos Operacionais dos
Processos de Contratacdo do Governo Federal que, em sintese, compara o custo total de execugdo de
licitacdes em diversas modalidades, a partir da pesquisa de dados em 14 6rgdaos da administracdo

publica federal, apresentando ao final os seguintes custos:

Modalidade Custo Total | Modalidade/Dispensa
Dispensa de Licitacao |R$  2.025,00 1,00
Convite R$ 32.306,00 15,95
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Pregdo Eletronico |R$ 20.698,00 10,22
Pregédo Presencial |R$ 47.688,00 23,55
3.24. Portanto, verifica-se que o custo final dos processos realizados por meio de Pregado

Eletronico € cerca de 10 vezes maior que o custo da realizacdo por meio de dispensa de licitacdo, o que
refor¢a as conclusodes apresentadas pelo estudo realizado pela CGU.

Do comparativo da celeridade processual — dispensa versus convite e pregiao

3.25. Conforme determinado pela legislacdo, quando da utilizacdo das modalidades de
licitag@o convite e pregdo, devem ser elaborados, durante a fase interna (preparatdria), respectivamente,
carta-convite ou edital.

3.26. No que se refere a fase externa (executdria), os prazos minimos fixados para
recebimento das propostas, no caso do convite, ou da realiza¢do do evento, no caso do pregio, sdo de
05 (cinco) e 08 (oito) dias uteis, respectivamente, contados a partir da dltima publicacdo do edital
resumido ou da expedi¢do do convite, ou ainda da efetiva disponibilidade do edital ou do convite e
respectivos anexos.

3.27. Apenas a titulo de medi¢do aproximada dos impactos derivados da maior celeridade da
dispensa de licitacdo, tomando 2016 como referéncia, a realizacdao dos 7.716 pregdes eletronicos na
Unidao em valores abaixo de R$ 50.000,00, produziram um atraso de 956.784 horas nos processos
realizados[3] se comparados a execugdo por dispensa de licitacdo, considerando apenas a fase externa
da licitacao.

3.28. Ao analisarmos a fase interna da licitagdo - elaboracdo de pesquisa de precos, termo de
referéncia, edital etc, observa-se que eventual migracdo para a dispensa de licitacdo, de processos
anteriormente enquadrados em convite e pregdo, traz consigo também uma maior celeridade nas
contratacdes da Administragao Puablica, tendo em vista a desnecessidade de elaboracdo de instrumentos
como a carta-convite e o edital de licitagdo.

3.29. Acrescenta-se que as contratagcdes realizadas por meio do pregdo devem ser
obrigatoriamente[4] formalizadas por meio de termo de contrato. Assim, a ampliacdo dos limites de
dispensa de licitagdo e, consequentemente, sua maior utilizagdo, contribui para a celeridade processual,
tendo em vista ndo haver a necessidade de elaboracdo de contratos, os quais podem ser substituidos por
outros mecanismos, conforme preconiza a Lei de Licitacdes.

3.30. Além disso, a substituicdo do contrato por instrumentos menos burocréticos resulta em
economia de recursos tendo em vista ndo haver necessidade de publicacdes de extratos na imprensa
oficial.

Do impacto da elevacao dos limites da dispensa sobre as demais modalidades

3.31. Importa avaliar o impacto do aumento das dispensas provocado pela elevacdo dos
limites previstos nos incisos I e II do art. 24 para 20%, que ocorreria pela migracdo de processos
realizados por meio de Pregdo Eletronico, no caso de aquisi¢do de bens e servigos comuns, € convite,
nos demais casos. Considerando as diferentes realidades existentes nos entes federativos, € necessario
segregar tal andlise separando a Unido e os estados em um grupo e 0os municipios em outro, conforme a
seguir.

Na Uniao e nos Estados

3.32. Os 6rgdos da administracdo publica federal direta, autdrquica e fundacional realizaram
em 2016 65.773 processos de dispensas de licitagdo, alcangando o montante de R$ 12.519.612.082,98.

3.33. Quanto aos convites, verifica-se que foram realizados no mesmo universo em 2016
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apenas 107 convites, que corresponderam a R$ 6,23 milhdes.

3.34. Portanto, caso todos os processos realizados em 2016 pela modalidade convite
migrassem para dispensa — hipdtese propositalmente falsa a fim de tracar o cendrio mais conservador,
haveria um aumento de apenas cerca de 0,05% no montante de recursos realizados por dispensa de
licitagdo.

3.35. Quanto aos processos realizados por meio de Pregao Eletronico, para simular a migracao
que teria ocorrido em 2016, é necessdrio assumir como hipdtese que a extensa maioria dos pregdes
realizados se referem a aquisi¢do de bens e contratagdo de servigos que nao se configuram como de
engenharia, dado que € de notdrio conhecimento que o uso de tal modalidade para contratacdo de obras
ocorre como excegao.

3.36. Considerando tal hipétese, verifica-se que cerca de 7.716 processos de Pregdo
Eletronico, que representaram cerca de R$ 125 milhées seriam realizados por meio de dispensa de
licitacdo em 2016. Dado o universo de dispensas realizados em 2016 ja mencionado, constata-se que a
migracdo desses processos geraria um aumento percentual de cerca de 11% da quantidade de dispensas
realizadas e apenas 1% em termos de valor.

3.37. Portanto, no ambito da Unido, nao haveria radical alteracdo do atual cenario de uso
de dispensas para aquisicao de bens e servicos com a alteracao proposta.

3.38. Quanto aos Estados, visto ndo haver uma consolidacdo de informacdes dos processos
licitatorios, ndo € possivel precisar o impacto da alteracdo, em que pese haver uma tendéncia do
diagndstico feito para a Unido ser aplicar também aos Estados pelas necessidades semelhantes das
maquinas administrativas e, guardada as proporc¢des, o porte dos empreendimentos realizados pelos
entes.

Nos municipios

3.39. Tendo em vista o grande nimero de municipios de pequeno porte existentes na federagao
brasileira torna-se importante avaliar o impacto que eventual aumento dos limites da dispensa causard,
tanto em termos de eficiéncia quanto relativo a transparéncia e controle dos recursos publicos
utilizados.

3.40. Os dados populacionais dos municipios coletados pelo IBGE em julho de 2016 podem
ser resumidos no histograma a seguir, que demonstra o grande percentual de municipios de pequeno
porte na federagao brasileira (88,17 % dos municipios com populacido abaixo de 50.000 habitantes):

Distribuicio da populacio dos municipios brasileiros
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3.41. Assim como em relac@o aos Estados, nao hd informagao consolidada sobre as licitagdes

realizadas pelos Municipios, de forma que, resta realizarmos andlises mais qualitativas sobre as
aquisicoes realizadas por esses entes, como se segue.

3.42. Adotando como premissa que os municipios de pequeno porte realizam um maior
percentual de pequenas aquisi¢des que a Unido, podemos admitir que tende a haver uma migragao
percentual maior das modalidades convite e pregdo nos municipios em um eventual aumento do limite
para a realizacdo de dispensas de licitacao.

3.43. Os processos de aquisicdo de bens e servigcos ndo enquadrados como “comuns”, em
valores entre R$ 8.000,00 e R$ 80.000,00 e entre R$15.000,00 e R$ 150.000,00, referentes a bens ou
servicos € a obras e servicos de engenharia, respectivamente, podem ser realizados por meio da
modalidade convite.

3.44. Em tal modalidade, em sintese, sdo convidados 3 (trés) fornecedores cadastrados para
ofertarem proposta ao bem ou servico a ser adquirido, sendo franqueado a demais interessados
participarem do certame.

3.45. Ocorre que, pela jurisprudéncia pacificada pelo Tribunal de Contas da Unido, nas
dispensas motivadas por limite de valor € necessdrio ao licitante realizar pesquisa de precos com 3
(trés) fornecedores para garantir minimamente a isonomia e economicidade do processo de aquisicao.

3.46. Dessa forma, a migracdo de parte dos processos de aquisicao realizados pela modalidade
convite para a dispensa de licitacdo, provocado por eventual elevacdo do limite do valor das dispensas,
ndo traz impactos significativos a economicidade, visto tratar-se de procedimentos similares em sua
esséncia.

3.47. Entretanto, comparativamente, a realizacdo da dispensa reduz o controle exercido entre
os proprios licitantes presente na modalidade convite, visto que a mera pesquisa de pre¢os nado
pressupde o conhecimento reciproco das propostas pelos fornecedores consultados, ainda que apds o
julgamento do certame. Tal fato, somado a ndo publicacdo do chamado aos licitantes na dispensa,
diferentemente do convite, reduz a transparéncia da dispensa de licitagdo.

3.48. Por outro lado, os processos de aquisicdo de bens e servicos enquadrados como
“comuns”, em valores acima de R$ 8.000,00 e R$15.000,00, referentes a bens ou servicos e a obras e
servicos de engenharia, respectivamente, devem ser realizados por meio da modalidade pregao.

3.49. Preliminarmente, € importante analisar o fato de haver indicios de que a maioria dos
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municipios brasileiros se utiliza do pregdao em sua forma presencial. Tal afirmacgdo se da a partir da
andlise dos dados das transferéncias voluntdrias da Unido firmadas com os municipios, em que se
verifica que, em 2016, apenas 88 municipios utilizaram a modalidade eletronica do pregao, versus 358
que utilizaram modalidade presencial.

3.50. As perdas relativas ocorridas pela migracdo de processos realizados por pregao
presencial para a dispensa sdo similares aquelas ocorridas com o convite, acrescidas da reducdo da
competitividade devido a inexisténcia de lances redutores de precos sobre os demais fornecedores na
dispensa de licitacao.

3.51. Mesmo considerando as desvantagens apresentadas, os beneficios advindos do ganho de
eficiéncia da realizagdo da dispensa para aquisicao de bens e servigos justificam a elevagao dos limites
para a realizacdo da dispensa, ndo sem antes proceder a ajuste para aumento da transparéncia desses
procedimentos.

3.52. Nesse sentido, e pelos motivos apresentados, somos de opiniao que € necessario
introduzir dispositivo na Lei Geral de Licitacoes de Contratos com a obrigatoriedade de as
dispensas e todas as demais modalidades serem realizadas em meio eletronico, extensivo a todos os
entes e poderes.

3.53. Tal medida visa permitir que a sociedade tenha amplo acesso as informacdes dos
processos de licitacdo e dispensa, inclusive dos fornecedores consultados e dos precos
apresentados, além da possibilidade de participagcdo de outros interessados além dos pesquisados.

3.54. Nesse primeiro momento, entretanto, sugerimos que tal medida seja restrita a execugao
de despesas pelos Estados e Municipios oriundas de transferéncias da Unido, a fim de evitar uma
alteracdo brusca que inviabilize a gestao dos pequenos municipios.

3.55. Saliente-se que, na Unido, existe e € utilizado o procedimento chamado Cotacao
Eletronica, ainda que ndo obrigatério, por meio do qual todos os fornecedores cadastrados na linha de
fornecimento objeto da dispensa recebem aviso eletronico sobre o interesse de fornecer determinado
bem ao 6rgdo licitante, na linha do proposto a todos os entes federados e poderes.

3.56. Por fim, como medida alternativa a anterior, caso se mostre invidvel ou inoportuno a
exigéncia das modalidades eletronicas de licitagdo a todos os entes federativos, poder-se-ia proceder a
correcdo pelo IPCA dos valores das modalidades de licitagdo previstos nos incisos e alineas do art. 23,
o que geraria de imediato um aumento dos limites de dispensa e, simultaneamente, inserir os 6rgaos e
entidades da administracdo publica federal e estadual direta, autdrquica e fundacional ao rol das
entidades cujo limite para a dispensa é de 20%, conforme §1° do art. 24.

3.57. Dessa forma, para os 6rgdaos no ambito da Unido e dos Estados haveria um limite mais
estendido, compativel com a relagdo custo-beneficio do pregdo eletronico nessas esferas e, para os
municipios instituir-se-ia um limite mais restrito.

Do comparativo com os limites de dispensa das estatais

3.58. Na recentemente publicada Lei 13.303/2016 foram estipulados como limites para a
dispensa de licitacdo das empresas publicas e sociedades de economia mista R$ 100.000,00 (cem mil
reais) para obras e servicos de engenharia e R$ 50.000,00 (cinquenta mil reais) para outros servigos e
compras|[5].

3.59. Os valores estipulados para a dispensa de licitacdo nas empresas estatais decorrem, ndo
de outro motivo, sendo a necessidade de gerar maior efici€ncia nos processos de compras e
contratacdes dessas organizacdes que, em geral, competem no mercado com empresas genuinamente
privadas.

3.60. Ocorre que, em que pesem as notdrias diferencas entre as entidades de natureza publica
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e as empresas estatais e a administracdo direta, autidrquica e fundacional, ¢ comum a elas
subordinarem-se aos principios da legalidade, impessoalidade, moralidade, publicidade e eficiéncia,
conforme insculpido na Constituicdo Federal de 1988[6]. Portanto, pressupondo a constitucionalidade
da norma em tela, decorre que o ganho de eficiéncia promovido ndo pode ter, por outro lado, gerado
afronta aos demais principios constitucionais.

3.61. Dessa forma, considerando que o principio constitucional da efici€éncia € o principal
fator motivador dos limites ampliados instituidos para as empresas estatais ndo hd motivos para que tais
limites sejam dispares para estas e a administracdo direta, em especial porque os demais principios
continuam a ser preservados.

Da evolucao dos custos de pessoal na administracao publica

3.62. A maior parte dos custos dos processos licitatorios se refere a dedicagdo de mao-de-obra,
visto tratar-se de um processo eminentemente intelectual que demanda conhecimento de legislacoes,
jurisprudéncia e doutrina.

3.63. Nos tltimos 20 (vinte) anos, houve no ambito da Unido, uma politica vigorosa de
reajustamento dos vencimentos dos servidores, fato que precisa ser considerado para avaliarmos a
economicidade das modalidades licitatdrias, objeto deste expediente.

3.64. Considerando a média salarial dos servidores civis ativos do poder executivo da esfera
federal - incluindo a administracdo direta, autdrquica e fundacional[7], verificamos que houve um
aumento percentual entre 1998 e 2016 de 512%.

3.65. De outro bordo, verifica-se que, a correcao proposta as alineas dos incisos I e II do art.
23 baseada na variacdo do IPCA no mesmo periodo alcancga valor inferior, 326,66 %.

3.66. Conforme tratamos anteriormente, ha uma diferenca substancial entre o custo para
realizacdo de um pregdo eletrnico e uma dispensa de licitacdo por limite de valor, decorrente da
diferenca de tempo dedicado pelos servidores aos respectivos processos.

3.67. Em termos concretos, a alteracdo do limite para a realizacao do convite, utilizando-se o
indexador IPCA, elevaria os valores dessa modalidade para R$ 490.000,00, no caso de obras e servigos
de engenharia ¢ R$ 261.000,00, no caso de bens e outros servi¢os, o que exigiria, adicionalmente, uma
duplicagdo do limite da dispensa para 20% desses valores a fim de compensar o percentual de reajuste
do custo de pessoal ocorrido.

3.68. Portanto, somente a correcao dos valores das modalidades ndo seria suficiente para que
um ndmero razodvel de processos passe de deficitdrios a superavitdrios, o que corrobora a necessidade
de elevagdo dos limites de dispensa previstos nos incisos I e II do art. 24 da Lei n° 8.666/93.

[1] Esse Sistema foi utilizado para calcular a duragdo da fase externa do pregdo, definida como a
quantidade de dias entre a publicacio do edital e a homologagdo do certame. Para o cdlculo da duragdao
total do pregdo, considerou-se que o tempo da fase interna equivale ao tempo da fase externa e, por fim,
reduziu-se 10 dias equivalentes aos 8 dias uteis de prazo minimo entre a publicacdo do edital e a
realizacdo da sessdo, tendo em vista durante esse tempo os trabalhos realizados pela equipe serem
reduzidos.

[2] Esse Sistema foi utilizado para calcular a média salarial dos servidores de cada 6rgao responsavel pela
realizacdo dos pregdes.

[3] Considerando o tempo do pregdo = 37 em média x 2 servidores x 0,25 do tempo dedicado; e o tempo
da dispensa = 3 dias x 1 servidores x 100% do tempo dedicado. Portanto, a diferenca de tempo entre
ambos seria de 15,5 dias (18,5 — 3), que multiplicado por 7.716 e por 8h resultaria no total de horas de
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956.784.

[4] Orientagdes e Jurisprudéncia do TCU - Edicao revista, atualizada e ampliada. P4dgina 652. Disponivel
em: http://portal.tcu.gov.br/comunidades/orientacoes-sobre-licitacoes-contratos-e-convenios/.

[5] Incisos I e IT do art. 29 da Lei n° 13.303, de 30 de junho de 2016.
[6] CF 88, art. 37.

[7] Fonte: Boletim Estatistico de Pessoal, disponivel em http://www.planejamento.gov.br/secretarias
/upload/Arquivos/servidor/publicacoes/boletim_estatistico_pessoal/2016/170315_bol248-
bepe-ig_dez2016-posicao-nov2016_parte_i.pdf. Nao foram considerados os gastos e os servidores do
Ministério Publico da Unido. Além disso, foi utilizado como referéncia em 2016 o més de novembro.

4, CONCLUSAO

4.1. Pelos argumentos expostos, concluimos que sio medidas fundamentais para garantir
maior eficiéncia dos processos licitatorios a corre¢do pelo IPCA dos limites de valores das modalidades
de licitagdo contidas na Lei n° 8.666/93 e a elevacdo do percentual que define o limite para as licitacdes
dispensadas de 10% para 20%.

4.2. A segunda medida deve ser acompanhada de insercdo de obrigatoriedade na Lei n°
8.666/93 do uso de modalidades eletronicas de licitacdo, em especial para a realizacdo das dispensas
motivadas por limite de valor.

4.3. Para tanto, propde-se que seja instituido Decreto alterando os limites das modalidades
previstas na Lei 8.666/93 para os seguintes valores, conforme corre¢do do IPCA acumulado entre junho
de 1998 a maio de 2017:

I- para obras e servicos de engenharia:

a) convite - até R$ 495.241,26;

b) tomada de pregos - até R$ 4.952.412,60;

¢) concorréncia: acima de R$ 4.952.412,60;

II - para compras e servi¢os nao referidos no inciso anterior:
a) convite - até R$ 264.128,67

b) tomada de pregos - até R$ 2.146.040,00;

¢) concorréncia - acima de R$ 2.146.040,00.

4.4. Adicionalmente, propde-se o encaminhado pelo poder executivo de Projeto de Lei para
alteracdo da Lei n° 8.666/93 a fim de duplicar o limite das dispensas para 20% e exigir o uso de
modalidades eletronicas de licitacao e dispensa para a Unido, Estados, Distrito Federal e Municipios ao
executarem recursos oriundos de transferéncias da Unido, mitigando o risco de perda de transparéncia
do incremento de processos de dispensa reflexo da medida anterior, nos seguintes termos:

Art. 1°. A Lei n’ 8.660, de 21 de junho de 1993, passa a vigorar com as seguintes alteracdes:
"ATE. 24, oottt ettt ettt ettt n b e s et e b enbenbestensentenseneeneas

I - para obras e servigos de engenharia de valor até 20% (vinte por cento) do limite previsto na
alinea "a", do inciso I do artigo anterior, desde que ndo se refiram a parcelas de uma mesma
obra ou servigo ou ainda para obras e servigos da mesma natureza e no mesmo local que possam
ser realizadas conjunta e concomitantemente;

Il - para outros servigos e compras de valor até 20% (vinte por cento) do limite previsto na
alinea "a", do inciso Il do artigo anterior e para alienagées, nos casos previstos nesta Lei, desde
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que ndo se refiram a parcelas de um mesmo servigo, compra ou alienagdo de maior vulto que
possa ser realizada de uma so vez,"

CATE TI7 oottt et

Art. 117-A Os procedimentos para a contratagdo de obras, servigos, compras e alienagdes,
financiados com recursos dos Orgamentos Fiscal e da Seguridade Social, inclusive aqueles
transferidos aos Estados, Distrito Federal e Municipios, deverdo ocorrer por meio de sistema
eletrénico unificado.

Pardgrafo Unico. Ficam excetuadas da obriga¢do constante do caput os procedimentos
decorrentes das transferéncias constitucionais da Unido e daquelas para as quais ndo seja
exigida prestacdo de contas dos entes recebedores ao ente transferidor.

Art. 117 — B Ficam estabelecidos os seguintes prazos para o cumprimento da determinagdo
disposta no art. 117-A:

I — 1 (um) ano para a Unido, os Estados, o Distrito Federal e os Municipios com mais de 50.000
(cinquenta mil) habitantes;

II - 2 (dois) anos para os Municipios que tenham até 50.000 (cinquenta mil) habitantes.

Art. 117-C Fica a Unido responsdvel pela implementagcdo do sistema eletronico mencionado no
art. 117-A, que serd disponibilizado para a utilizacdo dos Estados, Distrito Federal e Municipios
de forma gratuita.

Art. 117-D As informagdes dos processos de aquisicdo registradas no sistema eletronico
mencionado no art. 117-A serdo de acesso livre e deverdo ser publicadas em formato de dados
abertos.”

Art. 2°. Esta Lei entra em vigor na data de sua publicagdo.

4.5. Submetemos a avaliac@o superior e sugerimos envio aos 6rgaos competentes.

=

eil : Documento assinado eletronicamente por MARCOS CANDIDO DE PAULA REZENDE,
S e L?_ly Coordenador-Geral, em 23/06/2017, as 15:05, conforme horario oficial de Brasilia, com

assinatura

| eletrdnica fundamento na Portaria 1.664, de 29 de junho de 2015, da Controladoria-Geral da Unido.

»s 1) Documento assinado eletronicamente por GILSON LIBORIO DE OLIVEIRA MENDES, Diretora de
JEI! L?_l’ Pesquisas e Informagdes Estratégicas, em 23/06/2017, as 17:03, conforme hordario oficial de

;?;;mu;; Brasilia, com fundamento na Portaria 1.664, de 29 de junho de 2015, da Controladoria-Geral da
' o~
— Unido.
S
kM ot - : . .
Ry iy A autenticidade deste documento pode ser conferida no site https://sei.cgu.gov.br
o

o 1]
/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0 informando o
codigo verificador 0394599 e o c6digo CRC 66C7B587

Referéncia: Processo n2 00190.106218/2017-33 SEI n2 0394599
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CRONOGRAMA DE PREVISAO DE EXECUCAO DOS SERVICOS

REFERENCIA DE 30 MESES
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Junho

Julho

Agosto

Setembro

Outubro

Novembro

Dezembro

2021
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12 Remessa
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+
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2022
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+
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+
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2024

Expectativa
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(passivel de
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30/04/2021 SISAT

Prezados, boa tarde!

Conforme ja foi informado aos senhores, sera necessario realizar nova contratacdo de servicos de calibragao/qualificagdo para os
contratos que sdo gerenciados com apoio do SGQ. Desta forma, e considerando o disposto na Nota Técnica n® 1/2021/SEGQ-
GO/LFDA-GO/CGAL/DTEC/SDA/MAPA (processo SEI n° 21005,000075/2021-53), solicitamos aos senhores que preencham a planilha
em anexo com informagBes da demanda de servicos necessarios a sua unidade laboratorial e responda a esta solicitagdo com as
informacGes requeridas até 19/02/2020.

Conforme orientacdes repassadas pelo SGQ, a planilha dispde da descricao detalhada dos servigos e de colunas de 1, 2, 3, 5 e 10
anos e Cadigo dos Instrumentos. A coluna de descricao dos servicos deve ser cuidadosamente avaliada para compreender como o
servico sera prestado (ex. calibracdo de um ponto ou trés pontos?) e conforme necessidades da unidade deve ser informado quantos
SERVICOS serdo necessarios de cada tipo de equipamento em qual periodicidade. Esta avaliacao deve ser realizada por instrumento
de medicdo, sendo que unidade pode possuir diferentes periodicidades para um mesmo tipo de instrumento de medicdo (ex. 5
servigos de qualificacdo de banhos-maria bianual e 2 anuais).

No coluna de Cédigo dos Instrumentos devem ser inserido os cddigos dos itens entre parénteses, com cada cddigo de instrumentos
entre aspas simples/plicas ' e cada instrumento separado por virgula. Isso ird permitir que o SGQ busque no LIMS as demais
informag0es necessarias para compor o processo de contratacdo dos servicos). Exemplo de preenchimento: ('IQA_TED_001',
'IQA_TED_002', 'IQA_TED_005")

Solicitamos que em caso de duvidas contatem o SGQ. Nao realizem esta atividade se ainda restarem duvidas, visto que o quantitativo
de servigos a ser considerado para contratagdo pode ser indevidamente estimado e inviabilizar a continuidade da contratacdo.

Desde ja agradeco pela colaboracdo de todos.
Atenciosamente,

Talita
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Respostas
_|' L Visualizar | @ Mova Resposts " Responder 4% Visualizado por

Usudrio Resposta | Data Resposta. Setor Resposta Descrigdo

1| Wilkier Nolberto_ | 01/02/2021 RCA Talita,
Boa Tarde.

Segue & Lista para Levantamento de Quantitativo de Servicos do RCA
Para quaisuger dividas ef ou esclaracimentos, colocameo-nos & disposicio.

Atenciosamente,

2 | Beatriz Ramos . 02022021 FCS Bom Dia,

segue 3 lista preenchida com os dados do FCS.

)

Espero gue esteja certinho

A

Respostas
€4 Visualizar (@) Nova Resposta ¢ Responder A Visualizado por
Usudrio Resposta | Data Resposta. Setor Resposta Descrigio
3 | Aline Souto Paiva | 03/02/2021 LASO Bom dia!
Segue o formuldrio com o levantamento do LASO.

A
Aline Souto

4 | Solange Rodrig... | 15/02/2021 DVB Prezados, conforme solicitado, segue formuldric com a estimativa da periodicidade de calibragio/gualificacio.
Atenciosamente,

Solange

5 | Gracyella Borge... | 22f02/2021 REC Bom dia,
Segue a lista preenchida conforme solicitado.

-

Respostas

€, visualizar (&) Nova Resposta 7 Responder 7% Visualizado par

Usudrio Resposta  Data Resposta. Setor Resposta Descrigio
& | Sonia Maria Arias | 22/02/2021 SLAV-MS5 Bom dia,

Conforme solicitada, encaminho em anexo a planilha refzrents 20 Levantamento de quantitativo de servicos da SLAV-MS.

Atenciosamente,

Sonia Maria
7 | Angelita Silva D... | 23/02/2021 MIC Prezada Talita,

Preenchemos a planilha conforme nosso entendiments. Gracielly criou uma coluna para fadilitar a contagem do ndmero de
sarvigos. Caso ssjam necessarias corregdes estamos 3 disposic3o.

At

Annealita

Respostas
@ Nova Resposta a_

Usudrio Resposta | Data Resposta. Setor Resposta Descricio
MLC/LFDA-GU

8 | Maikow de Ofiv... | 01/03/2021 I0A Bom dia,
Segue lista do IQA.

Atte,
Maikow

9 | Solange Rodrig... | 02/03/2021 DVE Prezados, bom dia!

Devido & necessidade de redugdo de gastos no LFDA-GO, a unidade DVE decidiu ndo rezlizar 2 calibrag3o do ultrafreezer no
préxima ano, como pravisto no levantamento enviado em 19/02/21.

Atenciosamente,

Respostas

@ Nova Resposta N

Usudrio Resposta  Data Resposta. Setor Resposta Descrigio

Atenciosameante,

Solange
10 | Gracyella Borge... | 12/04/2021 REC Boa tarde,
Segue lista da REC atualizada incluindo pesos-padrio.
Att,
Gracyella.
11 | Angelita Silva D... | 12/04/2021 MIC Prezado Marcelo,

Conforme solicitado por Talita, encaminhamos a planilha/MIC com algumas carregdes (vermelho).
Aft,

MIC/LFDA-GO
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CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE AUTOCLAVE POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO REALIZADO EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA EM 1
(UM) PONTO POR 3 CICLOS CONSECUTIVOS COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/
QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. A CONTRATADA
DEVE FORNECER OS INDICADORES BIOLOGICOS NECESSARIOS A REALIZAGAO DO SERVICO.

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BOD E GERMINADOR POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/
RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1(UM) PONTO. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICACAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE BALANGAS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO EM 6 (SEIS) PONTOS DISTRIBUIDOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. EM
02 (DOIS) ITENS O SERVICO SERA REALIZADO NA SLAV-MS; DEMAIS EM GOIANIA.

RCA_BAL_001', 'RCA_BAL_002', 'RCA_BAL_003','RCA_BAL_004'

CALIBRAGAO DE BALAO VOLUMETRICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BANHO-MARIA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE
NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE BURETA DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE BURETA DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE BUTIROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME
E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE CONDUTIVIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO:
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE DENS/METRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO (TEMPERATURA 202C), A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO
DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIO A SER REALIZADO
NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE DISPENSERS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE ESTUFA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE ESPECTROFOTOMETRO UV/VISIVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA OPTICA. CALIBRAGAO DA ESCALA FOTOMETRICA EM UA, NAS FAIXAS VISIVEL E UV, NO
MINIMO EM 5 (CINCO) PONTOS DA ESCALA DE COMPRIMENTO DE ONDA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
ICONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE FOTOMETRO DE CHAMA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
OPTICA. CALIBRAGAO UTILIZANDO PADRAO ISO 17.034 DE POTASSIO (K) E SODIO (NA) PARA A
SENSIBILIDADE EM UMA CURVA DE 2 MG/L, 5 MG/L, 10 MG/L, 15 MG/L E 20 MG/L COM EMISSAQ
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A
SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE MANOMETRO ANALOGICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA PRESSAO. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGCOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

18

RCA_MIC_001', 'RCA_MIC_002", 'RCA_MIC_003', 'RCA_MIC_004", 'RCA_MIC_005', 'RCA_MIC_006',
'RCA_MIC_007", 'RCA_MIC_008', 'RCA_MIC_009', 'RCA_MIC_010', 'RCA_MIC_011', 'RCA_MIC_012',
'RCA_MIC_013", 'RCA_MIC_014','RCA_MIC_015', 'RCA_MIC_016', 'RCA_MIC_022", 'RCA_MIC_023'




CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO . SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE MUFLA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE PAQUIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
DIMENSIONAL. CALIBRACAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PENEIRA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA DIMENSIONAL.
CALIBRAGAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PESOS PADRAO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO NO VALOR NOMINAL DO INSTRUMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

RCA_PEP_001','RCA_PEP_002', 'RCA_PEP_003', 'RCA_PEP_004', 'RCA_PEP_005', 'RCA_PEP_006',
'RCA_PEP_007'

CALIBRAGAO DE PHMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO-
[QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO (259C) EM 3 (TRES) PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA DE REPETICAO - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

RCA_REP_001', 'RCA_REP_002'

CALIBRAGAO DE PIPETA GRADUADA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

RCA_MIC_017', 'RCA_MIC_018", 'RCA_MIC_019', 'RCA_MIC_020' 'RCA_MIC_021', 'RCA_MIC_024',
"RCA_MIC_025'

CALIBRAGAO DE PIPETA VOLUMETRICA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE POLARIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO DA ROTATITIVADE ESPECIFICA DO INSTRUMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
MEDICAO DO INSTRUMENTO A 20°C COM EMISSAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE.SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE REFRATOMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO PARA O EQUIPAMENTO REFRATOMETRO, SENDO: PARA A TEMPERATURA DE
(OPERAGAO 20°C, NA ESCALA DE REFRAGAO PARA COMPRIMENTO DE ONDA 589,3 NM (ND 1,333 A
1,570); PARA TEMPERATURA DE OPERACAO 40°C , NA ESCALA DE REFRACAO PARA COMPRIMENTO
DE ONDA 589,3 NM (ND 1,330 A 1,471); PARA % °BRIX NA FAIXA DE 0 — 70% °BRIX, EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A 20°C, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE; CALIBRAGAO DO TERMOMETRO INTERNO DO EQUIPAMENTO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA EM 20°C 25°C E 40°C. EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC PARA TEMPERATURA DE OPERAGAO 20°C EM ND E °BRIX E DEMAIS
PONTOS COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS
MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE TERMOHIGROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A
20°C E 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A 25°C, COM CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS
PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE CAPELA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, NAS COLUNAS DE MAXIMA E MINIMA, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATADA.

RCA_TED_001', 'RCA_TED_002', 'RCA_TED_005', 'RCA_TED_008', 'RCA_TED_009', 'RCA_TED_010',
'RCA_TED_011','RCA_TED_012', 'RCA_TED_013',

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE ESPETO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO INFRA VERMELHO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.




CALIBRACAO DE TERMOMETRO DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE TITULADOR AUTOMATICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NAS
GRANDEZAS FiSICO-QUIMICA E VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO DE DUAS BURETAS DO
EQUIPAMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA
BURETA COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
CALIBRAGAO ELETRICA DO PHMETRO DO EQUIPAMENTO EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO DO
PHMETRO DO EQUIPAMENTO COM MATERIAL DE REFERENCIA CERTIFICADO (25°C) EM 3 (TRES)
PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE ULTRAFREEZER POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
(TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/
RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.
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CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE AUTOCLAVE POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO REALIZADO EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA EM 1
(UM) PONTO POR 3 CICLOS CONSECUTIVOS COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/
QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. A CONTRATADA
DEVE FORNECER OS INDICADORES BIOLOGICOS NECESSARIOS A REALIZAGAO DO SERVICO.

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BOD E GERMINADOR POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/
RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1(UM) PONTO. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICACAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE BALANGAS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO EM 6 (SEIS) PONTOS DISTRIBUIDOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. EM
02 (DOIS) ITENS O SERVICO SERA REALIZADO NA SLAV-MS; DEMAIS EM GOIANIA.

('FCS_BAL_001','FCS_BAL_003', 'FCS_BAL_004', 'FCS_BAL_005') + Balanca Nova

CALIBRAGAO DE BALAO VOLUMETRICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.
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CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BANHO-MARIA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE
NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

('FCS_BAN_001')

CALIBRAGAO DE BURETA DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE BURETA DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

('FCS_BUR_002', 'FCS_BUR_003') + 2 Buretas Novas

CALIBRAGAO DE BUTIROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME
E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE CONDUTIVIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO:
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

('FCS_CON_001', 'FCS_CON_002")

CALIBRAGAO DE DENS/METRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO (TEMPERATURA 202C), A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO
DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIO A SER REALIZADO
NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE DISPENSERS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE ESTUFA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.
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(‘FCS_EST_001') + Estufa Nova*

CALIBRAGAO DE ESPECTROFOTOMETRO UV/VISIVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA OPTICA. CALIBRAGAO DA ESCALA FOTOMETRICA EM UA, NAS FAIXAS VISIVEL E UV, NO
MINIMO EM 5 (CINCO) PONTOS DA ESCALA DE COMPRIMENTO DE ONDA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATANTE.

(‘FCS_EUV_002)

CALIBRAGAO DE FOTOMETRO DE CHAMA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
OPTICA. CALIBRAGAO UTILIZANDO PADRAO ISO 17.034 DE POTASSIO (K) E SODIO (NA) PARA A
SENSIBILIDADE EM UMA CURVA DE 2 MG/L, 5 MG/L, 10 MG/L, 15 MG/L E 20 MG/L COM EMISSAQ
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A
SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

(‘FCS_FOT_001', 'FCS_FOT_002') + Fotémetro Novo

CALIBRAGAO DE MANOMETRO ANALOGICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA PRESSAO. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGCOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

(‘FCS_MIC_003', 'FCS_MIC_004', 'FCS_MIC_005', 'FCS_MIC_006', 'FCS_MIC_008", 'FCS_MIC_012",
'FCS_MIC_013')




CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO . SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE MUFLA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

('FCS_MUF_001')

CALIBRAGAO DE PAQUIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
DIMENSIONAL. CALIBRACAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PENEIRA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA DIMENSIONAL.
CALIBRAGAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.
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(‘FCS_PEN_002", 'FCS_PEN_003", 'FCS_PEN_004', 'FCS_PEN_005, 'FCS_PEN_006', 'FCS_PEN_007",

_PEN_( _PEN_ _PEN_ _PEN_012', 'FCS_PEN_013', 'FCS_PEN_014',

'FCS_PEN_015', 'FCS_PEN_016', 'FCS_PEN_017", 'FCS_PEN_018", 'FCS_PEN_019, 'FCS_PEN_020',

'FCS_PEN_021', 'FCS_PEN_022", 'FCS_PEN_023', 'FCS_PEN_024", 'FCS_PEN_025', 'FCS_PEN_026',

'FCS_PEN_027', 'FCS_PEN_028", 'FCS_PEN_029", 'FCS_PEN_030", 'FCS_PEN_031', 'FCS_PEN_032',

'FCS_PEN_033', 'FCS_PEN_034', 'FCS_PEN_035', 'FCS_PEN_036', 'FCS_PEN_037', 'FCS_PEN_038,
'FCS_PEN_039', 'FCS_PEN_040') + 2 Peneiras Novas

CALIBRAGAO DE PESOS PADRAO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO NO VALOR NOMINAL DO INSTRUMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

12

('FCS_PEP_001', 'FCS_PEP_002', 'FCS_PEP_004', 'FCS_PEP_005', 'FCS_PEP_006', 'FCS_PEP_007",
'FCS_PEP_009', 'FCS_PEP_010', 'FCS_PEP_014', 'FCS_PEP_017', 'FCS_PEP_019', 'FCS_PEP_020')

CALIBRAGAO DE PHMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO-
[QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO (259C) EM 3 (TRES) PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

('FCS_PHM_001', 'FCS_PHM_002')

CALIBRAGAO DE PIPETA DE REPETICAO - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

Pipetas de Repetigdo Novas

CALIBRAGAO DE PIPETA GRADUADA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

25

CALIBRAGAO DE PIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

2+2*

(‘FCS_MIC_014', 'FCS_MIC_015') + 2 Pipetas Monocal Novas*
(‘FCS_MIC_001', 'FCS_MIC_002', 'FCS_MIC_009', 'FCS_MIC_010')

CALIBRAGAO DE PIPETA VOLUMETRICA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

25

CALIBRAGAO DE POLARIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO DA ROTATITIVADE ESPECIFICA DO INSTRUMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
MEDIGAO DO INSTRUMENTO A 20°C COM EMISSAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE.SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE REFRATOMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO PARA O EQUIPAMENTO REFRATOMETRO, SENDO: PARA A TEMPERATURA DE
(OPERAGAO 20°C, NA ESCALA DE REFRAGAO PARA COMPRIMENTO DE ONDA 589,3 NM (ND 1,333 A
1,570); PARA TEMPERATURA DE OPERACAO 40°C , NA ESCALA DE REFRACAO PARA COMPRIMENTO
DE ONDA 589,3 NM (ND 1,330 A 1,471); PARA % °BRIX NA FAIXA DE 0 — 70% °BRIX, EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A 20°C, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE; CALIBRAGAO DO TERMOMETRO INTERNO DO EQUIPAMENTO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA EM 20°C 25°C E 40°C. EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC PARA TEMPERATURA DE OPERAGAO 20°C EM ND E °BRIX E DEMAIS
PONTOS COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS
MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE TERMOHIGROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A
20°C E 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A 25°C, COM CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS
PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

('FCS_TH_002", 'FCS_TH_003", 'FCS_TH_004', 'FCS_TH_005') + Termohigrémetros Novos

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE CAPELA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, NAS COLUNAS DE MAXIMA E MINIMA, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATADA.

(*FCS_TED_001', 'FCS_TED_002", 'FCS_TED_003', 'FCS_TED_004', 'FCS_TED_005', 'FCS_TED_006')

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE ESPETO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

('FCS_TED_007') S&o dois sensores.




CALIBRAGAO DE TERMOMETRO INFRA VERMELHO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.
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CALIBRACAO DE TERMOMETRO DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

(‘FCS_TEV_001", 'FCS_TEV_002', 'FCS_TEV_003')

CALIBRAGAO DE TITULADOR AUTOMATICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NAS
GRANDEZAS FiSICO-QUIMICA E VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO DE DUAS BURETAS DO
EQUIPAMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA
BURETA COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
CALIBRAGAO ELETRICA DO PHMETRO DO EQUIPAMENTO EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO DO
PHMETRO DO EQUIPAMENTO COM MATERIAL DE REFERENCIA CERTIFICADO (25°C) EM 3 (TRES)
PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

('FCS_TIT_001')

CALIBRAGAO DE ULTRAFREEZER POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
(TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/
RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.
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CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE AUTOCLAVE POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO REALIZADO EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA EM 1
(UM) PONTO POR 3 CICLOS CONSECUTIVOS COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/
QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. A CONTRATADA
DEVE FORNECER OS INDICADORES BIOLOGICOS NECESSARIOS A REALIZAGAO DO SERVICO.

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BOD E GERMINADOR POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/
RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1(UM) PONTO. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICACAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.
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('LASO_GER_001', 'LASO_GER_002', 'LASO_GER_003', 'LASO_GER_004', 'LASO_GER_005',
'LASO_GER_006', 'LASO_GER_007', 'LASO_GER_008', 'LASO_BOD_001', 'LASO_BOD_003')

CALIBRAGAO DE BALANGAS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO EM 6 (SEIS) PONTOS DISTRIBUIDOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. EM
02 (DOIS) ITENS O SERVICO SERA REALIZADO NA SLAV-MS; DEMAIS EM GOIANIA.

('LASO_BAL_001', 'LASO_BAL_002', 'LASO_BAL_003', 'LASO_BAL_005')

CALIBRAGAO DE BALAO VOLUMETRICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BANHO-MARIA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE
NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE BURETA DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE BURETA DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE BUTIROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME
E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE CONDUTIVIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO:
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE DENS/METRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO (TEMPERATURA 202C), A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO
DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIO A SER REALIZADO
NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE DISPENSERS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE ESTUFA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE ESPECTROFOTOMETRO UV/VISIVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA OPTICA. CALIBRAGAO DA ESCALA FOTOMETRICA EM UA, NAS FAIXAS VISIVEL E UV, NO
MINIMO EM 5 (CINCO) PONTOS DA ESCALA DE COMPRIMENTO DE ONDA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
ICONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE FOTOMETRO DE CHAMA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
OPTICA. CALIBRAGAO UTILIZANDO PADRAO ISO 17.034 DE POTASSIO (K) E SODIO (NA) PARA A
SENSIBILIDADE EM UMA CURVA DE 2 MG/L, 5 MG/L, 10 MG/L, 15 MG/L E 20 MG/L COM EMISSAQ
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A
SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE MANOMETRO ANALOGICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA PRESSAO. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGCOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.




CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO . SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE MUFLA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE PAQUIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
DIMENSIONAL. CALIBRACAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PENEIRA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA DIMENSIONAL.
CALIBRAGAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PESOS PADRAO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO NO VALOR NOMINAL DO INSTRUMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

('LASO_PEP_001', 'LASO_PEP_002", 'LASO_PEP_003', 'LASO_PEP_004', 'LASO_PEP_005',
'LASO_PEP_006'

CALIBRAGAO DE PHMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO-
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO (259C) EM 3 (TRES) PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

('LASO_PHM_001')

CALIBRAGAO DE PIPETA DE REPETICAO - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA GRADUADA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGCO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA VOLUMETRICA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE POLARIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO DA ROTATITIVADE ESPECIFICA DO INSTRUMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
MEDIGAO DO INSTRUMENTO A 20°C COM EMISSAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE.SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE REFRATOMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO PARA O EQUIPAMENTO REFRATOMETRO, SENDO: PARA A TEMPERATURA DE
(OPERAGAO 20°C, NA ESCALA DE REFRAGAO PARA COMPRIMENTO DE ONDA 589,3 NM (ND 1,333 A
1,570); PARA TEMPERATURA DE OPERACAOQ 40°C , NA ESCALA DE REFRACAO PARA COMPRIMENTO
DE ONDA 589,3 NM (ND 1,330 A 1,471); PARA % °BRIX NA FAIXA DE 0 — 70% °BRIX, EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A 20°C, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE; CALIBRAGAO DO TERMOMETRO INTERNO DO EQUIPAMENTO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA EM 20°C 25°C E 40°C. EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC PARA TEMPERATURA DE OPERAGAO 20°C EM ND E °BRIX E DEMAIS
PONTOS COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS
MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE TERMOHIGROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A
20°C E 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A 25°C, COM CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS
PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

('LASO_TH_001', 'LASO_TH_002', 'LASO_TH_003" , 'LASO_TH_004', 'LASO_TH_005' , 'LASO_TH_006'
, 'LASO_TH_007")

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE CAPELA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, NAS COLUNAS DE MAXIMA E MINIMA, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATADA.
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('LASO_TED_001', "LASO_TED_002', "LASO_TED_003", 'LASO_TED_004', 'LASO_TED_005',
'LASO_TED_006', 'LASO_TED_008" , 'LASO_TED_9', 'LASO_TED_010', 'LASO_TED_011',
'LASO_TED_012')

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE ESPETO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO INFRA VERMELHO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.




CALIBRACAO DE TERMOMETRO DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE TITULADOR AUTOMATICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NAS
GRANDEZAS FiSICO-QUIMICA E VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO DE DUAS BURETAS DO
EQUIPAMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA
BURETA COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
CALIBRAGAO ELETRICA DO PHMETRO DO EQUIPAMENTO EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO DO
PHMETRO DO EQUIPAMENTO COM MATERIAL DE REFERENCIA CERTIFICADO (25°C) EM 3 (TRES)
PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE ULTRAFREEZER POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
(TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/
RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.
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CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE AUTOCLAVE POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO REALIZADO EM 1 (UM) PONTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/ QUALIFICACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE.
ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA EM 1 (UM) PONTO POR
3 CICLOS CONSECUTIVOS COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/ QUALIFICACAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A
SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. A CONTRATADA DEVE FORNECER OS
INDICADORES BIOLOGICOS NECESSARIOS A REALIZACAO DO SERVIGO.

('DVB_AUT_001')

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BOD E GERMINADOR POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/
RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRACAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1
(UM) PONTO. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRACAO DE BALANCAS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGCAO EM 6 (SEIS) PONTOS DISTRIBUIDOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO
DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE. EM 02
(DOIS) ITENS O SERVICO SERA REALIZADO NA SLAV-MS; DEMAIS EM GOIANIA.

(‘DVB_BAL_001','DVB_BAL_002',DVB_BAL_003','DVB_BAL_004','DVB_BAL_005')

CALIBRACAO DE BALAO VOLUMETRICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BANHO-MARIA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE
A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO
MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICACAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC/ RBLE. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA (QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO)
EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE
ACREDITAGCAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRACAO DE BURETA DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME
E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATADA.

CALIBRACAO DE BURETA DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO,
A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE BUTIROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO,
A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE CONDUTIVIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FISICO-
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE DENSIMETRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO (TEMPERATURA 202C), A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE DISPENSERS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO,
A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE ESTUFA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
'TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS NA
FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO
MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICACAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC/ RBLE. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA (QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO)
EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/QUALIFICACAO COM SELO DE
ACREDITACAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE ESPECTROFOTOMETRO UV/VISIVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA|
GRANDEZA OPTICA. CALIBRAGAO DA ESCALA FOTOMETRICA EM UA, NAS FAIXAS VISIVEL E UV, NO
MINIMO EM 5 (CINCO) PONTOS DA ESCALA DE COMPRIMENTO DE ONDA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATANTE.

CALIBRACAO DE FOTOMETRO DE CHAMA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
GPTICA. CALIBRAGAO UTILIZANDO PADRAO ISO 17.034 DE POTASSIO (K) E SODIO (NA) PARA A
SENSIBILIDADE EM UMA CURVA DE 2 MG/L, 5 MG/L, 10 MG/L, 15 MG/L E 20 MG/L COM EMISSAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRACAO DE MANOMETRO ANALOGICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
PRESSAO. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

('DVB_MAN_001')
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CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE
DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA
DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVICO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.
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('DVB_MIC_001',DVB_MIC_002','DVB_MIC_003','DVB_MIC_004',DVB_MIC_00S','DVB_MIC_006','DVB_MIC_0
07''DVB_MIC_008','DVB_MIC_009',DVB_MIC_010','DVB_MIC_011','DVB_MIC_012','DVB_MIC_013',DVB_MI

C_014','DVB_MIC_015',DVB_MIC_016','DVB_MIC_017','DVB_MIC_018'DVB_MIC_019',DVB_MIC_020','DVB
_MIC_021','DVB_MIC_022','DVB_MIC_023','DVB_MIC_024',DVB_MIC_025','DVB_MIC_026','DVB_MIC_027',
DVB_MIC_028','DVB_MIC_029',DVB_MIC_030','DVB_MIC_031','DVB_MIC_032','DVB_MIC_033',DVB_MIC_03
4'DVB_MIC_035',DVB_MIC_036','DVB_MIC_037','DVB_MIC_038',DVB_MIC_039','DVB_MIC_040',' DVB_MIC
_041'/'DVB_MIC_042','DVB_MIC_043',DVB_MIC_044',DVB_MIC_045','DVB_MIC_046','DVB_MIC_047',DVB_
MIC_048',DVB_MIC_049','DVB_MIC_050','DVB_MIC_051',DVB_MIC_052','DVB_MIC_053','DVB_MIC_054',D
VB_MIC_055','DVB_MIC_056', DVB_MIC_057','DVB_MIC_058','DVB_MIC_059',DVB_MIC_060','DVB_MIC_061
,'DVB_MIC_062','DVB_MIC_063','DVB_MIC_064',DVB_MIC_065', DVB_MIC_066','DVB_MIC_067','DVB_MIC_
068','DVB_MIC_069')

CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO
NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

('DVB_MC12_001','DVB_MC12_002',DVB_MC12_003','DVB_MC12_004',DVB_MC12_005','DVB_MC12_006',
DVB_MC12_007','DVB_MC12_008','DVB_MC12_009','DVB_MC12_010',DVB_MC12_011'/DVB_MC12_012',D
VB_MC12_013',DVB_MC12_014''DVB_MC12_015')

CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO . SERVICO A SER REALIZADO
NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE MUFLA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS NA
FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO
MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC/ RBLE. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA (QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO)
EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE PAQUIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
DIMENSIONAL. CALIBRAGAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
|SELO DE ACREDITAGCAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PENEIRA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA DIMENSIONAL.
CALIBRAGAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGCAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PESOS PADRAO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO NO VALOR NOMINAL DO INSTRUMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATADA.
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(‘DVB_PEP_001','DVB_PEP_002','DVB_PEP_003',DVB_PEP_004','DVB_PEP_005',DVB_PEP_006','DVB_PEP_00
7''DVB_PEP_008','DVB_PEP_009','DVB_PEP_010','DVB_PEP_011''DVB_PEP_012')

CALIBRAGAO DE PHMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FISICO-QUIMICA.
CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE REFERENCIA
CERTIFICADO (259C) EM 3 (TRES) PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM EMISSAO
DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

('DVB_PHM_001','DVB_PHM_002')

CALIBRAGAO DE PIPETA DE REPETIGAO - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA GRADUADA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA VOLUMETRICA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
[EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE POLARIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO DA ROTATITIVADE ESPECIFICA DO INSTRUMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
MEDIGAO DO INSTRUMENTO A 20°C COM EMISSAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE.SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE REFRATOMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO PARA O EQUIPAMENTO REFRATOMETRO, SENDO: PARA A TEMPERATURA DE
(OPERAGAO 20°C, NA ESCALA DE REFRAGAO PARA COMPRIMENTO DE ONDA 589,3 NM (ND 1,333 A
1,570); PARA TEMPERATURA DE OPERAGAO 40°C,, NA ESCALA DE REFRAGAO PARA COMPRIMENTO
DE ONDA 589,3 NM (ND 1,330 A 1,471); PARA % °BRIX NA FAIXA DE 0 — 70% °BRIX, EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A 20°C, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE; CALIBRAGAO DO TERMOMETRO INTERNO DO EQUIPAMENTO EM 3 (TRES) PONTOS
DE TEMPERATURA EM 20°C 25°C E 40°C. EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC PARA TEMPERATURA DE OPERAGAO 20°C EM ND E °BRIX E DEMAIS PONTOS COM
APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS.
|SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE TERMOHIGROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A 20°C
£ 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A 25°C, COM CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS DE
TEMPERATURA NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
[SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

('DVB_TH_001','DVB_TH_002','DVB_TH_003','DVB_TH_004','DVB_TH_005','DVB_TH_006','DVB_TH_007','DVB
_TH_008','DVB_TH_009','DVB_TH_010','DVB_TH_011','DVB_TH_012','DVB_TH_013','DVB_TH_014','DVB_TH_0|
15','DVB_TH_016','DVB_TH_017')

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE CAPELA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, NAS COLUNAS DE MAXIMA E MINIMA, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

(‘DVB_TED_008',DVB_TED_009','DVB_TED_010','DVB_TED_0011')

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATADA.

('DVB_TED_001','DVB_TED_002','DVB_TED_003','DVB_TED_004','DVB_TED_005','DVB_TED_006','DVB_TED_O
07','DVB_TED_012','DVB_TED_013','DVB_TED_014','DVB_TED_015','DVB_TED_016','DVB_TED_017','DVB_TED
_018','DVB_TED_020','DVB_TED_021','DVB_TED_022','DVB_TED_023','DVB_TED_024')

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE ESPETO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.




CALIBRAGAO DE TERMOMETRO INFRA VERMELHO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO
DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
I TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

('DVB_TEV_001','DVB_TEV_002',DVB_TEV_003','DVB_TEV_004','DVB_TEV_005',DVB_TEV_006','DVB_TEV_00
7''DVB_TEV_008')

CALIBRAGAO DE TITULADOR AUTOMATICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NAS
GRANDEZAS FiSICO-QUIMICA E VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO DE DUAS BURETAS DO
EQUIPAMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA
BURETA COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
CALIBRAGAO ELETRICA DO PHMETRO DO EQUIPAMENTO EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO DO
PHMETRO DO EQUIPAMENTO COM MATERIAL DE REFERENCIA CERTIFICADO (252C) EM 3 (TRES)
PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
COM SELO DE ACREDITACAO RBC.PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE ULTRAFREEZER POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
(TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE CERTIFICADO
QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICACAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA (QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO)
EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO
RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATANTE.

('DVB_UFR_001',DVB_UFR_002)




CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE AUTOCLAVE POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO REALIZADO EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA EM 1
(UM) PONTO POR 3 CICLOS CONSECUTIVOS COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/
QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. A CONTRATADA
DEVE FORNECER OS INDICADORES BIOLOGICOS NECESSARIOS A REALIZAGAO DO SERVICO.
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CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BOD E GERMINADOR POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/
RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1(UM) PONTO. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICACAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE BALANGAS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO EM 6 (SEIS) PONTOS DISTRIBUIDOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. EM
02 (DOIS) ITENS O SERVICO SERA REALIZADO NA SLAV-MS; DEMAIS EM GOIANIA.

'REC_BAL_001'

CALIBRAGAO DE BALAO VOLUMETRICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BANHO-MARIA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE
NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE BURETA DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE BURETA DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE BUTIROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME
E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE CONDUTIVIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO:
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE DENS/METRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO (TEMPERATURA 202C), A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO
DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIO A SER REALIZADO
NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE DISPENSERS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE ESTUFA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE ESPECTROFOTOMETRO UV/VISIVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA OPTICA. CALIBRAGAO DA ESCALA FOTOMETRICA EM UA, NAS FAIXAS VISIVEL E UV, NO
MINIMO EM 5 (CINCO) PONTOS DA ESCALA DE COMPRIMENTO DE ONDA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
ICONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE FOTOMETRO DE CHAMA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
OPTICA. CALIBRAGAO UTILIZANDO PADRAO ISO 17.034 DE POTASSIO (K) E SODIO (NA) PARA A
SENSIBILIDADE EM UMA CURVA DE 2 MG/L, 5 MG/L, 10 MG/L, 15 MG/L E 20 MG/L COM EMISSAQ
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A
SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE MANOMETRO ANALOGICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA PRESSAO. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGCOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.




CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO . SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE MUFLA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE PAQUIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
DIMENSIONAL. CALIBRACAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PENEIRA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA DIMENSIONAL.
CALIBRAGAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PESOS PADRAO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO NO VALOR NOMINAL DO INSTRUMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE PHMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO-
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO (259C) EM 3 (TRES) PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA DE REPETICAO - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA GRADUADA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA VOLUMETRICA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE POLARIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO DA ROTATITIVADE ESPECIFICA DO INSTRUMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
MEDICAO DO INSTRUMENTO A 20°C COM EMISSAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE.SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE REFRATOMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO PARA O EQUIPAMENTO REFRATOMETRO, SENDO: PARA A TEMPERATURA DE
(OPERAGAO 20°C, NA ESCALA DE REFRAGAO PARA COMPRIMENTO DE ONDA 589,3 NM (ND 1,333 A
1,570); PARA TEMPERATURA DE OPERACAO 40°C , NA ESCALA DE REFRACAO PARA COMPRIMENTO
DE ONDA 589,3 NM (ND 1,330 A 1,471); PARA % °BRIX NA FAIXA DE 0 — 70% °BRIX, EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A 20°C, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE; CALIBRAGAO DO TERMOMETRO INTERNO DO EQUIPAMENTO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA EM 20°C 25°C E 40°C. EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC PARA TEMPERATURA DE OPERAGAO 20°C EM ND E °BRIX E DEMAIS
PONTOS COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS
MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE TERMOHIGROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A
20°C E 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A 25°C, COM CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS
PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE CAPELA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, NAS COLUNAS DE MAXIMA E MINIMA, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE ESPETO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO INFRA VERMELHO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

"REC_TEI_003', 'REC_TEI_004'




CALIBRACAO DE TERMOMETRO DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE TITULADOR AUTOMATICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NAS
GRANDEZAS FiSICO-QUIMICA E VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO DE DUAS BURETAS DO
EQUIPAMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA
BURETA COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
CALIBRAGAO ELETRICA DO PHMETRO DO EQUIPAMENTO EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO DO
PHMETRO DO EQUIPAMENTO COM MATERIAL DE REFERENCIA CERTIFICADO (25°C) EM 3 (TRES)
PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE ULTRAFREEZER POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
(TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/
RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.
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CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE AUTOCLAVE POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO REALIZADO EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA EM 1
(UM) PONTO POR 3 CICLOS CONSECUTIVOS COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/
QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. A CONTRATADA
DEVE FORNECER OS INDICADORES BIOLOGICOS NECESSARIOS A REALIZAGAO DO SERVICO.

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BOD E GERMINADOR POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/
RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1(UM) PONTO. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICACAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

SLAV_BOD_001'

CALIBRAGAO DE BALANGAS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO EM 6 (SEIS) PONTOS DISTRIBUIDOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. EM
02 (DOIS) ITENS O SERVICO SERA REALIZADO NA SLAV-MS; DEMAIS EM GOIANIA.

SLAV_BAL_001', 'SLAV_BAL_002'

CALIBRAGAO DE BALAO VOLUMETRICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BANHO-MARIA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE
NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE BURETA DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE BURETA DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE BUTIROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME
E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE CONDUTIVIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO:
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE DENS/METRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO (TEMPERATURA 202C), A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO
DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIO A SER REALIZADO
NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE DISPENSERS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE ESTUFA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE ESPECTROFOTOMETRO UV/VISIVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA OPTICA. CALIBRAGAO DA ESCALA FOTOMETRICA EM UA, NAS FAIXAS VISIVEL E UV, NO
MINIMO EM 5 (CINCO) PONTOS DA ESCALA DE COMPRIMENTO DE ONDA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
ICONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE FOTOMETRO DE CHAMA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
OPTICA. CALIBRAGAO UTILIZANDO PADRAO ISO 17.034 DE POTASSIO (K) E SODIO (NA) PARA A
SENSIBILIDADE EM UMA CURVA DE 2 MG/L, 5 MG/L, 10 MG/L, 15 MG/L E 20 MG/L COM EMISSAQ
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A
SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE MANOMETRO ANALOGICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA PRESSAO. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGCOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.




CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO . SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE MUFLA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE PAQUIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
DIMENSIONAL. CALIBRACAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PENEIRA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA DIMENSIONAL.
CALIBRAGAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PESOS PADRAO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO NO VALOR NOMINAL DO INSTRUMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

SLAV_PEP_001', 'SLAV_PEP_002', 'SLAV_PEP_003', 'SLAV_PEP_004', 'SLAV_PEP_005'

CALIBRAGAO DE PHMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO-
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO (259C) EM 3 (TRES) PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA DE REPETICAO - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA GRADUADA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PIPETA VOLUMETRICA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE POLARIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO DA ROTATITIVADE ESPECIFICA DO INSTRUMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
MEDICAO DO INSTRUMENTO A 20°C COM EMISSAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE.SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE REFRATOMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO PARA O EQUIPAMENTO REFRATOMETRO, SENDO: PARA A TEMPERATURA DE
(OPERAGAO 20°C, NA ESCALA DE REFRAGAO PARA COMPRIMENTO DE ONDA 589,3 NM (ND 1,333 A
1,570); PARA TEMPERATURA DE OPERACAO 40°C , NA ESCALA DE REFRACAO PARA COMPRIMENTO
DE ONDA 589,3 NM (ND 1,330 A 1,471); PARA % °BRIX NA FAIXA DE 0 — 70% °BRIX, EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A 20°C, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE; CALIBRAGAO DO TERMOMETRO INTERNO DO EQUIPAMENTO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA EM 20°C 25°C E 40°C. EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC PARA TEMPERATURA DE OPERAGAO 20°C EM ND E °BRIX E DEMAIS
PONTOS COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS
MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE TERMOHIGROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A
20°C E 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A 25°C, COM CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS
PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE CAPELA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, NAS COLUNAS DE MAXIMA E MINIMA, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATADA.

SLAV_TED_001', 'SLAV_TED_002', 'SLAV_TED_003', SLAV_TED_004', 'SLAV_TED_005',
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CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE ESPETO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO INFRA VERMELHO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.




CALIBRACAO DE TERMOMETRO DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE TITULADOR AUTOMATICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NAS
GRANDEZAS FiSICO-QUIMICA E VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO DE DUAS BURETAS DO
EQUIPAMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA
BURETA COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
CALIBRAGAO ELETRICA DO PHMETRO DO EQUIPAMENTO EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO DO
PHMETRO DO EQUIPAMENTO COM MATERIAL DE REFERENCIA CERTIFICADO (25°C) EM 3 (TRES)
PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE ULTRAFREEZER POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
(TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS, ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/
RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.
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CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE AUTOCLAVE POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRACAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO REALIZADO EM 1 (UM) PONTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE.
ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA EM 1 (UM) PONTO POR
3 CICLOS CONSECUTIVOS COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A
SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. A CONTRATADA DEVE FORNECER OS
INDICADORES BIOLOGICOS NECESSARIOS A REALIZAGAO DO SERVICO.

13

('MIC_AUT_001', "MIC_AUT_002', 'MIC_AUT_003',
'MIC_AUT_004')

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BOD E GERMINADOR POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/
RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1
(UM) PONTO. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

('MIC_BOD_001', 'MIC_BOD_002')

CALIBRAGAO DE BALANGAS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO EM 6 (SEIS) PONTOS DISTRIBU/DOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO
DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. EM 02
(DOIS) ITENS O SERVICO SERA REALIZADO NA SLAV-MS; DEMAIS EM GOIANIA.

('MIC_BAL_001', 'MIC_BAL_002', 'MIC_BAL_003', 'MIC_BAL_004',
'MIC_BAL_005')

CALIBRAGAO DE BALAO VOLUMETRICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

NA

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BANHO-MARIA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/
RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA (QUALIFICAGAO
DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/
QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.
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('MIC_BAN_001', 'MIC_BAN_002', 'MIC_BAN_003',
'MIC_BAN_004', 'MIC_BAN_005', 'MIC_BAN_008',
'MIC_BAN_009')

CALIBRAGAO DE BURETA DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

NA

CALIBRAGAO DE BURETA DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME
E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

NA

CALIBRAGAO DE BUTIROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO,
A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

NA

CALIBRAGAO DE CONDUTIVIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO-
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRACAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

NA

CALIBRAGAO DE DENSIMETRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO (TEMPERATURA 202C), A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS
INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

NA

CALIBRAGAO DE DISPENSERS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO,
A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGCAO. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

('MIC_DIS_001', 'MIC_DIS_002', 'MIC_DIS_003', 'MIC_DIS_004',
'MIC_DIS_005')

CALIBRAGAO DE ESTUFA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS NA
FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO
MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICACAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA (QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO)
EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/QUALIFICAGAO COM SELO DE
ACREDITAGCAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.
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('MIC_EST_001 ", 'MIC_EST_003', 'MIC_EST_004', 'MIC_EST_006',
'MIC_EST_008', '"MIC_EST_009', 'MIC_EST_010', 'MIC_EST_011',
'MIC_EST_012', 'MIC_EST_014')




CALIBRAGAO DE ESPECTROFOTOMETRO UV/VISIVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA OPTICA. CALIBRAGAO DA ESCALA FOTOMETRICA EM UA, NAS FAIXAS VISIVEL E UV, NO
MINIMO EM 5 (CINCO) PONTOS DA ESCALA DE COMPRIMENTO DE ONDA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATANTE.
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NA

CALIBRAGAO DE FOTOMETRO DE CHAMA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
OPTICA. CALIBRAGAO UTILIZANDO PADRAO ISO 17.034 DE POTASSIO (K) E SODIO (NA) PARA A
SENSIBILIDADE EM UMA CURVA DE 2 MG/L, 5 MG/L, 10 MG/L, 15 MG/L E 20 MG/L COM EMISS AO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

NA

CALIBRAGAO DE MANOMETRO ANALOGICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
PRESSAO. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

(*MIC_MAN_001', 'MIC_MAN_002', 'MIC_MAN_003',
'MIC_MAN_004')

CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE
DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA
DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVICO A SER REALIZADO NAS
INSTALAGOES DA CONTRATADA.
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('MIC_MIC_001', "MIC_MIC_006', 'MIC_MIC_007",
'MIC_MIC_011', 'MIC_MIC_012', 'MIC_MIC_013',
'MIC_MIC_014", 'MIC_MIC_015', 'MIC_MIC_016', 'MIC_MIC_017,
'MIC_MIC_018', 'MIC_MIC_019', 'MIC_MIC_020', 'MIC_MIC_021',
'MIC_MIC_022', 'MIC_MIC_023', 'MIC_MIC_024')

CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVICO A SER REALIZADO
NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

('MIC_MC12_001', 'MIC_MC12_002')

CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO . SERVICO A SER REALIZADO
NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

('MIC_MC8_001', 'MIC_MC8_002', 'MIC_MC8_003')

CALIBRAGAO DE MUFLA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS NA
FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO
MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICACAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA (QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO)
EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

NA

CALIBRAGAO DE PAQUIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
DIMENSIONAL. CALIBRAGAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

NA

CALIBRAGAO DE PENEIRA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA DIMENSIONAL.
CALIBRAGAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGCAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

NA

CALIBRAGAO DE PESOS PADRAO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO NO VALOR NOMINAL DO INSTRUMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.
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('MIC_PEP_001', 'MIC_PEP_002', 'MIC_PEP_003')

CALIBRAGAO DE PHMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO-
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRACAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO (252C) EM 3 (TRES) PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER
EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

('MIC_PHM_002")

CALIBRAGAO DE PIPETA DE REPETIGAO - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALAGCOES DA CONTRATADA.

NA

CALIBRAGAO DE PIPETA GRADUADA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

NA

CALIBRAGAO DE PIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALAGCOES DA CONTRATADA.

NA




CALIBRAGAO DE PIPETA VOLUMETRICA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.
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NA

CALIBRAGAO DE POLARIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO DA ROTATITIVADE ESPECIFICA DO INSTRUMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
MEDIGAO DO INSTRUMENTO A 20°C COM EMISSAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE.SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

NA

CALIBRAGAO DE REFRATOMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO PARA O EQUIPAMENTO REFRATOMETRO, SENDO: PARA A TEMPERATURA DE
OPERAGAO 20°C, NA ESCALA DE REFRAGAO PARA COMPRIMENTO DE ONDA 589,3 NM (ND 1,333 A
1,570); PARA TEMPERATURA DE OPERAGAO 40°C,, NA ESCALA DE REFRAGAO PARA COMPRIMENTO
DE ONDA 589,3 NM (ND 1,330 A 1,471); PARA % °BRIX NA FAIXA DE 0 — 70% °BRIX, EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A 20°C, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE; CALIBRAGCAO DO TERMOMETRO INTERNO DO EQUIPAMENTO EM 3 (TRES) PONTOS
DE TEMPERATURA EM 20°C 25°C E 40°C. EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGCAO RBC PARA TEMPERATURA DE OPERAGAO 20°C EM ND E °BRIX E DEMAIS PONTOS COM
APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

NA

CALIBRAGAO DE TERMOHIGROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A 20°C

("MIC_TH_002', 'MIC_TH_003', 'MIC_TH_004", '"MIC_TH_005',
'MIC_TH_006', 'MIC_TH_007', 'MIC_TH_008', 'MIC_TH_009',
'MIC_TH_010', 'MIC_TH_011', 'MIC_TH_013', 'MIC_TH_014,

CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

E 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A 25°C, COM CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS DE 21 'MIC_TH_015', 'MIC_TH_016', 'MIC_TH_017', 'MIC_TH_018',

TEMPERATURA NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA 'MIC_TH_019', 'MIC_TH_020', 'MIC_TH_023', 'MIC_TH_024',

CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. 'MIC_TH_025', 'MIC_TH_026', 'MIC_TH_027', 'MIC_TH_028',

SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA. 'MIC_TH_032', 'MIC_TH_033', 'MIC_TH_034', 'MIC_TH_035')

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE CAPELA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA

TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO

EQUIPAMENTO, NAS COLUNAS DE MAXIMA E MINIMA, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, NA

COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER

REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.
('MIC_TED_001', 'MIC_TED_004', 'MIC_TED_008', 'MIC_TED_009',
'MIC_TED_010', 'MIC_TED_011', 'MIC_TED_012', '"MIC_TED_013',
'MIC_TED_014', 'MIC_TED_015', 'MIC_TED_016', 'MIC_TED_017',

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA 26 'MIC_TED_018', 'MIC_TED_019', 'MIC_TED_020, 'MIC_TED_022',

TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO 'MIC_TED_024', 'MIC_TED_026', 'MIC_TED_028', 'MIC_TED_029',

EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE 'MIC_TED_030', 'MIC_TED_031', 'MIC_TED_032', 'MIC_TED_034',

CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA 'MIC_TED_035', 'MIC_TED_036')

CONTRATADA.

CALIBRACAO DE TERMOMETRO DE ESPETO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA

TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO

EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE NA

CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALACGES DA

CONTRATADA.

CALIBRACAO DE TERMOMETRO INFRA VERMELHO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA

GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO

DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE NA

CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALACGES DA

CONTRATADA.

CALIBRACAO DE TERMOMETRO DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA

TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO

EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE 4 (*MIC_TEV_001', 'MIC_TEV_002', 'MIC_TEV_004', 'MIC_TEV_005')

CALIBRAGAO DE TITULADOR AUTOMATICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NAS
GRANDEZAS FiSICO-QUIMICA E VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO DE DUAS BURETAS DO
EQUIPAMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA
BURETA COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
CALIBRAGAO ELETRICA DO PHMETRO DO EQUIPAMENTO EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO DO
PHMETRO DO EQUIPAMENTO COM MATERIAL DE REFERENCIA CERTIFICADO (252C) EM 3 (TRES)
PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

NA

CALIBRAGAO DE ULTRAFREEZER POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRACAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
(TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO
QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. ESTUDO
DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA (QUALIFICAGAO DE
DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE
ACREDITAGCAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

('MIC_UFR_001")
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CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE AUTOCLAVE POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO REALIZADO EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA EM 1
(UM) PONTO POR 3 CICLOS CONSECUTIVOS COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/
QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. A CONTRATADA
DEVE FORNECER OS INDICADORES BIOLOGICOS NECESSARIOS A REALIZAGAO DO SERVICO.

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BOD E GERMINADOR POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/
RBLE NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/
CONTROLADOR EM 3 PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1(UM) PONTO. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICACAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE BALANGAS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO EM 6 (SEIS) PONTOS DISTRIBUIDOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A
SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE. EM
02 (DOIS) ITENS O SERVICO SERA REALIZADO NA SLAV-MS; DEMAIS EM GOIANIA.
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('IQA_BAL_002',IQA_BAL_003','IQA_BAL_003','\QA_BAL_004','1QA_BAL_005','1QA_BAL_006','IQA_BA|
L_007','\QA_BAL_008",1QA_BAL_009',IQA_BAL_010')

CALIBRAGAO DE BALAO VOLUMETRICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.
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NA

CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO DE BANHO-MARIA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE
NA GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTACAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

('IQA_BAN_003',IQA_BAN_004',1QA_BAN_007','\QA_BAN_008','IQA_BAN_009')

CALIBRAGAO DE BURETA DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

10

NA

CALIBRAGAO DE BURETA DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

('IQA_BUR_001','1QA_BUR_002','IQA_BUR_003','\QA_BUR_004',IQA_BUR_005','\QA_BUR_006',1QA
_BUR_007')

CALIBRAGAO DE BUTIROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME
E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE CONDUTIVIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO:
QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE DENS/METRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO (TEMPERATURA 202C), A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO
DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIO A SER REALIZADO
NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

(1QA_DSM_001','1QA_DSM_002")

CALIBRAGAO DE DISPENSERS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E
MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE ESTUFA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRACAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITACAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

('IQA_EST_001','IQA_EST_002','lQA_EST_003','lQA_EST_004','|QA_EST_009')

CALIBRAGAO DE ESPECTROFOTOMETRO UV/VISIVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA OPTICA. CALIBRAGAO DA ESCALA FOTOMETRICA EM UA, NAS FAIXAS VISIVEL E UV, NO
MINIMO EM 5 (CINCO) PONTOS DA ESCALA DE COMPRIMENTO DE ONDA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
CONTRATANTE.

('IQA_EUV_001','IQA_EUV_002','\QA_EUV_003')

CALIBRAGAO DE FOTOMETRO DE CHAMA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
OPTICA. CALIBRAGAO UTILIZANDO PADRAO ISO 17.034 DE POTASSIO (K) E SODIO (NA) PARA A
SENSIBILIDADE EM UMA CURVA DE 2 MG/L, 5 MG/L, 10 MG/L, 15 MG/L E 20 MG/L COM EMISSAQ
DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A
SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE MANOMETRO ANALOGICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA PRESSAO. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGCOES DA CONTRATANTE.

CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO
INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

10

(1QA_MIC_001',1QA_MIC_002',1QA_MIC_003','\QA_MIC_005','IQA_MIC_006','IQA_MIC_008",'IQA_
MIC_010',IQA_MIC_011',IQA_MIC_014',IQA_MIC_015')




CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO. SERVIGO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC
NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA CANAL, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE,
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO . SERVICO A SER
REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE MUFLA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA

' TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3 (TRES) PONTOS
NA FAIXA DE OPERACAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE
COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/
ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM 1 (UM) PONTO
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO/ QUALIFICACAO COM SELO DE ACREDITAGAO
RBC/ RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICACAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO/ QUALIFICAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM
DEFINIDOS PELA CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

(IQA_MUF_001',IQA_MUF_002',IQA_MUF_003','IQA_MUF_004')

CALIBRAGAO DE PAQUIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
DIMENSIONAL. CALIBRACAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE PENEIRA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA DIMENSIONAL.
CALIBRAGAO DIMENSIONAL COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATADA.

('1QA_PEN_001','I0A_PEN_002','1QA_PEN_003",1QA_PEN_004')

CALIBRAGAO DE PESOS PADRAO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA MASSA.
CALIBRAGAO NO VALOR NOMINAL DO INSTRUMENTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALAGOES DA
(CONTRATADA.

(IQA_PEP_001',IQA_PEP_002',IQA_PEP_003','IQA_PEP_004',IQA_PEP_005',IQA_PEP_006','IQA_PE
P_007'IQA_PEP_008',IQA_PEP_009',IQA_PEP_010',IQA_PEP_011'IQA_PEP_012'/IQA_PEP_013"I
QA_PEP_014',10A_PEP_015','1QA_PEP_016')

CALIBRAGAO DE PHMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA FiSICO-
[QUIMICA. CALIBRAGAO ELETRICA EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO COM MATERIAL DE
REFERENCIA CERTIFICADO (259C) EM 3 (TRES) PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE
COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

(1QA_PHM_001','1QA_PHM_002','\QA_PHM_003')

CALIBRAGAO DE PIPETA DE REPETICAO - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

('IQA_REP_001')

CALIBRAGAO DE PIPETA GRADUADA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS INSTALACOES DA
(CONTRATADA.
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CALIBRAGAO DE PIPETA MONOCANAL - VOLUME VARIAVEL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA
RBC NA GRANDEZA VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER EXECUTADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

10

('1QA_MIC_004','lQA_MIC_007",'lQA_MIC_009','lQA_MIC_012",'lQA_MIC_013','lQA_MIC_016",'lQA_
MIC_017','IQA_MIC_018','lQA_MIC_019','IQA_MIC_020")

CALIBRAGAO DE PIPETA VOLUMETRICA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRAGAO NA CAPACIDADE TOTAL DO EQUIPAMENTO COM
EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER
EXECUTADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

510

NA

CALIBRAGAO DE POLARIMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO DA ROTATITIVADE ESPECIFICA DO INSTRUMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
MEDICAO DO INSTRUMENTO A 20°C COM EMISSAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A
RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE.SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

(1QA_POL_001")

CALIBRAGAO DE REFRATOMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA OPTICA.
CALIBRAGAO PARA O EQUIPAMENTO REFRATOMETRO, SENDO: PARA A TEMPERATURA DE
(OPERAGAO 20°C, NA ESCALA DE REFRAGAO PARA COMPRIMENTO DE ONDA 589,3 NM (ND 1,333 A
1,570); PARA TEMPERATURA DE OPERACAO 40°C , NA ESCALA DE REFRACAO PARA COMPRIMENTO
DE ONDA 589,3 NM (ND 1,330 A 1,471); PARA % °BRIX NA FAIXA DE 0 — 70% °BRIX, EM 3 (TRES)
PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO A 20°C, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE; CALIBRAGAO DO TERMOMETRO INTERNO DO EQUIPAMENTO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA EM 20°C 25°C E 40°C. EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM
SELO DE ACREDITAGAO RBC PARA TEMPERATURA DE OPERAGAO 20°C EM ND E °BRIX E DEMAIS
PONTOS COM APRESENTAGAO DE CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS
MATERIAIS UTILIZADOS. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA CONTRATANTE.

(1QA_RFT_001')

CALIBRAGAO DE TERMOHIGROMETRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A
20°C E 3 (TRES) PONTOS DE UMIDADE (%) REFERENTES A 25°C, COM CALIBRAGAO EM 3 (TRES)
PONTOS DE TEMPERATURA NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS
PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE
ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

12

(1QA_TH_001',IQA_TH_002','IQA_TH_003','IQA_TH_004",'\QA_TH_005','\QA_TH_006',10A_TH_007",
'IQA_TH_008",IQA_TH_009',IQA_TH_010','IQA_TH_011','IQA_TH_012")

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE CAPELA POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERAGAO DO EQUIPAMENTO, NAS COLUNAS DE MAXIMA E MINIMA, A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATADA.

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DIGITAL POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERACAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITACAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA
(CONTRATADA.

27

(1QA_TED_001','1QA_TED_002",IQA_TED_003',1QA_TED_004", IQA_TED_005',1QA_TED_006', 10A_T

ED_007',1QA_TED_008','\QA_TED_009',IQA_TED_010','\QA_TED_011'IQA_TED_012',lQA_TED_013

','IQA_TED_014",1QA_TED_015'IQA_TED_016','1QA_TED_017',IQA_TED_018",1QA_TED_019',IQA_T

ED_020',1QA_TED_021,'1QA_TED_022','\QA_TED_023'IQA_TED_024','\QA_TED_025',IQA_TED_026'
/'IQA_TED_027')

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO DE ESPETO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

(IQA_TEE_002','\QA_TEE_003','IQA_TEE_004')

CALIBRAGAO DE TERMOMETRO INFRA VERMELHO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA
GRANDEZA TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE
(OPERACAO DO EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE
CERTIFICADO DE CALIBRACAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVIGO A SER REALIZADO NAS
INSTALACOES DA CONTRATADA.

('IQA_TEI_001','lQA_TEI_002")




CALIBRACAO DE TERMOMETRO DE VIDRO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE. CALIBRAGAO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO
EQUIPAMENTO, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALAGOES DA
CONTRATADA.
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(IQA_TEV_001','IQA_TEV_002','IQA_TEV_003','\QA_TEV_004','1QA_TEV_005','1QA_TEV_006',1QA_TE
v_007')

CALIBRAGAO DE TITULADOR AUTOMATICO POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC NAS
GRANDEZAS FiSICO-QUIMICA E VOLUME E MASSA ESPECIFICA. CALIBRACAO DE DUAS BURETAS DO
EQUIPAMENTO EM 3 (TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO PARA CADA
BURETA COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.
CALIBRAGAO ELETRICA DO PHMETRO DO EQUIPAMENTO EM 5 (CINCO) PONTOS E CALIBRAGAO DO
PHMETRO DO EQUIPAMENTO COM MATERIAL DE REFERENCIA CERTIFICADO (25°C) EM 3 (TRES)
PONTOS, A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE, COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC.PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA CONTRATANTE.
SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.

('IQA_TIT_001')

CALIBRAGAO DE ULTRAFREEZER POR LABORATORIO INTEGRANTE DA RBC/ RBLE NA GRANDEZA
TEMPERATURA E UMIDADE MEIOS TERMICOS. CALIBRAGAO DO INDICADOR/ CONTROLADOR EM 3
(TRES) PONTOS NA FAIXA DE OPERAGAO DO EQUIPAMENTO COM APRESENTAGAO DE
CERTIFICADO QUE COMPROVE A RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS. ESTUDO DE
UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO EM VAZIO (QUALIFICAGAO OPERACIONAL) EM
1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/
RBLE. ESTUDO DE UNIFORMIDADE/ ESTABILIDADE DO MEIO TERMICO COM CARGA
(QUALIFICAGAO DE DESEMPENHO) EM 1 (UM) PONTO COM EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO COM SELO DE ACREDITAGAO RBC/ RBLE. PONTOS A SEREM DEFINIDOS PELA
CONTRATANTE. SERVICO A SER REALIZADO NAS INSTALACOES DA CONTRATANTE.
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SERVICO  |ESPECIFICACAO DO ITEM TIPO DE INSTRUMENTO UNIDADE  |cODIGO EXT“::E;%SIZ RESOLUCAO FAIXA DE MEDICAO FAIXA DE OPERACAO FABRICANTE MODELO N° SERIE PONTOS DE CALIBRACAO |PONTOS DE QUALIFICAGAO ?;@E;ADE DE
o (3] . ~
1 AUTOCLAVE AUTOCLAVE DVB DVB_AUT 001  |1.447 0,05 atm 12021342C/1.0223  |12021342C/1.0a23 |0, G290M123 9084196 calibracdo do sensor (120, 5o
kgf/cm? kgf/cm? oC) 1
1,0 Kgf/cm2 e 115°C + 1°C; .
_ |i0a1skefem2 e 100 | MO Ke/em2 e 115°C L1 sensor: 115°C; 118°C, 115°C,118°C e 121°C/15 min
1 AUTOCLAVE AUTOCLAVE MIC MIC_AUT 001  [2.241 0,1 Kgf/cm2 e 0,1°C . 118°C +1°Ce 121°C £ 1°C |PHOENIX Av. Plus 1490 > ” ,
al1l43°C . ) 121°C e 121°C/30 minutos
(£ 1°C conforme métodos) 4
1 AUTOCLAVE AUTOCLAVE MIC MIC_AUT 002  [2.240 0,1 Kgf/cm2 e0,10c |0 @ Lo Keffem2e100 1) e 0 e 121°C £ 3°C [PHOENIX Av. Plus 1489 sensor: 115, 118, 121°c | 113°G/118°C e 121°C/15 min
al1l43°C e 121°C/30 minutos 4
1,0 Kgf/cm2 e 115°C + 1°C;
_ |ioa1skefem2 e 100 | MO KEem2 e 115°C L1 sensor: 115°C; 118°C, 115°C, 118°C e 121°C/15 e
1 AUTOCLAVE AUTOCLAVE MIC MIC_AUT 003  [2.239 0,1 Kgf/cm2 e 0,1°C . 118°C +1°Ce 121°C+ 1°C |PHOENIX Av. Plus 14913 . . )
a 143°C R , 121°C 121°C por 30 minutos
(£ 1°C conforme métodos) 4
sensor: 121°C (Apenas um [121°C/30 minutos (Apenas
.~ [1,0a1,5Kgf/cm2 e 100 . .
1 AUTOCLAVE AUTOCLAVE MiC MIC_AUT_004 1.709 0,01 Kgf/cm2 e 0,1°C 2 143°C 1,0 Kgf/cm2 e 121°C + 3°C [PRISMATEC CS-75 92 ponto por ser um um ponto por ser um
equipamento analdgico) equipamento analdgico)
2 BOD E GERMINADOR BOD LASO LASO_BOD_001 [2.281 0,1°C 0a60°C 15a35°C LIMATEC LT-320-TFP-II 1,7022E+12 (Zdo_ 6)37 (noite), 30 e 35°C A
1a
| 1 20,2
X o . Controladores: 20,25€ |, . 37 (1qite), 30 e 35°C
2 BOD E GERMINADOR BOD LASO LASO_BOD_003 [2.924 0,1°C -5°C a2 60°C 15a35°C ELETROLAB EL202 190208 375C (noite); 25,30 e 355C |
(dia) 4
2 BOD E GERMINADOR GERMINADOR LASO LASO_GER 001 |1.531 10°C 102120 °C 202 30°C BIOMATIC Mangelsdorf 20, 25 € 30 °C 20,2530 °C 3
2 BOD E GERMINADOR GERMINADOR LASO LASO GER 002 |1.532 10°C 102120 °C 20 a 30°C BIOMATIC Mangelsdorf 20, 25 30 °C 20,25 €30 °C 3
2 BOD E GERMINADOR GERMINADOR LASO LASO_GER 003 |1.533 10°C 102120 °C 202 30°C BIOMATIC Mangelsdorf 20,25 € 30 °C 20,25 € 30 °C 3
2 BOD E GERMINADOR GERMINADOR LASO LASO GER 004 |1.534 10°C 102120 °C 20 2 30°C BIOMATIC Mangelsdorf 20, 25 30 °C 20,2530 °C 3
2 BOD E GERMINADOR GERMINADOR LASO LASO_GER 005 |1.535 109C 102120 °C 20 a 30°C BIOMATIC Mangelsdorf 25 e 20°C 2
2 BOD E GERMINADOR GERMINADOR LASO LASO GER 006 |1.536 10°C 102120 °C 20230 °C BIOMATIC Mangelsdorf 20, 25 30 °C 20,2530 °C 3
2 BOD E GERMINADOR GERMINADOR LASO LASO_GER 007 |1.537 109C 102120 °C 20 a 30°C BIOMATIC Mangelsdorf 20, 25 € 30 °C 20,25 €30 °C 3
2 BOD E GERMINADOR GERMINADOR LASO LASO GER 008 |1.538 10°C 102120 °C 202 30°C BIOMATIC Mangelsdorf 20, 25 €30 °C 20,2530 °C 3
2 BOD E GERMINADOR BOD MIC MIC BOD 001  |1.717 0,1°C 10 2 50°C 25£1°Ce35+05°C _ |ELETROLUX RDE34 41300876 sensor: 20, 25 e 35°C 25°C e 35°C 2
2 BOD E GERMINADOR BOD MIC MIC_BOD 002 |1.718 0,1°C 102 50°C 25+41°Ce37+1°C ELETROLUX RDE34 54400253 sensor: 20, 25 e 37°C 25°Ce 37°C 2
2 BOD E GERMINADOR BOD SLAV SLAV_BOD_001 |Lanagro-GO 2313  |0,1°C -10° ... 40°C De acordo com a TECNAL TE-4020 14020040 ; 25°C
metodologia 1
3 BALANCAS BALANCA DVB DVB BAL 001  [000.532 0,0001 g 0,01a2200¢g 0,01a200¢g SHIMADZU AY 220 D452201220  |0,01/0,5/ 1/ 10/ 50/ 200 g|- .
3 BALANCAS BALANCA DVB DVB BAL 002  |1.499 0,0001 g 0,02a210,0¢g 00lal0g SCIENTECH SA210 NA 0,02/ 0,5/ 1/ 10/ 50/ 200 g|- .
3 BALANCAS BALANCA DVB DVB BAL 003  [2.237 0,0001 g 0,01-220,0¢g 0,01-200¢g SHIMADZU AUY-220 pe14220011 | >0/ 0,5/ 1,0/10/50/ 200 .
g
3 BALANCAS BALANCA DVB DVB BAL 004  [2.294 0,000001 g 0,001-22¢g 0,001-20¢g METTLER XP 26 B339823379 23)01/ 0,01/0,05/0,2/1/ .
g
3 BALANCAS BALANCA DVB DVB BAL 005 |2.412 01lg 0,1-5200¢g 0,1a5200 g TKS DJ-V50008B B03900242 50/1000/ 5000 g ; 1
3 BALANCAS BALANCA FCs FCS_BAL 001  |1.545 0,0001 01ga240g 01gall0g GIBERTINI E-425-B 89536 (5"02 g//léé) 8/20g/10¢/ .
g/100¢g
3 BALANCAS BALANCA FCs FCS_BAL 003  [000.223 0,01g 0,2ga6100¢g 0,2ga1000g GEHAKA BK 6000 5122626412 |° /g{ Olgog/ 508/1008/200| .
g g
3 BALANCAS BALANCA FCs FCS_BAL_ 004  |2.679 0,0001 g 001ga220g 0,05ga200g SHIMADZU AUY220 610020159 2'(? 1;)g1 é 00,05g/ lg/ 108/ )
g /100g
1 1g/1
3 BALANCAS BALANCA FCS FCS_BAL 005  |2.680 0,0001g 0,0001g a 220g Faixa de Calibragio SHIMADZU AUY 220 6100020156 gg’g 731 é OOg,OSg/ g/10¢/ | .
3 BALANCAS BALANCA I0A IOA_BAL_002  [000.219 0,01 0,2g a 6100g Faixa de Calibragdo GEHAKA BK6000 1102 >8; 50g; 200g; 1000g; ;
2000g e 3000g 1
3 BALANCAS BALANCA IQA IQA_BAL 003  |000.218 0,01 0,2g a 6100g Faixa de Calibracdo GEHAKA BK6000 5,12262E+12 ; f)i) g Og; gggg; 1000g; - )
g; 3000g
3 BALANCAS BALANCA I0A IOA_BAL_004  |2.615 0,0001 0,0lgaz210g Faixa de Calibragso BEL MARK M214Ai 806251 (2);;301g; 0,05¢; 18; 58; 508; | .
g
3 BALANCAS BALANCA I0A IQA_BAL 005  [2.616 0,0001 0,01ga210g Faixa de Calibragdo BEL MARK M214Ai 806282 gfolg" 0.05¢; 18; 58; 508; | .
g
3 BALANCAS BALANCA I0A IQA_BAL_006  [000.288 0,0001 0,02g a 250g Faixa de Calibragdo ADAM PW 254 AE 438215 (z)'c?olg; 0,05¢; 18; 58; 508; | )
g
3 BALANCAS BALANCA IQA IQA_BAL 007  |000.896 0,01g 0,5 a 2200g Faixa de Calibracdo BEL Mark 2200 591928 >8; 50g; 200g; 1000g;
2000g; 3000g 1
3 BALANCAS BALANCA I0A IOA_BAL_008  |3.002 0,01 0,5g a 5200g Faixa de calibracdo URANO UA5200 622906 >8; 50g; 200g; 1000g;
2000g; 3000g 1
1 . .
0,0001g a 220g (4 casas);| _ . L 0,01000g; 0,05000g;
3 BALANCAS BALANCA IQA IQA_BAL 009  |000.676 0,01mg Faixa de Calibracdo SHIMADZU AUW 220D D450012474  |0,10000g; 0,50000g; -
0,00001g a 82g (5 casas)
2,000g 1
1 1 1
3 BALANCAS BALANCA IQA IQA_BAL 010  |1.675 0,0001 g 0,0100 2 210,0000g  |0,0100 a 210,0000 g SCIENTECH AS-210 N3o identificado zgorgg' & 5, 50g, 1008, |\, )
3 BALANCAS BALANCA LASO LASO BAL 001 |000.217 0,0001 g 0,01a200g 0,01a50g GEHAKA AG 200 6,0102E+13 0,5; 5; 10; 50; 100; 200g 1
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3 BALANGCAS BALANCA LASO LASO_BAL_002 [000.224 0,01g 0,2a6100¢g 0,2a2000g GEHAKA BK 6000 5,12262E+12 0,5, 5, 50, 100, 500, 1000 1
10, 20, 2 1
3 BALANCAS BALANGCA LASO LASO_BAL_003 [000.897 001g 0,5a2200¢g 1a1000g BEL MARK 2000 591935 0,5, 10, 20, 200, 500, 1000 1
g
3 BALANCAS BALANCA LASO LASO_BAL_005 [000.938 0,001 g Até 200 g 0,5a200g RADWAG WTB200 232969/2008  [0,5, 5, 10, 50, 100, 200 g 1
3 BALANCAS BALANCA MIC MIC_BAL_001  [000.086 0,0001 g 0,1a210g 0,1al0g BIOPRECISA FA2104N 1100 1,2,3,5,10,20g - 1
3 BALANCAS BALANCA MIC MIC_BAL_002 000.220 0,01g 0,2a6100 g 0,2a200¢g GEHAKA BK 6000 5,12262E+13 5,10, 20, 50, 100, 200g |- 1
3 BALANCAS BALANCA MIC MIC_BAL_003 000.221 0,01g 0,2a6100 g 0,2a200g GEHAKA BK 6000 5,12262E+12 5,10, 20, 50, 100, 200g |- 1
3 BALANCAS BALANCA MIC MIC_BAL_004  [000.222 0,01g 0,2a6100 g 0,2a200g GEHAKA BK 6000 5,1222E+12 5,10, 20, 50, 100, 200g |- 1
3 BALANGAS BALANCA MIC MIC_BAL_005 2.238 0,0005 Kg 0,0005 a 2,0000 Kg 0,025 Kg + 0,001 LIDER LD2051 31076 10, 15, 20, 25, 30, 35g - 1
0,50000g; 2,0000g;
3 BALANCAS BALANGCA RCA RCA_BAL_001  [000.559 0,1 mg 0,100g a 210g NA BEL Mark 210A 488952 5,0000g; 10,0000g;
50,0000g 1
3 BALANGCAS BALANCA RCA RCA_BAL_002 000.646 0,01g 0,5000g a 4100g NA BEL Mark4100 517478 0,50g; 2,00; 10,00¢;
50,00g; 200,008 1
. 2 . 1 .
3 BALANCAS BALANCA RCA RCA_BAL_003 000.645 0,15g 0,500g a 4100g NA BEL Mark4100 517461 0,50; 2,00g; 10,00g;
50,00g; 200,008 1
0,1000g; 0,0500g;
3 BALANGCAS BALANCA RCA RCA_BAL_004  [000.550 0,01mg 0,001g a 220g NA SHIMADZU AUW220D D450012065
0,1000g; 0,5000g; 2,0000g 1
3 BALANGCAS BALANCA REC REC_BAL_001 000.970 0,002 Kg 0,040 a 15 kg 0,040 a 5 kg FILIZOLA PLURIS 6/15 35510/2009 ;gg’o 200, 500, 1000, 3000, 1
g
3 BALANCAS BALANCA SLAV SLAV_BAL 001 |1257-00 1g 25g a 6140g 100 a 1000g OHAUS Portable Advanced (CT ;5,44 >0, 100, 200, 500, 1000 e |
6000 S) 2000g 1
3 BALANCAS BALANCA SLAV SLAV_BAL 002 |1287-00 0,001g 0,020g a 410g 1ga20g OHAUS :cl’g)ab'e Advanced (GT - ¢ 1,5,10,20,50 e 100g |- .
4 BALAO VOLUMETRICO BALAO VOLUMETRICO DIVERSAS DIVERSOS DIVERSOS - - - - - - NO PONTO DE MEDICAO |
DO INSTRUMENTO 211
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA FCS FCS_BAN_001  [2.585 0,1°C -10 a 992C -10 a 99°C CIENLAB CE 110/10 0254/15 202C e 95°C 202C e 95°C 2
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA IQA IQA_ BAN_003  [1.610 102C 10°Ca 120°C Faixa de calibracio BIOMATIC - 1052 60°C; 65°C; 70°C 68°C 1
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA IQA IQA_ BAN_004  [000.872 0,1°C 20°C a 110°C Faixa de calibragio SOLAB SL-155/22 - 60°C; 65°C; 70°C 68,5°C 1
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA IQA IQA_BAN_007  [000.860 0,1°C 0a60°C Faixa de Calibracio NOVAETICA 316-1DN 14374/09 35°C; 45°C; 60°C 40°C; 45°C 2
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA IQA IQA_BAN_008  |000.876 0,1°C - Faixa de calibragio MARCONI MA 470/240 91350219 40°C; 42°C; 44°C 42°C 1
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA IQA IQA BAN_009  [1.566 0,1°C - Faixa de calibragio MARCONI MA 184/108 - 40°C; 42°C; 44°C 42°C 1
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA MIC MIC_BAN_001  [000.723 0,1°C 0a 100 °C 97,5 °C SOLAB SL-77 - sensor: 40, 47 e 97,5°C 97,5°C +2,5°C 1
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA MIC MIC_BAN_002  [000.724 0,1°C 0a100°C 45,0+0,2 °C SOLAB SL-77 24 sensor: 41,5; 45 e 50°C 450+02°Ce41,5+1,0°C |,
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA MIC MIC_BAN 003  [000.871 0,1°C 0a 100 °C 41,5+1,0°C SOLAB SL-155 44460 sensor: 41,5; 45 e 50°C 41,5 +1,0°C e 45 +0,2°C 2
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA MIC MIC_BAN_004 [2.399 0,1°C 532100 °C 97,5 +2,5 °C SOLAB SL-150/10 04/14-050 sensor: 40, 47 e 97,5°C 97,5 +2,5 °C 1
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA MIC MIC_BAN_005  [2.400 0,1°C 5a 100 °C 97,5 +2,5°C SOLAB SL-150/10 04/14-051 sensor: 40, 47 e 97,5°C 97,5 +2,5 °C 1
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA MIC MIC_BAN_008  |[2.409 0,1°C 72100 °C 45+0,2 °C MARCONI MA093/1 4402 sensor: 41,5, 45 e 50°C 45+0,2°Ce415+1,0°C |2
5 BANHO-MARIA BANHOMARIA MIC MIC_BAN_ 009 [2.410 0,1°C 7 a 100 °C 415+1°C MARCONI MA093/1 4401 sensor: 41,5, 45 e 50°C 41,5+1°Ce45+0,2°C 2
6 BURETA DE VIDRO BURETA DE VIDRO DIVERSAS DIVERSOS DIVERSOS - - - - - - NO PONTO DE MEDIGAO |
DO INSTRUMENTO 3
7 DISPENSADOR BURETA FCS FCS_BUR_002 2.470 0,01 mL 0-50mL 0-50mL VWR Titras Pro AJ2423 5,25 e 50 mL - 1
7 DISPENSADOR BURETA FCS FCS_BUR_003 2471 0,01 mL 0-50 mL 0-50mL VWR Titras Pro AJ2430 5,25 e 50 mL - 1
7 DISPENSADOR BURETA IQA IQA_BUR_001  [000.936 0,01 mL Até 50 mL Faixa de calibracio JENCONS Digitrate U7359 0,5 mL; 25 mL; 50 mL - 1
7 DISPENSADOR BURETA 1QA IQA_BUR_002 2.289 0,01 mL 0a50mL Faixa de calibracdo JENCONS Digitrate Pro AE 7988 0,5 mL; 25 mL; 50 mL - 1
7 DISPENSADOR BURETA IQA IQA_BUR_003 2.285 0,01 mL Até 50 mL Faixa de calibracio JENCONS Digitrate Pro AE7987 0,5 mL; 25 mL; 50 mL - 1
7 DISPENSADOR BURETA IQA IQA_BUR_004 000.935 0,01 mL Até 50 mL Faixa de calibragdo JENCONS Digitrate 50mL U7366 0,5 mL; 25 mL; 50 mL - 1
7 DISPENSADOR BURETA IQA IQA_BUR_005 2.286 0,01 mL Até 50 mL Faixa de calibracio JENCONS Digitrate Pro AE 7983 0,5 mL; 25 mL; 50 mL - 1
7 DISPENSADOR BURETA IQA IQA_ BUR 006  [2.287 0,01 mL 0a50mL Faixa de calibragio JENCONS Digitrate Pro AE 7991 0,5 mL; 25 mL; 50 mL - 1
7 DISPENSADOR BURETA IQA IQA_ BUR_ 007  [2.288 0,01 mL 0a50mL Faixa de calibragio JENCONS Digitrate Pro AE 7990 0,5 mL; 25 mL; 50 mL - 1
3 PONTOS NA FAIXA DE
8 BUTIROMETRO BUTIROMETRO IQA DIVERSOS DIVERSOS - - - - - - MEDIGAO DO -
INSTRUMENTO 4
. -2 ;3-2
9 CONDUTIVIMETRO CONDUTIVIMETRO FCS FCS_CON_001  [000.836 Ajustével ?‘nS /cgr:g us/em;3-200 |4 464 mS/cm HANNA HI 2300 8134907 84,100,9 e 1413uS/cm |- 1
. Ajustavel 3 0-5000 ms/cm , 100,9 e 1413 e 12800
9 CONDUTIVIMETRO CONDUTIVIMETRO FCS FCS_CON_002  [2.822 o (depende da constante |0 - 15 mS/cm THERMO Orion 3 Start B03523 -
condutividade ) uS/cm
da célula) 1
Massa especifica em
’ 3 s ) I 0,88977; 0,99910;
10 DENSIMETRO DIGITAL DENSIMETRO IQA IQA_DSM_001 000.832 0,00001 g/cm 0a3g/cm Faixa de calibragdo ANTONPAAR DMA 4500 80302490 125374 g/cms3 -
, g/cm3;
Temperatura: 15°C. 1
» Massa especifica em
. 0,00001 ou 0,000001 R Ver certificado de
10 DENS{METRO DIGITAL DENSIMETRO IQA IQA_DSM_002  [2.684 Tem? 0 a 3 g/cm? (densidade) calibracio RUDOLPH DDM 2911 PLUS DDM3630 0,8552,0,9982 e 1,2603 |-
& ¢ g/cm3. Temperatura: 20°C. 1
11 DISPENSADOR DISPENSADOR MIC MIC_DIS_001 2.151 1,0 mL 5-60mL 5-10mL DIGIPET DF-60 mL 13116358 5,9 e 10mL NA 1
11 DISPENSADOR DISPENSADOR MIC MIC_DIS_002 2.152 1,0 mL 5-60mL 5-10mL DIGIPET DF-60 mL 13116375 5,9 e 10mL NA 1
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N&o tem patrimonio. .
11 DISPENSADOR DISPENSADOR MIC MIC_DIS_003 ‘ 1,0 mL 1-10mL 5-10mL PEGUEPET Variable 56868 1,5e 10mL NA
Baixado pelo ALMOX
1
Ndo tem patrimonio. .
11 DISPENSADOR DISPENSADOR MIC MICDIS 004 |0 o RsC 1,0mL 2,5a25mL 5.-10mL ZIPPETT Jencons Zippett 50ml  [T5430 5,9 e 10mL NA
1
11 DISPENSADOR DISPENSADOR MIC MIC_DIs 005 | ac tem patrimonio., 2,5a25mL 5-10mL ZIPPETT Jencons Zippett 50m| 5,9 e 10mL NA
doado pelo RSC 1
Referente a do
12 ESTUFA ESTUFA FCs FCS_EST 001  |1.558 Termémetroquea  |T°Cambientea200°C  |T°C ambiente a 110°C FANEM 315 SE 82108 ; 652C e 1052C
acompanha 2
12 ESTUFA ESTUFA 10A IQA_EST 001 __ |000.864 0,12C 15°C a 2002C Faixa de calibracio NOVAETICA 400 / 4ND 12988/08 100°C, 1059C, 130°C 130°C 1
12 ESTUFA ESTUFA I0A IQA_EST 002 |000.863 0,12C 15°C a 200°C Faixa de calibracdo NOVAETICA 400 / 4ND 12821/08 100°C; 1052C; 130°C 1302C 1
12 ESTUFA ESTUFA I0A IOA_EST 003 |2.610 0,12C até 200 °C Faixa de Calibracdo SOLAB SL-102/100 15013 100°C; 105°C; 1302C 102°C 1
12 ESTUFA ESTUFA I0A IOA_EST 004 |2.611 0,12C até 2002C Faixa de Calibragdo SOLAB SL-102/100 15-013 852C; 100°C; 105°C 852C; 102°C 2
12 ESTUFA ESTUFA 1A IQA_EST 009  |2.403 0,1°C NA 105eC SOLAB 51100 Nio Identificado |0 20° € 115°C (Sensorde |, o -
temperatura) 1
12 ESTUFA ESTUFA MIC MIC_EST 001 |000.874 1,0 °C 0a150°C 551 1,0°C SOLAB SL-101/64 61249 sensor: 55°C 55+ 1,0°C 1
12 ESTUFA ESTUFA MIC MIC_EST 003  |1.633 0,1°C - 37+£1,0°C FANEM - NA 37+1,0°C(analogicasd o, 4 hoc
-~ calibra em 1 ponto) 1
. . . 37 £1,0°C (analdgica s6 .
12 ESTUFA ESTUFA MIC MIC_EST 004  |1.634 5°C 302 60°C 37£1,0°C FABBE 119 889 , 37£1,0°C
- calibra em 1 ponto) 1
12 ESTUFA ESTUFA MIC MIC_EST 006 |1.637 5,0°C 25a 70°C 30 £ 1,0°C FABBE 117 - 30 £ 1,0°C (analogica) 30+ 1,0°C 1
12 ESTUFA ESTUFA MIC MIC_EST 008 |2.366 0,1°C 5a60°C 30+1,0°Ce41,5+1,0°C |TECNAL TE-392/1 14030351 sensor: 30,36 e 41,5°C _ |30£1,0°Ce4L5+10C |2
12 ESTUFA ESTUFA MIC MIC EST 009 |2.368 0,1°C 5 2 60°C 30£1,0°Ce36+1,0°C |TECNAL TE392/1 14030352 sensor: 30, 36 e 37°C 30£1,0°Ce36+1,0°C 2
12 ESTUFA ESTUFA MIC MIC_EST 010 |2.367 0,1°C 5a60°C 36+1,0Ce55+1,0°C  |TECNAL TE392/1 14030349 sensor: 30, 36 e 55°C 36+1,0°Ce55+1,0°C 2
12 ESTUFA ESTUFA MIC MIC EST 011 |2.369 0,1°C 5 2 60°C 30£1,0°Ce36+1,0°C |TECNAL TE392/1 14030348 sensor: 30, 36 e 40°C 30£1,0Ce36+1,0°C 2
12 ESTUFA ESTUFA MIC MIC_EST 012  [2.370 0,1°C 5a60°C 37+1,0°Ce41,5+1,0°C |TECNAL TE392/1 14030350 sensor: 30,37€41,5°C  [37£10°Ce415£10°C |,
12 ESTUFA ESTUFA MIC MIC_EST 014 |2.923 0,1°C Ambiente a 200°C 25+1,0°Ce35+0,5°C _ |ELETROLAB EL202 190207 sensor: 25°C e 35°C 25+ 1,0°Ce 35 £0,5°C 2
13 ESPECTROFOTOMETRO UV/VIS ESPECTOFOTOMETRO UV/VI [FCS FCS_EUV 002  |2.408 Variavel 190 - 1100 nm 400 - 660 nm ANALYTIKJENA Speccord Plus 50 232H1135 :rlno' 420,460,550 € 660 | .
A . . o 232 nm; 266 nm; 270 nm;
13 ESPECTROFOTOMETRO UV/VIS ESPECTOFOTOMETRO UV/VI |IQA IQA_EUV 001  [2.453 0,1nm /0,001 A 190 a 1100nm Faixa de calibragdo THERMOSCIENTIFIC |Genesys 105 UV-VIS  [2155239220 |~ 77° 20 .
- . . . 284; 540, 560, 620, 760
13 ESPECTROFOTOMETRO UV/VIS ESPECTOFOTOMETRO UV/VI [IQA IQA_EUV_002  [2.790 0,1 nm /0,001 A 190 a 1100nm Faixa de calibracdo THERMOSCIENTIFIC |Biomate 35 2Kv003202 | B .
13 ESPECTROFOTOMETRO UV/VIS ESPECTOFOTOMETRO UV/VI |IQA IQA_EUV_003  [000.892 0,001 Abs NA NA ANALYTIKJENA SPEKOL 1300 242A313C i i?’ 400,420,440 €460 |, )
14 FOTOMETRO DE CHAMA FOTOMETRO DE CHAMA FCs FCS_FOT 001 |1.232 Variavel: 0,1 e 0,01 |0 - 100 mg/L 0- 100 mg/L MICRONAL B 462 48/07 0,5,10,15e20 ppm |- 1
14 FOTOMETRO DE CHAMA FOTOMETRO DE CHAMA FCs FCS_FOT 002 |3.023 Variavel: 0,1 e 0,01 |0 - 100 mg/L 0-100 mg/L MICRONAL B 462 48/07 0,5,10,15e20 ppm |- 1
15 MANOMETRO MANOMETRO DVB DVB MAN_001 |1.447 0,05 kgf/cm2 0 a 3,0 kgf/cm2 0 a 3,0 kgf/cm2 QuIMIS G290M123 506299 0,5; 1,0; 1,5 Kgf/cm2 } 1
15 MANOMETRO MANOMETRO MIC MIC_MAN 001 |2.241 0,1 Kgf/cm2 0 A3 Kgf/cm2 1,0 Kgf/cm2 PHOENIX AV 75PLUS 1490 0,5; 1,0 e 1,5 Kgf/cm2 NA 1
15 MANOMETRO MANOMETRO MIC MIC_MAN 002 |2.240 0,1 Kgf/cm?2 0 A3 Kgf/cm2 1,0 Kgf/cm2 PHOENIX AV 75 PLUS 733823 0,5; 1,0 e 1,5 Kgf/cm2 NA 1
15 MANOMETRO MANOMETRO MIC MIC_MAN 003 |2.239 0,1 Kgf/cm2 0 A3 Kgf/cm2 1,0 Kgf/cm2 PHOENIX AV 75 PLUS 733821 0,5; 1,0 e 1,5 Kgf/cm2 NA 1
15 MANOMETRO MANOMETRO MIC MIC_MAN 004 |1.709 0,1 Kgf/cm?2 0 A3 Kgf/cm2 1,0 Kgf/cm2 PRISMATEC 575 98079 0,5; 1,0 e 1,5 Kgf/cm2 NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 001 |- 0,01 pL 0,5-10 pL 0,5-10 L EPPENDORF RESEARCH 3009429 1,5, 10 ul ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC 002 |- 0,01 uL 0,5-10 ul 0,5-10 L EPPENDORF Research 3009829 1,5, 10 ul ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 003 |- 0,01 L 0,5-10 1 0,5-10 pL EPPENDORF Research 3010579 1,5, 10 ul ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_004 |- 0,2 pL 20 - 200 pl 20 - 200 pL EPPENDORF Research 3017349 20; 100; 200 pL ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 005 |- 0,2 uL 20- 200 pL 20-200 ul EPPENDORF Research 3017749 20; 100; 200 pL ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC 006 |- 0,2 uL 20- 200 pL 20- 200 pL EPPENDORF Research 3018309 20; 100; 200 pL } 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_ 007 |- 1ul 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL EPPENDORF Research 3021419 100; 500; 1000 pL } 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 008 |- 1ul 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL EPPENDORF Research 3021659 100; 500; 1000 pL ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC 009 |- 1ul 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL EPPENDORF Research 3022119 100; 500; 1000 pL } 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 010 |- 0,02 uL 2-200L 2-20 0L EPPENDORF Research 3050469 2, 10; 20 ul ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC 011 |- 0,02 220l 2-20 EPPENDORF Research 3051269 2, 10; 20 L ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 012 |- 0,02 ul 2-204L 220l EPPENDORF Research 3052159 2, 10; 20 ul } 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 013 |000.544 20l 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL HTL LM1000 746060442 100; 500; 1000 pL ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 014 |000.778 0,02 ul 0,5-10 pL 0,5-10 L HTL LM10 846020484 1,5 10 uL ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 015 _ |000.780 1ul 10 a 100 pl 10 a 100 i KACIL NA 79359 10; 50; 100 pL } 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_ 016 _ |000.781 1ul 40-200 pL 40-200 pL KACIL AMD 40/200 74014 40; 100; 200 pL } 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 017 _ |000.782 1ul 40 - 200 pL 40 - 200 pL KACIL NA 56576 40; 100; 200 plL ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_ 018 _ |000.783 1ul 102 100 ul 102 100 pL KACIL NA 79386 10; 50; 100 pL } 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 019 |000.785 1yl NA 10- 100 plL KACIL NA 79118 10; 50; 100 pL ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 020 _ |000.786 1yl NA 40 - 200 pL KACIL NA 56593 40; 100; 200 pl } 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 021 |000.787 1ul NA 40 - 200 pL KACIL NA 87973 40; 100; 200 ul ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 022 |000.788 1yl NA 40 - 200 L KACIL NA 64998 40; 100; 200 pl ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 023 |000.789 1yl NA 10-100 ul KACIL NA 80097 10; 50; 100 pL ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB MIC 024 _ |000.807 10 ul 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL CAPP 1000 - 1A DH 3505 100; 500; 1000 pL ; 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_025 _ |000.808 10 i NA 100 - 1000 pl CAPP C1000- 1A DH 3506 100; 500; 1000 pL } 1
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16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_026 000.809 10 pL NA 100 - 1000 pL CAPP € 1000 - 1A DH 3507 100; 500; 1000 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_027 000.822 0,002 plL 0,1-2puL 0,1-2pL HTL LM?2 846010128 0,2;1; 2pulL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_028 000.824 0,002 pL 0,1-2pL 0,5-2 pL HTL LM2 846010152 0,2;1;2 uL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_029 000.826 0,02 pl 2-20pL 2-20pL HTL LM20 846030639 2;10; 20 uL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_030 000.828 0,02 pL 2-20pL 2-20pL HTL LM20 846080570 2;10; 20 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_031 000.829 0,02 pL 2-20pL 2-20 pL HTL LM20 846030573 -20, 5, 65 °C - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_034 000.988 0,002 ul 0,2-2puL 0,2-2pL GILSON Pipetman P2 DK60998 0,2;1,0; 2 L - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_035 000.989 0,002 pL 0,2 -2 pL 0,2 -2 pL GILSON DK60997 DK60997 0,5;1,0; 2 uL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_036 000.990 0,02 pl 2-20pL 2-20 pL GILSON Pipetman P20 DL 56597 2;10; 20 pl - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_037 000.991 0,02 pL 2-20pL 2-20pL GILSON Pipetman P20 DL 56585 2;10;20 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_038 000.992 0,1 pL 202100 pL 20 a 100 pL GILSON Pipetman P100 DA60515 20; 50; 100 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_039 000.993 0,2 uL 20a 100 pL 20 a 100 pL GILSON Pipetman DA60516 20; 50; 100 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_040 000.994 0,2 pL 50 - 200 pL 50 -200 pL GILSON Pipetman P200 DA 64418 50; 100; 200 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_041 000.995 0,2 uL 50 - 200 pL 50 -200 pL GILSON Pipetman P200 DB 55982 50; 100; 200 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_042 000.996 2 uL 200 - 1000 pL 200 - 1000 pL GILSON Pipetman P1000 DL 52435 200; 500; 1000 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_043 000.997 2 pL 200 - 1000 pL 200 - 1000 pL GILSON Pipetman DL 52434 200; 500; 1000 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_044 2.316 0,02 pL 2-20 pL 2-20pL GILSON Pipetman P20N JK25474 2;10; 20 L - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_045 2.317 0,02 pL 2-20pL 2-20pL GILSON Pipetman P20N JK25473 2;10; 20 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_046 2.318 0,02 pL 2-20pL 2-20pL GILSON Pipetman P20N JK25475 2;10; 20 L - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_047 2.337 0,02 pL 1-10pL 1-10pL GILSON Pipetman P10N JE25152 1;5;10 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_048 2.339 0,02 pL 1-10pL 1-10puL GILSON Pipetman P10N JE25153 1;5;10 uL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_049 2.341 0,2 pL 20-200 pL 20 -200 pL GILSON Pipetman P200N JC27579 20; 100; 200 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_050 2.342 0,2 ul 20-200 pL 20 -200 plL GILSON Pipetman P200N JC27578 20; 100; 200 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_051 2.343 0,2 pl 20 -200 pL 20 -200 pL GILSON Pipetman P200N JC27576 20; 100; 200 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_052 2.347 2 pL 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL GILSON Pipetman P1000N JJ23111 1;5;10 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_053 2.636 0,2 pL 10 a 100 pL 10 a 100 pL GILSON Pipetman Neo P10ON  |JK26656 10, 50 e 100uL 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_054 000.246 0,01 pL 0,5-10 pl 0,5-10 pl BRAND Transferpette 02D5564 1;5e10 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_058 NA 20 pL 0,5-10 puL 0,5-10 uL CAPP B10-1 0C11201 0,5, 5e10 uL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_059 NA 0,02 pL 0,5-10 pL 0,5-10 pL CAPP B10-1 0C11202 0,5, 5e10 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_060 NA 0,02 pL 0,5-10 pL 0,5-10 puL CAPP B10-1 0C11203 0,5,5e10 uL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_061 NA 0,02 pL 0,5-10 pL 0,5-10 pL CAPP B10-1 0C11204 0,5, 5e10 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC 062 NA 0,02 pL 0,5-10 pL 0,5-10 puL CAPP B10-1 0C11205 0,5,5e 10 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_063 NA 0,02 pL 0,5-10 uL 0,5-10 pL CAPP B10-1 0C11207 0,5, 5e10 puL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_064 NA 1pL 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL KASVI K1-P1000 19045686 100, 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_065 NA 1l 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL KASVI K1-P1000 19045687 100, 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_066 NA 1l 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL KASVI K1-P1000 19045695 100, 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_067 NA 1l 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL KASVI K1-P1000 19045696 100, 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_068 NA 1l 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL KASVI K1-P1000 19045702 100, 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_069 NA 1yl 100 - 1000 pL 100 - 1000 pL KASVI K1-P1000 19045703 100, 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCS FCS_MIC_003 000.858 2 uL 100 pL a 1000 pL 100 plL a 1000 pL HTL LM1000 / Labmate+ 846062852 100 pL; 500 pL; 1000 pL |- 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCS FCS_MIC_004 000.859 2 uL 100 pL - 1000 pL 100 pL - 1000 pL HTL Labmate+ / LM1000 846062952 100 pL, 500 pL e 1000 pL |- 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCS FCS_MIC_005 000.695 2 ul 100 pL a 1000 plL 100 pl a 1000 pL HTL Labmate+ /LM1000  [646063529 100 pL, 500 plL, 1000 uL |- 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCS FCS_MIC_006 000.697 2uL 100 pL a 1000 pL 100 plL a 1000 plL HTL LM1000 / Labmate+ 746061471 100 pL, 500 pL e 1000 pL |- 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCS FCS_MIC_008 2.633 2 uL 100 pL - 1000 plL 100 pL - 1000 pL GILSON P1000N / Pipetman JL23062 100 pL, 500 pL e 1000 pL |- 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCS FCS_MIC_012 2.344 0,2 uL 20 pl a 200 plL 20 pl a 200 pL GILSON P200N JC27575 20 pl, 100 pL e 200 plL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCS FCS_MIC 013 2.345 0,2 pL 20 pla 200 pL 20 pl a 200 pL GILSON P100N 1C27577 20 pL, 100 pL e 200 pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA 1QA IQA_MIC 001 000.691 0,0002 mL 0,02 mLa 0,2 mL Faixa de Calibracdo HTL Labmate+ 746050402 20pL; 100pL e 200pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA IQA IQA_MIC_002 000.543 0,002 mL 0,1mLal1,0mL Faixa de Calibragdo HTL Labmate+ 746060436 100pL; 500pL e 1000uL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA IQA IQA_MIC_003 2.782 0,0002 mL 0,020 mLa 0,2 mL Faixa de Calibragdo GILSON Pipteman G_P200G LH51577 20uL; 100pL e 200pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA IQA IQA_MIC_005 000.546 0,002 mL 0,1almL Faixa de Calibragdo HTL Labmate + 746060293 100pL; 500pL e 1000uL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA 1QA IQA_MIC_006 000.693 0,002 mL 0,1almL Faixa de Calibragdo HTL LM 1000 646063527 100pL; 500uL e 1000pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA 1QA IQA_MIC_008 000.540 0,0002 mL 0,02a20,2 mL Faixa de Calibragdo HTL Labmat+ 646052566 20uL; 100pL e 200pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA 1QA IQA_MIC_010 000.541 0,0002mL 0,02a0,2 mL Faixa de Calibragdo HTL Labmate + 646052339 0,02mL; 0,1mL; 0,2 mL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA IQA IQA_MIC_011 000.252 0,2 pL 20pL a 200pL Faixa de Calibragdo BRAND Transferpette Eletronic [Lot: 01B1910 20pL; 100pL; 200pL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA IQA IQA_MIC_014 000.806 0,01mL 0,1mLa 1mL Faixa de Calibracdo CAPP C1000 - 1A DH3502 0,1mL; 0,5mL; 1mL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA 1QA IQA_MIC_015 000.545 0,002mL 0,1mLa 1mL Faixa de Calibragdo HTL LM 1000 746060269 0,1mL; 0,5mL; 1mL - 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_001 000.779 0,02 pL 0,5a10 uL 0,5a10 L LABMATE Labmate+ 846020477 0,5,5e10pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_006 2.631 2,0 uL 100 a 1000 pL 100 a 1000 pL GILSON Pipetman Neo P1000ON [JL23063 100; 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_007 2.635 0,2 pL 202200 pL 202 200 pL GILSON Pipetman Neo P200N  [KA32466 20; 100 e 200 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_012 4500100 MIC 89 0,5 pL 5a50puL 5a50uL THERMO Finnpipette 4500100 CH90124 5,25e50 uL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_013 4500090 MIC 88 1,0 pL 20 a 200 pL 20 a 200 pL THERMO Finnpipette 4500090 CH 93755 20,100 e 200 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_015 000.547 2,0 pL 100 a 1000 plL 100 a 1000 plL HTL LM1000 746060425 100; 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_016 2,0 uL 100 a 1000 pL 100 a 1000 pL PEGUEPET Peguepet 63212 100; 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_017 2,0 pL 100 a 1000 pL 100 a 1000 pL PEGUEPET Peguepet 63223 100; 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_018 2,0 uL 100 a 1000 pL 100 a 1000 pL PEGUEPET Peguepet 63226 100; 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_019 2,0 uL 100 a 1000 pL 100 a 1000 pL PEGUEPET Peguepet 63208 100; 500 e 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_020 COMODATO MDS 0,2 uL 10 a 100 pL 10 a 100 pL AXYGEN AP-200 20; 50 e 100 pL NA 1
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16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_021 0,2 uL 100 a 1000 pL 100 a 1000 pL KASVI K1-P1000 19045691 100, 500, 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_022 0,2 uL 100 a 1000 pL 100 a 1000 plL KASVI K1-P1000 19011869 100, 500, 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_023 0,2 uL 100 a 1000 L 100 a 1000 pL KASVI K1-P1000 19045205 100, 500, 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC_024 0,2 uL 100 a 1000 pL 100 a 1000 L KASVI K1-P1000 19045207 100, 500, 1000 pL NA 1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_001  [000.685 0,2uL 20 a 200pL 20 a 200pL HTL LM200 746050350 ?'OLZ)OO; 0,1000;0,2000 | )
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_002  [000.690 0,2uL 20 a 200pL 20 a 200pL HTL LM200 746050344 ?’OLZ)OO; 0,1000;0,2000 | 1
m
1000; i1
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_003  [000.694 2uL 100 a 1000pL 100 a 1000pL HTL LM1000 646063550 ?’ 800’ 0,5000; 1,0000 1
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_004  |000.696 2uL 100 a 1000pL 100 a 1000uL HTL LM1000 746061457 ?’1800; 0,5000; 1,000 . 1
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_005  [000.689 0,2uL 202200 pL 202200 pL HTL LM200 746050350 ?'OLZ)OO; 0,1000; 0,2000 )
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_006  [000.686 0,2uL 202200 pL 202200 pL HTL LM200 746051378 ?’OLZ)OO; 0,1000,0,2000 | 1
m
200; 0,1000; 0,2
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_007  [000.542 0,2uL 202200 pL 202200 pL HTL LM200 646052579 ?’OL)OO’ 0,1000;0,2000 | 1
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_ 008  [000.687 0,2uL 202200 pL 20 a 200 pL HTL LM200 746051910 ?'OLZ)OO; 0,1000; 0,2000 )
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_009  [000.692 2uL 100 a 1000 L 100 a 1000 pL HTL LM1000 746061489 ?’1800; 0,5000;1,0000 | )
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_010  [000.688 0,2uL 202200 pL 202200 pL HTL LM200 746051918 ?’OLZ)OO; 0,1000;0,2000 | 1
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_011  |000.538 0,2uL 202200 plL 202200 plL HTL LM200 646052376 ?’OLZ)OO; 0,1000; 0,2000 1
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_ 012  [000.547 2uL 100 a 1000 pL 100 a 1000 pL HTL LM1000 746060425 ?’1800; 0,5000;1,0000 | 1
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_013  [000.699 2L 100 a 1000uL 100 a 1000pL HTL LM1000 646063523 ?’1800; 0,5000;1,0000 | 1
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_014  [000.539 0,2uL 202200 pL 202200 pL HTL LM200 646052629 ?’OLZ)OO; 0,1000,0,2000 | 1
m
. 0,00200; 0,01000;
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_015  [2.319 0,02uL 2a20pL 10220 uL GILSON Pipetman P20N JK25476 0,02000 L) - 1
K m
. 0,00200; 0,01000;
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_ 016  [2.320 0,02uL 2a20pL 10220 pL GILSON Pipetman P20N JK25472 0,02000 (L) - )
K m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_ 021 [2.331 20pL - 1al0mL GILSON Pipetman P10mL HK24987 (1'0800' >,0000; 10,0000 | )
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_022  (000.684 0,2uL 20 a 200pL 20 a 200pL HTL LM200 746050408 ?’OLZ)OO; 0,1000;0,20000 1
m
16 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_023  |000.698 2uL 100 a 1000 pL 100 a 1000 pL HTL LM1000 646063551 100 L, 500 L, 1000 pl. {0,1000; 0,5000; 1,0000 (mL) |,
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12 001 |- 0,01 pL 0,5-10 pL 0,5-10 pL EPPENDORF Research 3643309 12 canais: 1; 5; 10 pl - 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_002 |- 0,01 pL 0,5-10 ulL 0,5-10 pL EPPENDORF Research 3643359 12 canais: 1; 5; 10 pl - 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_003 |- 0,2 uL 30-300 plL 30-300 ulL EPPENDORF Research 3810509 12 canais: 30; 150; 300 pL |- 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_004 0,2 uL 30-300 ulL 30-300 plL EPPENDORF Research 3810529 12 canais: 30; 150; 300 plL )
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_005 [000.810 0,1 uL 0,5-10 ulL 0,5-10 pL CAPP 10 - 12 AZ CL3191 12 canais: 1; 5; 10uL - 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  |MULTICANAL12 DVB DVB_MC12 006 |000.811 0,1 pL 0,5-10 pL 0,5-10 pL CAPP 10 -12 AZ CL3194 12 canais: 1; 5; 10 L - 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_007 [000.812 24l 20 - 200 ulL 20-200 L CAPP 200-12 AZ DC 7988 12 canais: 20; 100; 200 pL |- 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_008 [000.813 2l 20 - 200 ulL 20-200 L CAPP 200-12 AZ DC 7989 12 canais: 20; 100; 200pL |- 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_009 (000.814 21l 20 -200 ulL 20-200 L CAPP 200-12 AZ DG 2462 12 canais: 20; 100; 200 ul |- 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12 010 [000.815 0,5 uL 5-50 uL 5-50 uL CAPP 50-12 AZ CK 1703 12 canais: 5; 25; 50 L 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_011 (000.818 2l 30-300 ulL 30-300 plL CAPP 300-12 AZ DE 9702 12 canais: 30; 150; 300 pL |- L
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_012 (000.819 21l 30-300 ulL 30-300 plL CAPP 300-12 AZ DE 9703 12 canais: 30; 150; 300 ul |- 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_013 (000.820 2L 30-300 ulL 30-300 plL CAPP 300-12 AZ DE 9704 12 canais: 30; 150; 300 ul |- 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_014 |- 0,1 puL 10 - 100 pL 10 - 100 pL EPPENDORF Research 3040939 12 canais: 10; 50; 100 pl |- )
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 DVB DVB_MC12_015 |- 0,1 pL 10 - 100 pL 10 - 100 L EPPENDORF Research 3041249 12 canais: 10; 50; 100 pl |- 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 MIC MIC_MC12_001 [000.816 0,5 uL 5250l 5a50 ul CAPP Cappaero Multi CK1705 5; 25 € 50 pl NA 1
17 MICROPIPETA MULTICANAL - 12 CANAIS  [MULTICANAL12 MIC MIC_MC12 002 [000.817 0,5 uL 5250l 5250 ul CAPP Cappaero Multi CK1706 5; 25 e 50 pl NA 1
18 MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS  [MULTICANALS MIC MIC_MC8_001 [2.637 0,2 uL 202200 pL 20 a 200 pL GILSON Pipetman Neo P8X200 |KG23961 20; 100 e 200 L NA 1
18 MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS  |MULTICANALS MIC MIC_MC8 002 |4510020 MIC 87 0,5 L 5a50 L 5350 L THERMO Finnpipette 4510020  [CH 8813 5,25 e 50 ulL NA 1
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SERVICO ESPECIFICAGAO DO ITEM TIPO DE INSTRUMENTO UNIDADE cODIGO PATRIMONIO RESOLUGAO FAIXA DE MEDICAO FAIXA DE OPERAGAO FABRICANTE MODELO N° SERIE PONTOS DE CALIBRAGAO |PONTOS DE QUALIFICAGAO SERVICOS
18 MICROPIPETA MULTICANAL - 8 CANAIS MULTICANAL8 MIC MIC_MC8_003 comodato mds 0,2 pL 20a 200 pL 20 a 200 pL AXYGEN AP-1000 20; 100 e 200 pL NA 1
18 MICROPIPETA MONOCANAL MULTICANALS8 MIC MIC_MIC_014 4510020 MIC 87 0,5 pL 5a50puL 5a50puL THERMO Finnpipette 4510020 CH 8813 5,25e50 pL NA 1
19 MUFLA MUFLA FCS FCS_MUF_001 1.615 1°C T°C ambiente - 1200°C  [T°C ambiente - 800°C QUIMIS Q318D 24 811856 2402C, 550°C e 8002C 240°C, 5502°C e 800°C 3
19 MUFLA MUFLA IQA IQA_MUF_001 1.194 1°C até 10002C Faixa de calibragdo JUNG 1310 6506 3002C; 6002C; 9992C 6002C 1
19 MUFLA MUFLA 1QA IQA_MUF_002 000.067 1oC até 12002C Faixa de calibragdo EDG 7000 3P Inox 18/8936 3002C; 600°C; 9992C 5502C 1
19 MUFLA MUFLA IQA IQA_MUF_003 2.629 0,1°C NA Até 575°C QUIMIS Q318M25T 14110265 300, 600 e 700 °C 575°C 1
19 MUFLA MUFLA 1QA IQA_MUF_004 000.717 19 NA Até 5752C JUNG 210 5667 300, 600 e 700 °C 575°C 1
- Calibragdo em 6 pontos
na fungdo de medigdo
externa: Omm, 25mm,
50mm, 75mm, 100mm,
20 PAQUIMETRO PAQUIMETRO SiPOV 4424 4.424 150mm NA
- Calibragdo em 1 ponto
nas demais fungdes:
Medigdo Interna, Ressalto
- 00 mm a 150 mm 00 mm a 150 mm Mitutoyo Digital 81006 e Profundidade: 25mm 1
- Calibragdo em 6 pontos
na fungdo de medigdo
externa: Omm, 25mm,
50mm, 75mm, 100mm,
20 PAQUIMETRO PAQUIMETRO SIPOV 000.328 000.328 150mm NA
- Calibragdo em 1 ponto
nas demais fung&es:
Medigdo Interna, Ressalto
- 0mm a 150 mm 0 mm a 150 mm Mitutoyo Digital 500-171 e Profundidade: 25mm 1
- Calibragdo em 6 pontos
na fungdo de medigdo
externa: Omm, 25mm,
50mm, 75mm, 100mm,
20 PAQUIMETRO PAQUIMETRO SIPOV 000.329 000.329 150mm NA
- Calibragdo em 1 ponto
nas demais fungdes:
Medigdo Interna, Ressalto
- 0mm a 150 mm 0 mm a 150 mm Mitutoyo Digital 40397 e Profundidade: 25mm 1
- Calibragdo em 6 pontos
na fungdo de medigdo
externa: Omm, 25mm,
50mm, 75mm, 100mm,
20 PAQUIMETRO PAQUIMETRO SIPOV Azul Azul 150mm NA
- Calibragdo em 1 ponto
nas demais fungdes:
Medigdo Interna, Ressalto
- 0mm a 150 mm 0 mm a 150 mm Mitutoyo Digital - e Profundidade: 25mm 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_002 - - 4,80 mm 4,80 mm ABRONZINOX ABNT 4 - 4,80 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_003 - - 4,0 mm 4,0 mm GRANUTEST ABNT 5 - 4,0 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_004 - - 4,0 mm 4,0 mm GRANUTEST ABNT 5 - 4,0 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_005 - - 3,36 mm 3,36 mm ABRONZINOX - 104435 3,36 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_006 - - 3,36 mm 3,36 mm ABRONZINOX ABNT 6 - 3,36 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_007 - - 2,80 mm 2,80 mm ABRONZINOX ABNT 7 104438 2,80 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_008 - - 2,80 mm 2,80 mm ABRONZINOX ABNT 7 104437 2,80 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_010 - - 2 mm 2 mm GRANUTEST - - 2mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_011 - - 1 mm 1 mm GRANUTEST Redonda 8 x 2 - 1mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_012 - - 1mm 1mm ABRONZINOX ABNT 18 104442 1 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_013 - - 0,84 mm (840 um) 0,84 mm (840 pum) ABNT 20 - 0,84 mm (840 um) - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_014 - - 300 pm 300 pm ABRONZINOX ABNT 50 104444 300 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_015 - - 300 pm 300 pm ABRONZINOX ABNT 50 104445 300 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_016 - - 300 um 300 pm BERTEL - - 300 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_017 - - 106 pm 106 pm BERTEL - - 106 pm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_018 - - 106 pm 106 um BERTEL ABNT 200 - 106 pm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_019 - - 74 um 74 um BERTEL ABNT 200 - 74 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_020 - - 500 pm 500 pm BERTEL ABNT 200 - 500 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_021 2.375 - 2 mm 2 mm ABRONZINOX Redonda 8 x 2 275861 2 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_022 2.376 - 2 mm 2 mm ABRONZINOX Redonda 8 x 2 275862 2 mm - 1
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21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_023 - - 0,84 mm (840 pum) 0,84 mm (840 pum) ABRONZINOX - 275863 0,84 mm (840 um) - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_024 2.378 - 0,84 mm (840 um) 0,84 mm (840 um) ABRONZINOX - 275864 0,84 mm (840 pum) - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_025 - - 500 pm 500 pm ABRONZINOX Redonda 8 x 2 275865 500 pm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_026 2.380 - 500 pm 500 pm ABRONZINOX Redonda 8 x 2 275866 500 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_027 2.381 - 500 pm 500 pm ABRONZINOX redonda 8 x 2 275867 500 pm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_028 2.382 - 500 pm 500 pm ABRONZINOX Redonda 8 x 2 275868 500 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_029 2.383 - 420 um 420 pm ABRONZINOX - 275869 420 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_030 2.384 - 420 um 420 pm ABRONZINOX - 275870 420 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_031 - - 420 um 420 um ABRONZINOX Redonda 8 x 2 275871 420 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_032 2.386 - 420 um 420 pm ABRONZINOX - 275872 420 pm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_033 - - 300 pm 300 pm ABRONZINOX - 275873 300 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_034 2.388 - 300 pm 300 pm ABRONZINOX Redonda 8 x 2 275874 300 pm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_035 2.389 - 149 pm 149 um ABRONZINOX Redonda 8 x 2 275875 149 pum - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_036 2.529 - 1,41 mm 1,41 mm ABRONZINOX - 302688 1,41 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_037 2.528 - 74 um 74 um ABRONZINOX - 302687 74 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_038 - - 2,0 mm 2,0 mm ABRONZINOX - - 2,0 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_039 - - 300 pm 300 pm BERTEL - - 300 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA FCS FCS_PEN_040 - - 300 um 300 um BERTEL - - 300 pm - 1
21 PENEIRA PENEIRA IQA IQA_PEN_001 - - 250 pm 250 um BERTEL - - 250 pm - 1
21 PENEIRA PENEIRA 1QA IQA_PEN_002 - - 250 um 250 um TPL - 341257 250 um - 1
21 PENEIRA PENEIRA 1QA IQA_PEN_003 - - 250 um 250 um TPL - 341256 250 pm - 1
21 PENEIRA PENEIRA 1QA IQA_PEN_004 2.530 - 106 um 106 um ABRONZINOX - 302689 106 pm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-21 - 1,89%x20 mm 1,89x20 mm Motonco - - 1,89%x20 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-13 - 5,0 mm 5,0 mm Motonco - - 5,0 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-12 - 5,66 mm 5,66 mm Motonco - - 5,66 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-14 - 4,76 mm 4,76 mm Motonco - - 4,76 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-15 - 4,0 mm 4,0 mm Motonco - - 4,0 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-16 - 1,75x20 mm 1,75x20 mm Motonco - - 1,75%x20 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-17 - 1,75x20 mm 1,75x20 mm Motonco - - 1,75x20 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-18 - 3,0x19 mm 3,0x19 mm Motonco - - 3,0x19 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-47 - 2,2 mm 2,2 mm Motonco - - 2,2 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-19 - 1,6 mm 1,6 mm Motonco - - 1,6 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-11 - 3,00 mm 3,00 mm Motonco - - 3,00 mm - 1
21 PENEIRA PENEIRA SIPOV - PN-01 - 3,0x19 mm 3,0x19 mm Motonco - - 3,0x19 mm - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_001 PEP LDB 01 NA 0,58 0,5g RAMUZA CLASSE F1 NA 05g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_002 N.A. NA 1,0g 1,0g RAMUZA CLASSE F1 NA 10g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_003 N.A. NA 10g 10g RAMUZA CLASSE F1 NA 10g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_004 N.A. NA 50g 50g RAMUZA CLASSE F1 15011601 50g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_005 002.587 A NA 1,0g 1,0g KNWAAGEN NA 15011601 1g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_006 002.587 B NA 10g 10g KNWAAGEN NA 15011601 10g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_007 002.587 C NA 20g 20g KNWAAGEN NA 15011601 20g 20g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_008 002.587 D NA 50g 50g KNWAAGEN NA 15011601 50g - 1
22 PESO-PADRAQO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_009 2.588 NA 0,001g 0,001g KNWAAGEN NA 15011603 0,001g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_010 2.588 NA 1,0g 1,0g KNWAAGEN NA 15011603 10g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_011 002.588C NA 20g 20g KNWAAGEN NA 15011603 20g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO DVB DVB_PEP_012 NA 0,58 0,5g RAMUZA NA NA 05¢g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_001 - - lg lg - - 1g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_002 - - 1g 1g - - 1g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_004 - - 2g 2g - - 2g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_005 - - 5g 5g - - 5g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_006 - - 10g 10g - - 10g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_007 - - 10g 10g - - 10g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_009 - - 50 g 50 g - - 50¢g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_010 - - 100 g 100 g - - 100 g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_014 - - 50 mg 50 mg - - 50 mg - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_017 - - 200 mg 200 mg - - 200 mg - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_019 000.223 - 200 g 200 g - - 200 g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO FCS FCS_PEP_020 000.850 - 1000 g 1000 g - - 1000 g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_001 000.850 - 1g; 5g; 50g; 200g 1g; 5g; 50g; 200g RAMUZA - - 1g; 5g; 50g; 200g - 4
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO 1QA IQA_PEP_002 - - 2g 2g GRAMATURA - - 2g 1
2 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_003  [2.826 1me; 10mg; S0me; ;

- - 500mg 1mg; 10mg; 50mg; 500mg |QUANTOBRASIL Classe E2 11017 1mg; 10mg; 50mg; 500mg 4
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO 1QA IQA_PEP_004 2.827 - 2 Kg 2 Kg QUANTOBRASIL Classe M1 76617 2 Kg - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_005 000.847

B - 1g; 5g; 50g; 200g; 1000g |1g; 5g; 50g; 200g; 1000g Classe F1 - 5g; 50g; 200g; 1000g 4
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO 1QA IQA_PEP_006 000.888 - 500mg 500mg DIGIMED 500mg/F1 DGP09A22 500mg - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_007 000.890A - 10g 10g DIGIMED F1 DGP09D1 10g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_008 000.890 - 100g 100g DIGIMED F1 DGP09A23 100g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_009 - - 200g 200g - ndo se aplica 200g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO 1QA IQA_PEP_010 2.535 - 10 mg 10 mg QUANTOBRASIL Quanto Brasil 1115 10 mg - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_011 2.851 - - 20 mg QUANTOBRASIL Quanto Brasil 2418 20mg - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_012 000.849 o NA

- NA NA NA RAMUZA - N3do identificado |1g 1
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22 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_013 000.849 . » NA
NA NA NA RAMUZA - N3o identificado |5g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_014 000.849 - . NA
NA NA NA RAMUZA - N3do identificado [50g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_015 000.849 - - NA
NA NA NA RAMUZA - N3do identificado |200g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO IQA IQA_PEP_016 000.849 . » NA
NA NA NA RAMUZA - N3do identificado |1000g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO LASO LASO_PEP_001 000.891 - 0,5g 05¢g DIGIMED CLASSE F1 05¢g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO LASO LASO_PEP_002 000.846 - 1g 1g RAMUZA CLASSE F1 1g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO LASO LASO_PEP_003 000.846 - 5g 5g RAMUZA CLASSE F1 5g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO LASO LASO_PEP_004 000.846 - 50g 50g RAMUZA CLASSE F1 50g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO LASO LASO_PEP_005 000.846 - 200g 200g RAMUZA CLASSE F1 200g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO LASO LASO_PEP_006 000.846 - 1000g 1000g RAMUZA CLASSE F1 1000g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO MIC MIC_PEP_001 000.848 (MIC 95) - 1,50,200 e 1000 g 1,50,200e 1000 g Classe F1 - 1e50g 2
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO MIC MIC_PEP_002 MIC 178 - 2,5,10,20,30¢g 2,5,10,20,30¢g SARTORIUS-WERK - 1,5, 10, 20,30 e50g 6
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO MIC MIC_PEP_003 MIC 181 - 1,10,20,50¢g 1,10,20,50¢g F1-OIML - 1,5,10,20,50¢g 5
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO RCA RCA_PEP_001 000.889 - NA NA DIGIMED Tipo 500 mg/F1 DGP09A20 500mg 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO RCA RCA_PEP_002 000.975 - NA NA MARTE P-200 303201 200g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO RCA RCA_PEP_003 000.975C - NA NA MARTE P-50 113039 50g 1
22 PESO-PADRAQO PESOPADRAO RCA RCA_PEP_004 000.975B - NA NA MARTE P-10 310527 10g 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO RCA RCA_PEP_005 000.975D - NA NA MARTE Classe F1 304531 2g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO RCA RCA_PEP_006 000.975F - NA NA MARTE Tipo 50mg/F1 304963 50mg 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO RCA RCA_PEP_007 000.975E - NA NA MARTE Classe F1 304859 10mg 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO REC REC_PEP_001 - NA NA NA MARTE - - 200 g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO REC REC_PEP_002 - NA NA NA MARTE - - 500 g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO REC REC_PEP_003 - NA NA NA MARTE - - 1000 g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO SLAV SLAV_PEP 001 - - 5g 5g Classe F1 10.025.08 5g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO SLAV SLAV_PEP_002 - - 100g 100g M1 - 100g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO SLAV SLAV_PEP_003 - - 10g 10g M1 - 10g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO SLAV SLAV_PEP_004 |- - 20g 20g M1 - 20g - 1
22 PESO-PADRAO PESOPADRAO SLAV SLAV_PEP_005 - - 50g 50g Classe M1 - 50g - 1
11513/601 (N¢
23 PHMETRO PHMETRO DVB DVB_PHM_001 ]000.233 DE SERIE DO
- - 0al1l4 PHe-500a500 ELETRODO: 4,0; 7,0 e 10 pH, voltagem
0,001 pH; 0,1 mV mv 4210 pH MARTE MB-10 0103/15) (-1999,9 a 1999,9 mV) 1
23 PHMETRO PHMETRO DVB DVB_PHM_002 [2.213 0a 14 pHE-5002500 -
0,001 pH; 0,1 mV mV 42310 pH METROHM 827 1,827E+12 4;7;10 pH 1
23 PHMETRO PHMETRO FCS FCS_PHM_001  |000.882 0,001 pH, 0,1 mV, -
- - 0,1°C 0al4pH 0a 14 pH MARCONI MA PA 200 91390750 4,7e10 1
23 PHMETRO PHMETRO FCS FCS_PHM_002 2.897 0,01 0al4 0al4 FISHER Accumet AB250 AB92351810 4,7e10 - 1
23 PHMETRO PHMETRO IQA IQA_PHM_001 000.879 0,01 pH/0,1°C Oa7pH* Faixa de Calibragdo MARCONI PA200 91390751 4;7;10/25°C - 1
23 PHMETRO PHMETRO IQA IQA_PHM_002 2.735 0,001 pH/0,1°C 0a 10 pH Faixa de Calibragdo METROHM 781 1,827E+12 4;7;10/25°C - 1
23 PHMETRO PHMETRO IQA IQA_PHM_003 2.212 0,001 pH/0,1°C 0al4pH Faixa de Calibragdo METROHM 827 1,827E+12 4;,7;10/25°C - 1
23 PHMETRO PHMETRO LASO LASO_PHM 001 [2.216 0,001 0al4 6a7,5 METROHM 827 PH LAB 1,827E+12 4,7e10 1
23 PHMETRO PHMETRO MIC MIC_PHM_002 2.899 0,001 O0al4 0al4 FISHER AB250 AB92351811 4,7,10 NA 1
24 PIPETA DE REPETICAO REPETICAO IQA IQA_REP_001  [2.732 Ponteira 12,5ml = 2; 4; 6; |
Handystep Eletro Ponteira 25mL =4; 10; 20;
0,005 mL; 0,01 mL; 0,01 mLa 50 mL 0,125 mLa 50 mL BRAND 705000 16B33159 Ponteira 50mL = 10; 25; 40 1
Pont. 1: 0,1000; 0,5000;
24 PIPETA DE REPETICAO REPETICAO RCA RCA_REP_001 2.729 50uL a 50 mL (Variando 5,0000. Pont. 2: 0,2510; -
Varia de acordo com |de acordo com a Varia de acordo com as 1,0010, 12,4881. Pont. 3:
as ponteiras utilizadas |ponteira utilizada) ponteiras utilizadas BRAND Handy Step 16B33148 0,5000; 25,0000, 50,0000. 1
Pont. 1: 0,1000; 0,5000;
24 PIPETA DE REPETICAO REPETICAO RCA RCA_REP_002 2.730 ) 50uL a 50 mL {Variando . >0000. Pont 2:0,2300; 1,
Varia de acordo com |de acordo com a Varia de acordo com as 1,0000; 12,5000. Pont 3:
as ponteiras utilizadas |ponteira utilizada) ponteiras utilizadas BRAND Handy Step 16B33149 1,0000 1
3 PONTOS NA FAIXA DE
25 PIPETA GRADUADA PIPETA GRADUADA DIVERSAS DIVERSOS DIVERSOS - - - - - - MEDICAO DO -
INSTRUMENTO 37
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_032 000.942 0,01 ml 1-10mL 1-10mL BRAND Transferpette S 08F67868 1;5; 10 mL - 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_033 000.943 0,01 mL 1-10mL 1-10mL BRAND Transferpette S 08F67864 1;5; 10 mL - 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_055 NA 20 pL 1000 - 5000 pL 1000 - 5000 pL KASVI K1-5000B 195737 1000, 2500 e 5000 plL NA 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC_056 NA 20 pL 1000-10000 pL 1000-10000 pL KASVI K1-10000B 183810 1000, 5000 e 10000 plL NA 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA DVB DVB_MIC 057 NA 20 pL 1000-10000 pL 1000-10000 plL KASVI K1-10000B 183711 1000, 5000 e 10000 pL NA 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCS FCS_MIC_001 000.940 5puL 0,5mL-5,0 mL 0,5mL-5,0 mL BRAND Transferpette S 02F92424 500 pL; 2500 pL e 5000 plL |- 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCS FCS_MIC_002 000.941 5puL 0,5mLa5,0mL 0,5mLa5,0mL BRAND Transferpette S 12F17959 500 pL; 2500 pL e 5000 plL |-




SERVICO  |ESPECIFICACAO DO ITEM TIPO DE INSTRUMENTO UNIDADE  |CODIGO ::T":f;gﬁlz RESOLUCAO FAIXA DE MEDICAO FAIXA DE OPERACAO FABRICANTE MODELO N° SERIE PONTOS DE CALIBRACAO |PONTOS DE QUALIFICACAO ?;@E;ADE DE
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCs FCS_MIC_009  |2.639 10 L 1000 pL a 5000 pL 1000 pL a 5000pL GILSON P5000 KB30104 1?00 ML, 2500 ut e 5000 )
u
1000 pL, 2500 L
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCs FCS_MIC_010  |2.640 24l 1000 pL a 5000 pL 1000 pL a 5000 pL GILSON P5000 KB30079 (L]OO uL, 2500 ul e 5000 .
u
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCs FCS MIC 014 |3.022 0,02 mL 1alomL 1aloml KASVI K1-100008 192215 1mL 5mLe10 mL ; 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA FCs FCS_MIC 015 |3.021 0,02 mL 1TalomL laloml KASVI K1-100008B 183718 TmL 5mLe 10 mL ; 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA I0A IQA_MIC 004 |2.461 0,1 mL 1-10 mL 1-10 mL GILSON Pipetman Classic KD28284 1,5e10mL NA 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA 10A I0A_MIC 007 |2.322 0,1 mL 1-10 mL 1-10 mL GILSON Pipetman Classic HK24983 1,5e10mlL NA 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA I0A I0A_MIC_ 009 |2.323 0,1 mL 1-10 mL 1-10 mL GILSON Pipetman Classic 1D26017 1,5e10mL NA 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA I0A I0A MIC 012 |- 0,1 mL 1-10 mL 1-10 mL KASVI K1-100008B (P1000) __ |183809 1,5e10 mL NA 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA 10A I0A_MIC 013 |- 0,1 mL 1-10 mL 1-10mL KASVI K1-100008B (P1000) _ |183717 1,5e10mL NA 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA I0A I0A_MIC 016 |2.847 0,02 mL TmlLa10 mL Faixa de Calibragdo GILSON P10OmLL JA70949 1mL; 5mL;10mL ; 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA I0A IQA_MIC_017 |- 0,1 mL 1-10mL 1-10mL KASVI F;lsg'oi‘;‘s'c K1-100008 97439 1,5e10mL NA .
Proline Mechanical 1-
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA I0A I0A_MIC_ 018 |- 0,05 mL 1as5mL la5mlL SARTORIUS-WERK [channel Pipette 1000- |4538102404  [1;2,5e5mL NA
5000 ul 1
Proline Mechanical 1-
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA I0A I0A_MIC_019 |- 0,05 mL 1as5mlL la5mL SARTORIUS-WERK  [channel Pipette 1000- |4538102418  [1;2,5e5mL NA
5000 ul 1
Proline Mechanical 1-
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA I0A I0A_MIC_020 |- 0,05 mL 1as5mL la5mlL SARTORIUS-WERK  [channel Pipette 1000- |4538202599  [1;2,5e5mL NA
5000 ul 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA MIC MIC_MIC 011 |2.645 0,02 mL 1alomL 1Taloml GILSON Pipetman P10mL KD28285 1,5e10mL NA 1
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_017  [2.334 2uL 1000 a 5000 pL 1000 a 5000 pL GILSON Pipetman P5000 1120759 (1'0800; 2,5000;5,0000 | .
m
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_018  [2.335 2uL 1000 a 5000 pL 1000 a 5000 pL GILSON Pipetman P5000 1120754 (1'0800; 2,5000;5,0000 .
m
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_019  [2.336 2ul 1000 a 5000 pL 1000 a 5000 pL GILSON Pipetman P5000 1120761 (1’0800; 2,5000;5,0000 | .
m
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_020  [2.330 20uL 1a10mL 1a10mL GILSON Pipetman P10mL HL29184 (1'0800; >,0000; 10,0000 .
m
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_024 |- 20 uL 1000 a 10000 pL 1000 a 10000 pL KASVI K1-10000B (P10000)  |183708 1,000; 5,000; 10,000 mL |- .
26 MICROPIPETA MONOCANAL MICROPIPETA RCA RCA_MIC_025 |- 20 L 1000 a 5000 pL 500 a 5000 pL KASVI K1-50008 (P5000) 195732 1?00 ML; 2000 L ;5000 .
u
27 PIPETA VOLUMETRICA PIPETA VOLUMETRICA DIVERSAS  |DIVERSOS DIVERSOS ; ; ; : ; ; NO PONTO DE MEDICAO
DO INSTRUMENTO 76
28 POLARIMETRO POLARIMETRO IQA IQA_POL_ 001  |1.265 Comprimento de onda 589 |
0,001° 0°a 89,9° ; ANTONPAAR MCP 300 80679073 nm 1
20 °C: nD=1,333-1,570; 40
29 REFRATOMETRO REFRATOMETRO I0A IQA_RFT 001  |2.682 , o ;
0,00001 (nD) 1,2600 a 1,7200 (nD) Faixa de calibragdo RUDOLPH J 357 - NDS 14661 °C: nD=1,330-1,471 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH_ 001  |THLDBO1 0,1°C e 1% UR 20,22, 282C e 20; 50; 1
- ' ° 502 70°C e 10 a 99%UR |18 a302C e 19 a 71% UR  |UNITY HTC-2 NA 70%UR
20; 50; 70%UR; 20, 22 e
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH 002  [N.A 0,12C e 1% UR 1
- ° 50 a 70°C e 10 a 99% UR|20 a 302C e 20 a 70%UR  |UNITY THU_200 - Cod. 2502U |N.A 282C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH_ 003  [N.A 0,19C e 1%UR 1
50 a 70°C e 10 a 99% UR|<-20 a 152C UNITY THU-200 Cod.252U N.A 22,5 e 13¢C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH_ 004  [N.A 0,12C e 1%UR 1
50 a 702C e 10 a 99%UR [<-20 a 15C UNITY THU-200 Cod.252U N.A 22,5 e 13¢C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH_ 005  [N.A 0,1°C e 1% UR 1
- e 502 70 °C e 10 a 99%UR|<-20 a 272C UNITY THU-200 Cod.252U N.A 22,5 e 25¢C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH 006  |N.A 0,1 2Ce 1%UR 1
- e 502 70 °C e 10 a 99%UR|<-20 a 272C UNITY THU-200 Cod.252U N.A 20,5 e 25¢C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH_ 007  [N.A 0,19C e 1%UR 1
50 a 702C e 10 a 99%UR |<-20 a 422C UNITY THU-200 Cod.252U N.A 20,5 e 409C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH_ 008  [N.A 0,12C e 1%UR 1
50 a 70°C e 10 a 99%UR [<-20 a 42°C UNITY THU-200 Cod.252U N.A 22,5 e 40°C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH_ 009  [N.A 0,12C e 1%UR 1
- e 50 a 70°C e 10 a 99%UR |<-20 a 512C UNITY THU-200 Cod.252U N.A 22,5 e 499C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH 010  [N.A 0,12C e 1%UR 1
- e 50 a 702C e 10 a 99%UR |<-20 a 512C UNITY THU-200 Cod.252U N.A 22,5 e 499C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB TH 011 |N.A 0,12C e 1%UR 50 a 70°C a 99%UR <20 a392C UNITY THU-200 Cod. 2502U  |N.A 22,5 e37°C ; 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH 012  [N.A 0,12C e 1%UR 1
- e 50 a 70°C e 10 a 99%UR |<-20 a 392C UNITY THU-200 - Cod. 2502U  |N.A 22,5 e 37°C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH 013  [N.A 0,12C e 1%UR 1
- e 50 a 70°C e 10 a 99%UR |<-20 a 392C UNITY THU-200 - Cod. 2502U  |N.A 22,5 e37°C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH 014  [N.A 0,19C e 1%UR 1
50 a 702C e 10 a 99%UR |<-20 a 392C UNITY THU-200 - Cod. 2502U  |N.A 22,5 e 39¢C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB_TH 015  [N.A 0,12C e 1%UR 1
50 a 70°C e 10 a 99%UR |<-20 a 392C UNITY THU-200 - Cod.2502U  |N.A 22,5 e37°C
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0,
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB TH 016  [N.A 0,12C e 1%UR 502 705C e 10 2 99%UR | <20 a 395C ONITY THU-200 - Cod. 25020 Ina O 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO DVB DVB TH 017  [N.A 0,12C e 1%UR 50,2 709 10  99%UR | <20 a 588 UNITY THU-200-Cod. 25020 N 22,5 6560 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO FCS FCS_TH_002 . Temperatura: 0,12C, | Interna: (-102Ca 502C); _|Interna: (-10% a 50°C); 1
- - Umidade: 1% Externa: (-502C a 709C); |Externa: (-502C a 702C);
Umidade: 10% a 99%  |Umidade: 10% a 99% UNITY THU-200 ; 0°C, 5°C e 25°C -
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO FCs FCS_TH_003 ; Temperatura: 0,12C, |Interna: (-102C 3 502C);  fInterna: (-10% a 50C); 1
I Umidade: 1% Externa: (-502C a 702C); |Externa: (-502C a 702C);
Umidade: 10% a 99% Umidade: 10% a 99% UNITY THU-200 - 0°C, 5°Ce 25°C -
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO FCs FCS_TH_004 ; Temperatura: 0,12C, |Interna: (-102C 3 502C);  (Interna: (-10% a 50°C); 1
- - Umidade: 1% Externa: (-502C a 702C); |Externa: (-502C a 702C);
Umidade: 10%a99%  |Umidade: 10% a 99% UNITY THU-200 - 0°C, 5°C e 25°C -
Temperatura: 0,12C, |[Interna: (-102C a 502C); [Interna: (-10% a 502C);
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO FCs FCS_TH_005 - , 1
- - Umidade: 1% Externa: (-502C a 702C); |Externa: (-502C a 702C);
Umidade: 10% a 99%  |Umidade: 10% a 99% UNITY THU-200 - 0°C, 5°C e 25°C -
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO 10A IQA_TH_001 ; 0.1 °C Interna -10°C 3 50C___ |Faixa de Calibracdo UNITY THU-200 ; ~189C; 4°C; 25°C - 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO I0A IQA_TH_002 } 0,1°C Interna -102C 3 50C___ |Faixa de Calibracao UNITY THU-200 - -189C; 4°C; 25°C - 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO 10A IQA_TH 003 ; 0.1 °C Interna -10°C 3 50°C___ |Faixa de Calibracdo UNITY THU-200 ; _189C; 4°C; 25°C - 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO I0A IQA_TH_004 - 0,1 °C Interna -102C 3 50C___ |Faixa de Calibracao UNITY THU-200 - -189C; 4°C; 25°C ; 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO 10A IQA_TH_005 - 0,1°C Interna -10°C 3 50eC___ |Faixa de Calibracdo UNITY THU-200 ; _189C; 4°C; 25°C - 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO 10A IQA_TH_006 ; 0,1 °C Interna -10°C 3 50C___ |Faixa de Calibracdo UNITY THU-200 ; -189C; 4°C; 25°C - 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO I0A IQA_TH 007 - 0,1°C Interna -102C 3 505C___|Faixa de Calibracao UNITY THU-200 - 718G 49C; 25°C - 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO 10A IQA_TH_008 ; 0,1 °C Interna -10°C 3 50C___ |Faixa de Calibracdo UNITY THU-200 ; ~189C; 4°C; 25°C - 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO I0A IQA_TH_009 } 0,1 °C Interna -102C 3 50C___|Faixa de Calibracao UNITY THU-200 - -189C; 4°C; 25°C - 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO 10A IQA_TH 010 ; 0.1 °C Interna -10°C 3 50eC___ |Faixa de Calibracdo UNITY THU-200 ; ~189C; 4°C; 25°C - 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO I0A IQA TH_ 011 - 0,1 °C Interna -102C 3 50C___ |Faixa de Calibracao UNITY THU-200 - -189C; 4°C; 25°C - 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO I0A IQA TH 012 NA 0 50470 °C NA UNITY TH-200 NA ~189C; 4°C; 25°C NA 1
35,50 e 65%UR a 18°C; 35,
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO LASO LASO_TH 001 |- 0,1°C / 1%UR 50 e 65%UR a 20°C; 18, 20 1
110 a50°C/ 10 a 99%UR |15 a35°C/10-90%UR  |UNITY HTC-2 ; e25°C
35,50 e 65%UR a 18°C; 35,
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO LASO LASO_TH_ 002 |- 0,1°C / 1%UR 50 e 65%UR a 20°C; 18, 20 1
1102 50°C/ 10 a 99%UR |15 a35°C/10-90%UR  |UNITY HTC-2 ; €25 °C
35,50 e 65%UR a 18°C; 35,
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO LASO LASO_TH_003 |- 0,1°C / 1%UR 50 e 65%UR a 20°C; 18, 20 1
10 a50°C/ 10 a 99%UR |15 a35°C/10-90%UR  |UNITY THU-200 - €25 °C
35, 50 e 65%UR a 18°C; 35,
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO LASO LASO_TH_ 004 |- 0,1°C / 1%UR 50 e 65%UR a 20°C; 18, 20 1
10 a50°C/ 10 a 99%UR |15 a35°C/10-90%UR  |UNITY THU-200 - €25 °C
35, 50 e 65%UR a 18°C; 35,
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO LASO LASO_TH_005 |- 0,1°C / 1%UR 50 e 65%UR a 20°C; 18, 20 1
10 a50°C/ 10 a 99%UR |15 a35°C/10-90%UR  |UNITY THU-200 - e 25 °C
35, 50 e 65%UR a 18°C; 35,
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO LASO LASO_TH_006 |- 0,1°C / 1%UR 50 e 65%UR a 20°C; 20, 25 1
102 50°C/ 10 a 99%UR |15 a35°C/10-90%UR  |UNITY THU-200 - e30°C
35, 50 € 65%UR a 18°C; 35,
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO LASO LASO_TH_007 |- 0,1°C / 1%UR 50 e 65%UR a 20°C; 20, 25 1
10 a50°C/ 10 a 99%UR |15 a35°C/10-90%UR  |UNIQUE THU-200 - e30°C
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_002 MIC 187 0,1°Ce 1% UR T: 25,30, 35°Ce UR: 30, T: 25,30, 35°C e UR: 50, 1
-50 A 70°C/ 20-99% UR |60, 70% INSTRUTHERM HT-700 1,41215E+13 |60, 70% NA
T.2°,5°Ce 8°Ce UR: 50, T.2°,5°Ce 8°Ce UR: 50,
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_003 MIC 188 0,1°Ce 1% UR 1
60, 70% INSTRUTHERM HT-700 1,41215E+413 |60, 70% NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 004  |MIC 189 0,1°Ce 1% UR T:-10A70°Ce UR: 10 A |T: 25, 30, 35°C e UR: 50, T: 25, 30, 35°Ce UR: 50, 1
- 99% 60, 70% INSTRUTHERM HT-700 1,41215E+13 |60, 70% NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_005 MIC 223 0,1°Ce 1% UR T:-10A70°Ce UR: 10 A 1
99% 2,5e8°C POLITERM POL-31B 2,5e8°C NA
T. 10A70°Ce UR: 10 A
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_ 006  |MIC 224 0,1°Ce 1% UR 1
99% 2,5,8°C POLITERM POL-31B 2,5,8°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_007 MIC 225 0,1°Ce 1% UR T:-10A70°Ce UR: 10 A 1
- 99% 30, 35 e 36°C POL-31B 30, 35 e 36°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_008 MIC 226 0,1°Ce 1% UR T:-10A70°Ce UR: 10 A 1
- 99% 2,5,8°C POL-31B 2,5,8°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_009 MIC 227 0,1°Ce 1% UR T:-10A70°Ce UR: 10 A 1
99% 36,45, 41,5°C POL-31B 36, 45, 41,5°C NA
T. 10A70°Ce UR: 10 A
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 010  |MmIC 228 0,1°Ce 1% UR 1
99% 30, 45, 55°C POL-31B 30, 45, 55°C NA
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T.-10A70°Ce UR: 10 A
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 011  |MIC 229 0,1°Ce 1% UR 1
99% 2,5,8°C POL-31B 2,5,8°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 013 |MIC231 0,1°Ce 1% UR -50°Ca+70°Ce 10% a 1
- ' 99% (UR) 30, 36, 55°C UNITY THU-200 30, 36, 55°C NA
o 50°Ca+70°Ce 10% a
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 014  |MIC232 0,1°Ce 1% UR 99% () 30,37, 15 UNITY HU200 30,37, 415 A 1
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 015  |MIC233 0,1°Ce 1% UR 50°Ca+70°Ce10%a 1
99% (UR) 30, 41,5 55°C UNITY THU-200 30, 41,5 55°C NA
-50°Ca +70°Ce 10% a
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 016  |MIC 234 0,1°Ce 1% UR 1
99% (UR) 25, 30, 36°C UNITY THU-200 25, 30, 36°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 017  |MIC235 0,1°Ce 1% UR -50°Ca+70°Ce 10% a 1
—h- ' 99% (UR) 30, 36, 41,5°C UNITY THU-200 30, 36, 41,5°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_ 018  |MIC 236 0,1°Ce 1% UR 50°Ca+70°Ce10% a 1
99% (UR) 25, 30, 35°C UNITY THU-200 25, 30, 35°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 019 |MIC237 0,1°Ce 1% UR 50°Ca+70°Ce10%a 1
99% (UR) 25, 30, 35°C UNITY THU-200 25, 30, 35°C NA
50°Ca+70°Ce 10% a
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 020  |MIC 238 0,1°Ce 1% UR 1
99% (UR) 30, 35, 41,5°C UNITY THU-200 30, 35, 41,5°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 023 |MIC241 0,1°Ce 1% UR -50°Ca+70°Ce 10% a 1
- ' 99% (UR) 2,5,8°C UNITY THU-200 2,5,8°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_024  |MIC 242 0,1°Ce 1% UR -50°Ca+70°Ce 10% a 1
99% (UR) 18,2, 8°C UNITY THU-200 18,2, 8°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 025  |MIC 243 0,1°Ce 1% UR 50°Ca+70°Ce10%a 1
99% (UR) 2,5,8°C UNITY THU-200 2,5,8°C NA
-50°Ca +70°Ce 10% a
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 026  |MIC 244 0,1°Ce 1% UR 1
99% (UR) 2,5,8°C UNITY THU-200 2,5,8°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 027  |MIC 245 0,1°Ce 1% UR -50°Ca+70°Ce 10% a 1
—h- ' 99% (UR) 2,5,8°C UNITY THU-200 2,5,8°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_028  |MIC 246 0,1°Ce 1% UR -50°Ca+70°Ce10% 1
99% (UR) 2,5,8°C UNITY THU-200 2,5,8°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH 032 |MIC 250 0,1°Ce 1% UR >0°Ca+70°Ce10%a 1
99% (UR) 2,5,8°C UNITY THU-200 2,5,8°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_033 0,1°Ce 1% UR -50°Ca+70°Ce 10% a 1
- - ’ 99% (UR) 2,5,8°C UNITY THU-200 2,5,8°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_034 0,1°Ce 1% UR -50°Ca+70°Ce 10% a 1
- ' 99% (UR) 18,2, 8°C UNITY THU-200 18,2, 8°C NA
30 TERMOHIGROMETRO TERMOHIGROMETRO MIC MIC_TH_ 035  |NA 0,1°Ce 1% UR -50°Ca+70°Ce 10% a 1
99% (UR) 2,5,8°C UNITY THU-200 2,5,8°C NA
31 TERMOMETRO DE CAPELA TERMOMETRO DVB DVB TED 008 |TM LDB 18 0,1°C 50 A70°C <202 42°C INCOTERM NA NA 22,5, 40°C } 1
31 TERMOMETRO DE CAPELA TERMOMETRO DVB DVB_TED 009 |- 0,1°C 504 70°C 23a51°C INCOTERM 7426.02.0.00 43743 25, 40, 49 °C } 1
31 TERMOMETRO DE CAPELA TERMOMETRO DVB DVB TED 010 |- 0,1°C 50A70°C 23a51°C INCOTERM 7426.02.0.00 43745 25, 40 € 49C } 1
31 TERMOMETRO DE CAPELA TERMOMETRO DVB DVB TED 011 |- 0,1°C 50 A 70°C 11a39°C INCOTERM 7426.02.0.00 43746 13, 25,37 °C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 001 |NA 0,1°C 202 a 702C <20a 22°C JPROLAB NA 15873 22,520 °C } 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 002 |TM LDB 04 0,1°C 50 a 70°C <22 a 24°C 1 PROLAB SH 102 15873 22,5,22°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB_TED 003 |TM LDB 05 0,1°C 50 a 70°C <22 a 24°C 1 PROLAB SH 102 15873 22,5,22°C } 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 004 |TM LDB 06 0,1°C 50 70°C <22a30°C 1 PROLAB SH 102 15873 22, 5,28 °C } 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB_TED 005 |- 0,1°C 50A70°C <22a30°C 1 PROLAB SH 102 15873 22,5, 28°C } 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 006 |TM LDB 11 0,1°C 50 A 70°C <22a39°C INCOTERM NA 1454 22,5,37 °C 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 007 |- 0,1°C 50A70°C <22a39°C INCOTERM NA 1471 22, 5,37°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 012 |NA 0,1°C 50 A 70°C <20a 58°C NA 15121293700 |22, 5, 56°C } 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 013 |TM LDB 25 0,1°C S0A70°C <20A58°C 1 PROLAB NA NA 22,5e56°C ; 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB_TED 014  |000.123 0,1°C 50 A 70°C <20A58°C AQUARIUM NA NA 22,5 e 562C 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 015 |2480 0,1°C 50 A 70°C <20A58°C SUPERMEDY NA NA 22,5, 56°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 016 |2481 0,1°C 504 70°C <20A58°C SUPERMEDY NA NA 22,5, 56 °C 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 017  |2483 0,1°C 50 A70°C <22a22°C SUPERMEDY REF 100 NA 22,5,20°C } 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 018  |2484 0.1°C 50 A 70°C <20 A 64°C SUPERMEDY NA NA 22,5 e62°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 020 |2486 0,1°C 50 A70°C <202 64°C SUPERMEDY NA NA 20, 5,62 °C } 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 021 |2487 0,1°C S0 A70°C <22 A64°C SUPERMEDY NA NA 20,5, 62 °C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 022 |2488 0,1°C 50 a 70°C <20 A 64°C SUPERMEDY NA NA 20,5, 62 °C } 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 023 |2489 0,1°C 50 a 70°C <20 a 64°C SUPERMEDY NA NA 20,5, 62 °C ; 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO DVB DVB TED 024 |2485 0,1°C 50 A 70°C <202 64°C SUPERMEDY NA NA 20, 5, 62°C } 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO FCS FCS TED 001 ]000.107 0,1°C 502C a 702C 502C a 70°C AQUARIUM : 5 0°C, 5°Ce 25°C } 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO FCs FCS_TED 002 2474 0,12C T:-202Ca70°C/TE: - Tl -20°Ca702C/TE: - 1
—E0 502C a 70C 50°C a 70°C SUPERMEDY 100 ; 0°C, 5°C e 25°C ;
X R TI:20a70°C/T.E: -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO FCS FCS_TED_003  |2475 0,12C c00e 3 900C 05 a 700 SUPERMEDY 100 ] 0°C. 5°C e 25°C ] 1
X T -202C a 70°C / T.E: -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO FCS FCS_TED 004  |2476 0,1°C 1
—E0 50 a 70C -20°C a 70°C SUPERMEDY 100 : 0°C, 5°C e 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO FCS FCS TED 005 |- 0,1°C 202C a 70°C -20°C a 70°C THERMOMETER |- : 0°C, 5°Ce 25°C ; 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO FCS FCS_TED_006 |- 0,12C T:-202Ca70°C/TE: - Tl -20°Ca702C/TE: - 1
—E0 502C a 70C 50°C a 70°C THERMOMETER |- ; 0°C, 5°C e 25°C -
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32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_001 - 0,1°C . . - . , , 1
-20°Ca 70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB Digital de Méx. e Min. [1587-3 -18°C; 4°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_002 - 0,1¢9C . . - L. , , 1
-20°Ca 70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB Digital de Max. e Min. [1587-3 -18°C; 4°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_003 - 0,1°C . . ~ .. . . 1
-20°Ca 70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB Digital de Max. e Min. |[1587-3 -18°C; 4°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO 1QA IQA_TED_004 - 0,1°C -50°Ca 70°C Faixa de Calibragdo SUPERMEDY 100 - -18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO 1QA IQA_TED_005 2477 0,1¢9C -20°Ca 70°C Faixa de Calibragdo SUPERMEDY Digital Max. e Min. 1587-3 -18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_006 - 0,1°C . . o .. . P 1
-20°Ca 70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB Digital de Méax. e Min. |1587-3 -18°C; 4°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_007 - 0,1°C X ) . . , , 1
-50°Ca 70°C Faixa de Calibragdo INCOTERM Digital de Max. e Min. [811 -18°C; 4°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_008 - 0,1°C . . - - [ , 1
-50°Ca 70°C Faixa de Calibragdo INCOTERM Digital de Max. e Min. [811 -18°C; 4°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_009 - 0,1¢C . . o . o . 1
-20°Ca 70°C Faixa de Calibragdo ALLA.FRANCE Aquarium-In/out door |N&o se aplica -18°C; 4°C; 25°C -
~ 11/131 -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_010 - 0,1°C ) L o /1314576 1
-20 2C A 702C Faixa de Calibragdo J.PROLAB SH 102 (Méx./Min.) 7/07 -18°C; 4°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_011 000.109 0,1¢C o o . . ~ . o . 1
-20°Ca 70°C Faixa de Calibragdo ALLA.FRANCE Aquarium-In/out door |N3o se aplica -18°C; 4°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO 1A IQA_TED_012 - 0,1°C . . N . . . 1
-20°Ca 70°C Faixa de Calibragdo ALLA.FRANCE Aquarium-In/out door |N3o se aplica -18°C; 4°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO 1QA IQA_TED_013 - 0,1°C -50°Ca 70°C NA INCOTERM - -1829C; 42°C; 25°C NA 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_014 - 0,1°C . » 1
-50°Ca 70°C NA J.PROLAB - N3do identificado |-1829C; 4°C; 25°C NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_015 000.126 0,1°C -20°Ca 70°C Faixa de Calibragdo FRANCE Aquarium - -18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO 1QA IQA_TED_016 000.114 0,1°C -20°Ca 70°C Faixa de Calibragdo FRANCE Aquarium - -18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_017 - 0,129C -20°C a 70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB MAX./MIN. 1512129370-0 |-18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_018 - 0 -20°Ca 70°C Faixa de Calibragdo INCOTERM 7424.02.1.00 - -18°C; 4°C; 25°C - 1
~ 11/1314576-
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_019 - 0,1°C . . - , , /1314576 1
-202CA70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB SH 102 (Max./Min.) 7/08 -18°C; 4°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_020 2491 0,12°C -20°2Ca 70 °C Faixa de Calibragdo J.PROLAB MAX./MIN. - -18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_021 - 0,1°C ) L 742,4'02',1 00 1
-50a70°C Faixa de Calibragdo INCOTERM (Max./Min.) - -18°C; 4°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_022 - 0,1°C -20a70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB SH 102 (Méx./Min.) 1587-3 -18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO 1QA IQA_TED_023 - 0 -20a70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB SH 102 (Max./Min.) 1587-3 -18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_024 - 0 -20a70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB SH 102 (Max./Min.) 1587-3 -18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO 1QA IQA_TED_025 - 0 -20a70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB SH 102 (Méx./Min.) 1587-3 -18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO IQA IQA_TED_026 - 0,1°C -20°CA70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB SH 102 (Max./Min.) 11/2011915-6 -18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO 1QA IQA_TED_027 - +19C -202C A 70°C Faixa de Calibragdo J.PROLAB SH 102 (Max./Min.) 11/2011916-6 -18°C; 4°C; 25°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO LASO LASO_TED_001 - 0,1°C -50°Ca 70°C 20a30°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,25e30°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO LASO LASO_TED_002 |- 0,1°C -50°Ca 70°C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20, 25,30 °C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO LASO LASO_TED 003 |- 0,1°C -50°Ca 70°C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,25e30°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO LASO LASO_TED 004 |- 0,1°C -50 a 70°C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 -0- 20,25 e30¢°C 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO LASO LASO_TED 005 |- 0,1°C -50°Ca 70°C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,25e30°C 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO LASO LASO TED 006 |- 0,1°C -50°Ca 70°C 20a30°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,25 e 30 °C 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO LASO LASO_TED 008 |- 0,1°C -50 a 70°C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,25 e 30¢°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO LASO LASO TED 010 |- 0,1°C -50°Ca 70 °C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,30e35¢9C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO LASO LASO_TED 011 |- 0,1°C -50°Ca 70 °C 30a45°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 30,37 e41°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO LASO LASO_TED 012 |000.259 0,1°C -50°Ca 70 °C 20 a 30°C ALLA.FRANCE DIGITAL MAX/MIN - 30, 37,41 °C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_001 000.267 - MIC 130 0,1°C -50°Ca 70 °C 25,37,41,5°C ALLA.FRANCE Aquario Interno NC 25,37,41,5°C NA 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_004  |000.270-MIC133 [0,1°C _ 2,5, 8°C - Conforme 1
- - -50°Ca70°C 2,5,8°C ALLA.FRANCE Aquario Interno NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_008 MIC 174 0,1°C 25’.30' 35°C- .Confcirme 1
- - -50°Ca 70 °C 25,30, 35°C INCOTERM Capela 43748 registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_009 MIC 175 0,1°C -50°Ca 70 °C 25,30 e35°C INCOTERM Capela 43749 25,30 e 35°C NA 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_010  |MIC 180 01°C 30, 35, 36°C - Conforme 1
- - -50°Ca 70 °C 30, 35, 36°C SUPERMEDY NC NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_011  |MIC 182 0,1°C 2,5,8°C - Conforme 1
-50°Ca 70 °C 2,5,8°C SUPERMEDY NC NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED 012 MIC 183 0,1°C -50°Ca 70 °C 36; 41,5; 45°C SUPERMEDY NC NC 36, 41,5; 45°C NA 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_013 MIC 190 0,1°C 30, 41,5, 55°C - Conforme 1
-50°Ca70°C 30, 41,5, 55°C INCOTERM NC NC registro de calibragdo NA
A 2,5 °C-
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_014  |MIC 191 01°C , 5 e 8°C - Conforme 1
-~ -50°Ca 70 °C 2,5e8°C INCOTERM NC NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MiIC MIC_TED_015 MIC 192 0,1°C 25,37 e 41,5°C - Conforme 1
-50°Ca70°C 25,37 e41,5°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MiIC MIC_TED_O16 MIC 193 0,1°C 36; 45 e 41,5°C - Conforme 1
-50°Ca70°C 36; 45 e 41,5°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA
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32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_017 MIC 194 0,1°C 30,37 e 41,5°C - Conforme 1
-50°Ca70°C 30,37 e41,5°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_018 MIC 195 0,1°C 25, 30 e 35°C - Conforme 1
-50°Ca70°C 25,30 e35°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_019 MIC 196 0,1°C 30, 35 e 41,5°C - Conforme 1
-50°Ca70°C 30,35e41,5°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_020 MIC 197 0,1°C 30, 36 € 41,5°C - Conforme 1
-50°Ca70°C 30,36 e41,5°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_022 MIC 199 0,1°C 25, 30, 35°C - Conforme 1
- - ! -50°Ca70°C 25, 30, 35°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_024 MIC 201 0,1°C 25,30 e 36°C - Conforme 1
-50°Ca 70 °C 25,30e36°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED 026  |MIC 203 01°C 2,5 e 8°C- Conforme 1
- - -50°Ca70°C 2,5e8°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA
N 2,5, 8°C - Conforme
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_028 MIC 205 0,1°C Rk . - 1
- - -50°Ca70°C 2,5,8°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA
N N 2,5, 8°C - Conforme
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO Mic MIC_TED_029 Mic 206 o1-c -50°Ca70°C 2,5,8°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA 1
N . 2,5, 8°C - Conforme
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO Mic MIC_TED_030 MIC 207 01°C -50°Ca70°C 2,5,8°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED 031  |MIC 208 01°C 2,5, 8°C - Conforme 1
- - -50°Ca70°C 2,5,8°C INCOTERM 7424.02.1.00 NC registro de calibragdo NA
A 2,5, 8°C - Conforme
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_032 MIC 209 0,1°C | . - 1
- - -50°Ca70°C 2,5,8°C INCOTERM 7424.,02.1.00 NC registro de calibragdo NA
N N 30, 45, 55°C - Conforme
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_034 MIC 211 0,1°C 50°Ca 70 °C 30,45, 55°C 1.PROLAB SH 102 NC registro de calibracio NA 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED_035 MIC 212 0,1°C 30, 36, 55°C - Conforme 1
- - ! -50°Ca 70 °C 30, 36, 55°C J.PROLAB SH 102 NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO MIC MIC_TED 036  |MIC 214 01°C 2,5 e 8°C- Conforme 1
- - -50°Ca70°C 2,5e8°C J.PROLAB SH 102 NC registro de calibragdo NA
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO RCA RCA_TED_001 NA 0,1¢C NA -50a 70°C INCOTERM Digital 1458 -18;4,20°C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO RCA RCA_TED_002 - 0,1¢C - -50 a 70°C INCOTERM Digital 1468 -18; 4; 20 °C - 1
~ AQUARIUMTHERM
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO RCA RCA_TED_005 000.127 0,1¢C . 1
- - -50 a 702C - OMETER Digital - -18; 4; 40 °C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO RCA RCA_TED_008 - 0,1¢C - -50 a 70°C J.PROLAB Digital - -18; 4; 20 °C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO RCA RCA_TED_009 - 0,1¢C - -50 a 70°C J.PROLAB Digital - -18; 4; 20 °C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO RCA RCA_TED_010 - 0,1¢C - -502 a 70°C J.PROLAB Digital - -18; 4; 20 °C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO RCA RCA_TED_011 - 0,1¢C - -50 a 70°C J.PROLAB Digital - -18; 4; 20 °C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO RCA RCA_TED_012 - 0,1¢C B -50 a 70°C J.PROLAB Digital - 4;20; 40 °C 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO RCA RCA_TED 013 - 0,1¢C - -50 a 70°C J.PROLAB Digital - -18; 4; 20 °C - 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO REC REC_TED 001 0,1°C -50a 70 °C -18a 8,0 °C INCOTERM 7665.02.0.00 N3do localizado -18°C; 0°C; 8°C 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO REC REC_TED_002 0,1°C -50,0a 70,0 °C -18,0a 8,0 °C J.PROLAB NA N3o localizado -18,0; 0,0; 8,0 °C 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO REC REC_TED_004 0,1°C 50,02 70,0 °C -18,0a8,0°C J.PROLAB NA N3o localizado  |-18,0; 0; 8,0 °C 1
- Com sensor interno
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO SLAV SLAV_TED_001 - 0,1°C 1
OUT =-50 ... 70°C <0°C INCOTERM /externo 203717/08 -10°,0° e 10°C -
A N Com sensor interno /
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO SLAV SLAV_TED_002 - 0,1°C OUT=-50 ... 70°C 18° 3 28°C INCOTERM externo 203718/08 18°, 20° e 25°C 1
. . Com sensor interno /
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO SLAV SLAV_TED_003 |- 0,1°C OUT= 50 .. 70°C 0° a 15°C | PROLAB externo 150783 5° 10° e 15°C ) 1
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO SLAV SLAV_TED_004 |- 01°C sensor interno e 1
- - OUT=-50...70 C 0°a15°C INCOTERM externo - 5°,10° e 15°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO SLAV SLAV_TED_005 - 0,1°C Digital - 7426.02.0.00 - 1
-50°... 70°C 15°a 25°C AUTOM Com sensor interno 40926 15°, 20°, 25°C. -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO SLAV SLAV_TED_006 - 0,1°C R 1
OUT=-50°... 70°C 0°a25°C J.PROLAB Sensor interno/externo |1587-3 18°C; 20°C; 25°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO SLAV SLAV_TED_007 |- 0,1°C Digital com sensor de 1
- - -50°C ... 70°C 0°C-25°C J.PROLAB maxima e minima - -10°, 0°, 10°C -
32 TERMOMETRO DIGITAL TERMOMETRO SLAV SLAV_TED_008 |- o1c -50°a 70°C 0°a 15°C INCOTERM Sensor interno/externo |31599/15 5°,10° 15°C - !
33 TERMOMETRO DE ESPETO TERMOMETRO FCS FCS_TED_007 2850 0,12C/2F<1000¢2 . 2
-2502C a 400°C (Tipo T) |0 a 200°C BENETECH MOD.GM1312 - 65°C, 95°C e 105°C -
33 TERMOMETRO DE ESPETO TERMOMETRO IQA IQA_TEE_002 000.570 1°C -50°Ca 300 °C Faixa de Calibragdo EQUITERM ST-9231A/B/C - 50°C; 150°C; 250°C - 1
33 TERMOMETRO DE ESPETO TERMOMETRO 1QA IQA_TEE_003 2149 0,1¢C -50 2Ca 300 °C Faixa de Calibragdo INCOTERM ESPETO - 50°C; 150°C; 250°C - 1
33 TERMOMETRO DE ESPETO TERMOMETRO IQA IQA_TEE_004 2150 0,1¢C -502C a 3002C Faixa de Calibragdo INCOTERM ESPETO - 50°C; 150°C; 250°C - 1
34 TERMOMETRO INFRAVERMELHO TERMOMETRO IQA IQA_TEI_001 - 0,1°C -40 a 800 °C Faixa de operagdo POLITERM POL-07 MBHE059067 -18°C, -12°C; -6°C - 1




SERVICO ESPECIFICACAO DO ITEM TIPO DE INSTRUMENTO UNIDADE cODIGO ::'I"\:IEI\F:I(OA)IEIEO RESOLUCAO FAIXA DE MEDICAO FAIXA DE OPERA(;AO FABRICANTE MODELO N° SERIE PONTOS DE CALIBRACAO PONTOS DE QUALIFICACAO ?;::I’I‘JJQZADE DE
34 TERMOMETRO INFRAVERMELHO TERMOMETRO IQA IQA_TEI_002 - 0,1°C -40 a 800 °C Faixa de calibragcdo POLITERM POL-07 MBHE059060 -18°C, -12°C; -6°C - 1
34 TERMOMETRO INFRAVERMELHO TERMOMETRO REC REC_TEI_003 - 0,1°C -50 a 550 °C -18a30°C INSTRUTHERM TI-550 1,70712E+13 -18, 8,0 e 30°C 1
34 TERMOMETRO INFRAVERMELHO TERMOMETRO REC REC_TEI_004 - 0,1°C -50a 550 °C -18 230 °C INSTRUTHERM TI-550 1,70712E+13 -18,0; 8,0; 30,0 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO DVB DVB_TEV_001 TM LDB 08 5°C -10 a-320°C 0a200°C INCOTERM 5112 115798/07 37,62 e 160 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO DVB DVB_TEV_002 TM LDB 09 2°C -10 A162°C 36 a64°C INCOTERM 5109 124576/08 38,56 e 62°C 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO DVB DVB_TEV_003 - 2°C -10 A162°C 36 a 64°C INCOTERM 5109 124950/08 38,56 e 62¢C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO DVB DVB_TEV_004 TM LDB 16 5¢C -10 a 320°C -5a170°C INCOTERM 5112 189216/11 0,65 e 165°C 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO DVB DVB_TEV_005 TM LDB 17 5°C -10 A 320°C -5a170°C INCOTERM 5112 189386/11 0,65 e 1659C 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO DVB DVB_TEV_006 - 1°C -10°Ca+150°C 35a64eC HGBRASIL - 2583/17 37,56 e 62°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO DVB DVB_TEV_007 - 1°C -10°Ca+150°C 35 A64°C HGBRASIL - 2585/17 37,56, 62°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO DVB DVB_TEV_008 - 1°C -10°Ca+150°C 35 A64°C HGBRASIL - 2593/17 37,56 e 62°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO FCS FCS_TEV_001 - 1°C -102C a 1509C 602C a 1509°C IT - 031-05 652C, 952C e 105°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO FCS FCS_TEV_002 - 1°C -10°C a 150°C 20°Ca 110°C INCOTERM - 188579/11 65°C, 95°C e 105°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO FCS FCS_TEV_003 - 5¢C -102C a 3209C 0al1l0eC INCOTERM 5112 115777/07 65°C, 95°C e 105°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO IQA IQA_TEV_001 - 1°C 20 a 105 °C Faixa de calibragdo INCOTERM 5022 65796/16 20°C; 68°C; 100°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO IQA IQA_TEV_002 - 2°C -10°Ca 160 °C Faixa de calibragdo INCOTERM - 124884/08 20°C; 68°C; 150°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO IQA IQA_TEV_003 - 2°C -10°CA 260 °C Faixa de calibragdo INCOTERM - 143631/09 20°C; 68°C; 150°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO IQA IQA_TEV_004 - 2°C -10°CA 260 °C Faixa de calibragdo INCOTERM - 143949/09 20°C; 68°C; 150°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO 1QA IQA_TEV_005 - 2°C -10°Ca 160°C Faixa de calibragdo INCOTERM 5109 124772/08 20°C; 68°C; 150°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO IQA IQA_TEV_006 - 1°C -10°Ca 210°C Faixa de calibragdo HGBRASIL Qmli 3097/17 20°C; 68°C; 150°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO 1QA IQA_TEV_007 - 1°C -102C a 60°C Faixa de Calibragdo INCOTERM L001/16 - 20°C; 35°C; 50°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO LASO LASO_TED 001 - 0,1°C -50°Ca 70°C 20a30°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,25e30°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO LASO LASO_TED 002 - 0,1°C -50°Ca 70°C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20, 25,30 eC - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO LASO LASO_TED_003 - 0,1°C -50°Ca 70°C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,25e30°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO LASO LASO TED 004 |- 0,1°C -50 a 70°C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 -0- 20,25e30°C 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO LASO LASO_TED_005 - 0,1°C -50°Ca 70°C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,25 e 30¢°C 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO LASO LASO_TED 006 - 0,1°C -50°Ca 70°C 20a30°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,25e30°C 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO LASO LASO_TED_008 - 0,1°C -50a 70°C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,25 e30°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO LASO LASO_TED 010 - 0,1°C -50°Ca 70 °C 15a35°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 20,30 e35°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO LASO LASO_TED 011 - 0,1°C -50°Ca 70 °C 30a45°C J.PROLAB MAX/MIN SH 102 - 30,37 e41°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO LASO LASO_TED 012 000.259 0,1°C -50°Ca 70 °C 20 a 30°C ALLA.FRANCE DIGITAL MAX/MIN - 30,37,41°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO MIC MIC_TEV_001 MIC 215 0,5°C 37’,55’ 95°C- _Conf(irme 1
0al10°C 37,55,95°C LWS N16B 13205 registro de calibragdo NA
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO MIC MIC_TEV_002 ;ﬂllg)_TEV_OOZ (Mic 0,5°C 37,55, 97,5°C - Conforme 1
0°Callo°C 37,55,97,5°C LWS N16B 17314 registro de calibragdo NA
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO MIC MIC_TEV 004  |MIC 221 0,1°C 37,55, 95°C - Conforme 1
- - -50°Ca70°C 37,55,95°C LWS SH 102 2581/17 registro de calibragdo NA
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO MIC MIC_TEV 005  |MIC 222 0,1°C 37,55, 95°C - Conforme 1
- - -50°Ca70°C 37,55, 95°C LWS SH 102 2581/17 registro de calibragdo NA
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO SLAV SLAV_TEV_001 - 2,0°C -10°Ca 210°C 160°C INCOTERM Escala interna 239169/09 100°, 150° e 200°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO SLAV SLAV_TEV_002 - 2,0°C -10°...262°C 56°Ca 60°C INCOTERM Escala interna 143181/09 0°, 50°, 100°C - 1
35 TERMOMETRO DE VIDRO TERMOMETRO SLAV SLAV_TEV_003 - 2,0°C -10°a 210°C 56° a 60°C e/ou 160°C INCOTERM Escala interna 5110 50°,100°, 150°C - 1
V=5,25e50mL-pH=4,0,
36 TITULADOR TITULADOR FCS FCS_TIT_001 Faz parte do 002.987 |0,001 mL V=5,25e50mL-pH= 7,0 € 10,0 - Desempenho do
0-50mL 0-50mL SIANALYTICS Titroline 5000 10071734 4,0,7,0e10,0 equipamento
1802001066359
(medidor pH);
) 1916001002173
36 TITULADOR TITULADOR IQA IQA_TIT_001 2900 0,001 pH; 0,002 mL /191600100217 1
3 (buretas pH 4, 7, 10; volume 2 mL;
0-14 pH; 0a20 mL Faixa de calibragdo METROHM CH9100 titulador) 10 mL; 20 mL -
37 ULTRAFREEZER ULTRAFREEZER MIC MIC_UFR_001 000.244 -50°C a -86°C -50°C a -80°C INDREL IULT 90D NC -50, -70 e -80°C -70°C 1
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Filtros utilizados: Codigo do Item: 14427 Usuario Requisitante(CPF):: 042.976.581-94

PLANEJAMNETO E GERENCIAMENTO DE CONTRATACf)ES
Orgéo: 022000 - MINIST. DA AGRICUL.,PECUARIA E ABASTECIMENTO
UASG: 130032 - LABORATORIO FEDERAL DE DEFESA AGROPECUARIA/GO

Relatério de Itens do Plano Anual 2021
Arquivo gerado em: 30/04/2021 14:18:07

Despesa informada

Ne Tipo d Cédigo . é somente para vincular Valor paan Valor Participacao = Grupo [Renovacdo|Dependéncia . M
Item i't):me Subitem . do Descricao Q::t?::gzge aos . _unitério es:?l;aaldo orcamentario ,efstimado para o |de recursos orgarA;ic::téria de de de_ outro VinI:z'I‘;dO p?iro;:rd:fle deI::jtaada Sg::)ui:ga"?
item aspectos/nece;s.ldades estimado (R$) (R$) exercicio (R$) externos Despesa| contrato item
orcamentarias i
25 2”35523? ©  |conTINUADO| 14427 QEEESQ& gﬁﬁ&éé&g&&ﬂﬁﬁgg £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 10 N&o 135500  13.550,00 ; N&o ; Custeio |NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 %zlié%i)
26 ?ﬁfﬁﬁ'ﬁf ©  |coNTINUADO| 14427 QEEE'SQ& gﬁlglsgégéglflmﬁé%\rgs £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 6 N&o 49,98 299,88 . N&o ; Custeio [SIM NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 %zié%i))
27 ?ffﬁz'gf ©  |coNTINUADO| 14427 égﬁggégé gﬁgsgégég&%ﬂ%rgs[) £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 44 Nao 903,50  39.754,00 . N&o ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 %Eié%i))
33 ?3:5235 € |coNTINUADO| 14427 égﬁggRASé gﬁgsgégég&%ﬂ%\rgs[) £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 5 Nao 388,70 1.943,50 - N3o ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 %E%:é%i)
39 ?3:3235 € |conTINUADO| 14427 égﬁglgRAEoé %ﬁé'sgégﬁgfuy/ﬂﬁf\rgs[) £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 16 N&o 211,87 3.389,92 . N&o ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 %Eié%i)
40 ?3:3235 € |conTINUADO| 14427 ?EEE'SQ% %ﬁé'sgégﬁgfuyﬁéﬁf\rgg £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 29 N&o 177,50 5.147,50 . N&o ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 lrgli;:é%(;)
41 2"5:3235 € |coNTINUADO| 14427 ?Eﬁ@'gé\?s’ 3’2333?5‘%85.&?&%85 £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 238 Nao 64,49  15.348,62 . N&o ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 icilli;:é%(;)
42 2"5:523? € |conTINUADO| 14427 QEEE'SQ% %ﬁé'ﬁ’g?gﬁ%ﬁ.yﬁéﬁ?g? £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 23 Nao 958,26  22.039,98 . N&o ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 %Eié%c;)
43 ?eartﬁ??f € |conTINUADO| 14427 QEE%Q% Sﬁé'sgﬁgﬁgﬁuyﬁéﬁ?g? £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 3 Nao 255,00 765,00 . N&o ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 %zié%i)
44 24253235 € |conTINUADO| 14427 égﬁglgsgs' Sﬁé'r?gﬁg’égﬁyﬁéﬁ’?gs[’ £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 3 Nao 82,66 247,98 . N&o ; Custeio [SIM NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 lr%:lié%i)
45 24253235 € |conTINUADO| 14427 QEEFS{,ISQSS' gﬁgsgégég&&ﬂ%gs[) £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 18 Nao 110,55 1.989,90 . N&o ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 %Eié%i)
46 ?:fﬁ??f € |conTINUADO| 14427 QEE?SQ% 5’2533?5‘%85&?&%85 £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 25 Nao 1.390,000  34.750,00 ; N&o ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 05/09/2021 %Eié%i)
47 24::522;5 € |conTINUADO| 14427 QEE,E'SQSS' 52553?5@35.&?&%’?85 £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 4 N&o 297,50 1.190,00 ; Nao ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 %Eié%i)
48 24::32:;5 € |conTINUADO| 14427 @Eﬁ?ﬁé’s‘ Sﬁgr?gégéglflyAﬁElﬁ'ArgsD £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 4 N&o 775,00 3.100,00 ; Nao ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 :rgié%;
49 24::52:;5 € |conTINUADO| 14427 @Eﬁ?ﬁé’s‘ gﬁgr?gégéglflyAﬁElﬁ'ArgsD £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 3 Nao 319,66 958,98 ; Nao ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 :rgié%;
50 24::52:;5 € |conTINUADO| 14427 QEEEI&?EOS' gﬁgr?gégég&yAﬁElﬁ'ArgsD £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 3 Nao 146,33 438,99 ; N&o ; Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 :nzié%;
51 y::jggf ®  |conTiNuADO| 14427/cfLESAE ?ﬁé'sgﬁg‘égﬁyﬁéﬁﬁgf £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 38 N&o 891,000  33.858,00 ; Nao - Custeio [NAO NAO N30 PossuiAlta 18/11/2021 :rgié%;
52 y:fjggf ®  |conTinuADO| 14427/cERESHE: gﬁélsgégégglyil\l/l)éﬁérgsl) £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 5 N&o 1.220,00 6.100,00 ; Nao - Custeio [NAO NAO N3o PossuiAlta 18/11/2021 :nzié%;
53 y:fjggf ®  |conTinuADO| 14427/cfRESEE: ?’2553’25@353@%’?85 £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 2 N&o 5.610,000  11.220,00 ; Nao - Custeio [NAO NAO N30 PossuiAlta 18/11/2021 I?zirgéi)
54 gl::\ﬁggés ®  |conTinuADO| 14427/fLESEE: gﬁélsgégéggly:l\lajéﬁérgs[) £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 8 N&o 72,50 580,00 ; Nao - Custeio [NAO NAO N30 PossuiAlta 18/11/2021 :rgié%i)
55 24::322;5 ®  |conTinuADO| 14427/cfRESHE: ‘;ﬁg‘&g@g’;‘gﬁ,m’gﬁﬁgf £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 110 N3o 56,36 6.199,60 ; Nao - Custeio [NAO NAO N30 Possui|Alta 18/11/2021 :rgr:é%(:)
56 glleart\;elgg;s e |conTinuaDO| 14427 QEEEIOCQSS' ﬁﬁé’ﬁé@&%ﬁ.ﬁlﬂ’éﬁ?&“ MAQUINAS INSTRUMENTOS 13 N&o 200,00 2.600,00 - N3o - Custeio [NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 :rgr:é%i)
57 ?:rt\iggés € |conTinuADO| 14427 225@3@% gﬁ;lgg@g@g&;ﬂm%gso £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 3 N3o 200,00 600,00 ; N3o ; Custeio |NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 :rgr:é%i)
58 2”25322? € |conTinuADO| 14427 225@3@% gﬁéﬁé@&%&l&?ﬁ%? £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 8 N3o 987,50 7.900,00 ; N3o ; Custeio |NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 :”Z":Tiédﬁi)
59 E”Sfﬁ??f € |conTinuADO| 14427 égﬁglg@?s' gﬁéﬁé@&%&l&ﬂ%@? £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 5 N3o 120,00 600,00 ; N3o ; Custeio |NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 :rgr:é%i)
60 24::322;5 ®  |conTINUADO| 14427 225%@% gﬁéﬁé@&%&l&ﬂﬁﬁgg £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 40 N3o 255,000  10.200,00 ; N3o ; Custeio |NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 :rgli;:é%i)
61 g::jggés ®  |conTINUADO| 14427 22525@% gﬁgsgégAEgglyAEl\lajElﬁérgsD £ MAQUINAS INSTRUMENTOS 13 N&o 145,00 1.885,00 ; N3o ; Custeio |NAO NAO N&o Possui|Alta 18/11/2021 :n:{jlli;:é%i)
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o i Despesa inforn'_nada Valor . ~ B .

NS Tipo de Subitem Co;l:,go Descricdo Quantidade € somenteazz;ra vineular uXiatléorl;o total orgamentéri;’:Is‘;I;mado para o ::r::::lsfsc:: Acdo Grdl.;po Ren%\;agao Dec?::ﬂi;‘:la tem Grau de Data |Situacdo

item iten item estimada aspectos/nece’ss.idades estimado (R$) est(l:;a;do exercicio (R$) externos grcamentania Despesa| contrato item Vinculado/prioridade| desejada | do item
orcamentarias .

62 g";rtjggf € |conTINUADO| 14427 égﬁg'gﬁ% gﬁgggég’ég&;’;ﬁéﬁﬁgsm MAQUINAS INSTRUMENTOS 16 N&o 274,50 4.392,00 - N&o - Custeio |NAO NAO N&o Possui[Alta 18/11/2021 lnzli;:é%(;)
63 g":rtjz'gf € |conTINUADO| 14427 égﬁg'gﬁ% 3?5'53@&8&3”5&%?83 MAQUINAS INSTRUMENTOS 15 N&o 56,66 849,90 - N&o - Custeio |NAO NAO N&o Possui[Alta 18/11/2021 %z%:é%i,)
65 g":rtjz'g;s € |conTINUADO| 14427 QEE@'SQ%’ gﬁg&gé&g&lm\ﬁémgg E MAQUINAS INSTRUMENTOS 25 N&o 52,00 1.300,00 - N&o ; Custeio |NAO NAO N&o Possui[Alta 18/11/2021 %EE&%Z)
66 g":rtjz'g;s € |conTINUADO| 14427 égﬁg'gé\% gﬁ;'sgégég&m\ﬁéﬁﬁgg E MAQUINAS INSTRUMENTOS 40 N&o 57,50 2.300,00 - N&o ; Custeio |NAO NAO N&o Possui[Alta 18/11/2021 %EE&%Z)
67 g":rtjz'g;s € |conTINUADO| 14427 QEEE'SQ% gﬁgsgégéglflm\ﬁéﬁf\rg? E MAQUINAS INSTRUMENTOS 40 N&o 53,00 2.120,00 - N3o ; Custeio |NAO NAO N&o Possui[Alta 18/11/2021 %EE&%Z)
68 g":rtjz'gf € |conTINUADO| 14427 égﬁg'gg& gﬁ;'sgégég&%ﬂﬁf\rg? E MAQUINAS INSTRUMENTOS 2 N&o 1.200,00 2.400,00 - N&o - Custeio [NAO NAO N&o PossuilAlta 18/11/2021 %Eié%i))
69 g":fjgg;s € |conTINUADO| 14427 QEEE'SQ% gﬁblsgé&g&%ﬁé%\rgs[) E MAQUINAS INSTRUMENTOS 2 No 999,95 1.999,90 - Nao - Custeio [NAO NAO N&o PossuilAlta 18/11/2021 %EE%Z)
70 g":rt\iggf ®  |conTinuADO| 14427(5ERRICRO: %ﬁ;’ggég’;g&ls"AﬁE'ﬁ.ArgSD E MAQUINAS INSTRUMENTOS 16 N&o 113,75 1.820,00 ; N&o ; Custeio |NAO NAO Nao PossuilAlta 18/11/2021 %Eié%i)
71 g":rtjz'gf ®  |conTinuADO| 14427(5ERICRO: gﬁ;’ggég’;g&ls"AﬁE'ﬁ’f\rgg E MAQUINAS INSTRUMENTOS 246 N&o 91,46  22.499,16 ; N&o ; Custeio |NAO NAO N&o PossuilAlta 18/11/2021 lrgli;:é%(;)
76 g";rtjz'gf ®  |conTinuADO| 14427(5ERRICRO: gﬁ;’ggég’;g&ls"AﬁE'ﬁ’f\rggE MAQUINAS INSTRUMENTOS 6 Nao 93,33 559,98 - N&o ; Custeio |NAO NAO N&o PossuilAlta 18/11/2021 %z'f:é%(;)
78 g":rtjz'gf ©  |conTinuaDO| 14427[AFFRISAO: gﬁ;’gg@g’;g&lyAﬁE'ﬁﬁgg E MAQUINAS INSTRUMENTOS 8 N&o 134,37 1.074,96 ; N&o ; Custeio |NAO NAO N&o PossuilAlta 18/11/2021 %Eié%c;)
85 g"eart\ﬁz'gf ©  |conTinuaDO| 14427[AF RISAO: %ﬁ;’gg@gég&lg’ﬁéﬁﬁgg E MAQUINAS INSTRUMENTOS 3 Nao 99,96 299,88 - Nao ; Custeio |NAO NAO N&o PossuilAlta 18/11/2021 %zié%i)
88 g":fjgg;s ©  |conTinuaDO| 14427[AFRISAO: %ﬁg’gg@gég&lg’ﬁéﬁﬁgg E MAQUINAS INSTRUMENTOS 45 Nao 88,44 3.979,80 ; Nao ; Custeio |NAO NAO N&o PossuilAlta 18/11/2021 lrgiédi)
) ?:rtjggf ©  |conTinuaDO| 14427[ARRISAO: Sﬁb'r?gﬁg’égﬁyfnﬁ’éﬁ’?g? E MAQUINAS INSTRUMENTOS 2 Nao 750,00 1.500,00 ; Nao ; Custeio |NAO NAO N&o PossuilAlta 18/11/2021 %Eié%i)
91 2":523;5 ©  |conTinuaDO| 14427[AFRISAO: gﬁgr?gégég&&ﬂ%gsl) E MAQUINAS INSTRUMENTOS 2 N&o 1.499,95 2.999,90 ; Nao ; Custeio [NAO NAO N&o PossuilAlta 18/11/2021 %Eié%;

Total: 42 item(s)

Valor total dos itens: R$ 276.752,33
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Anexo X - Mapa Estratégico - Rede LANAGRO 2016-
2023.pdf



MISSAO Mapa Estratégico — REDE LANAGRO VisAo

Promover o desenvolvimento sustentavel da agropecuaria Em 2023, ser referéncia mundial em servigos
e a seguranga e competitividade de seus produtos 2016 - 2023 laboratoriais agropecudrios

PERSPECTIVA SOCIEDADE

Ser reconhecida como
referéncia em Servicos
Laboratoriais Agropecuarios

N "
PESQUISA E DESENVOLVIMENTO \ /" PROCESSOS LABORATORIAIS \ / ARTICULACAO
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